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За явление о соответствии компонентов требова ниям ЕС согл. Директиве о безопа сности ма шин и оборудова ния 

2006/42/ЕС, Приложение II, Ча сть 1 B
Производитель SKF Lubrication Systems Germany GmbH, DE-69190 Walldorf, настоящим заявляет о соответствии неполной машины
Наименование:  Многомагистральные насосы
Модель:  RA
Номер изделия: 750-XXX-XXXX
Год выпуска: См. заводскую табличку
следующим основополагающим требованиям к безопасности и охране здоровья Директиве о безопасности машин и оборудования 2006/42/ЕС на 
момент реализации. 

 1.1.2 · 1.1.3 · 1.3.2 · 1.3.4 · 1.5.1 · 1.5.6· 1.5.8 · 1.5.9 · 1.6.1 · 1.7.1 · 1.7.3 · 1.7.4

Специальная техническая документация составлена в соответствии с Приложением VII, частью В, данной директивы. Мы обязуемся предоставить 
данную специальную техническую документацию в электронной форме в органы и ведомства отдельных стран по их обоснованному требованию. 
Уполномоченным по технической документации является руководитель отдела стандартизации. Адрес см. в данных производителя.

Также были применены следующие директивы и (гармонизированные) стандарты в соответствующих областях:
2011/65/EU  Директива об ограничении использования определенных опасных материалов в электрических и электронных  
   устройствах (RoHS II) 
2014/30/EU  Директива об электромагнитной совместимости    |    Промышленность 

Стандарт Редакция Стандарт Редакция Стандарт Редакция Стандарт Редакция

DIN EN ISO 12100 2011 DIN EN 60947-5-1 2010 DIN EN 61000-6-2 2006 DIN EN 61000-6-4 2011

DIN EN 809 2012 DIN EN 61131-2 2008 Исправление 2011 DIN EN 60947-5-1 2010

DIN EN 60204-1 2007 Исправление 2009 DIN EN 61000-6-3 2011

Исправление 2010 DIN EN 60034-1 2015 Исправление 2012

DIN EN 50581 2013 DIN EN 61000-6-1 2007

Ввод неполной машины в эксплуатацию может осуществляться только после того, как будет установлено, что оборудование, в которое встра-
ивается данная машина, соответствует требованиям Директивы о машинном оборудовании 2006/42/ЕС и всем подлежащим применению 
директивам.
Хокенхайм, 25 апреля 2016 г.

Юрген Кройцкемпер 
(Jürgen Kreutzkämper) 
Manager R&D Germany
SKF Lubrication Business Unit

Штефан Шюрман  
(Stefan Schürmann) 
Manager R&D Walldorf 
SKF Lubrication Business Unit

RU За явление о соответствии компонентов требова ниям ЕС
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Выходные да нные 

Выходные да нные

Да нный перевод оригина льного руко-

водства  по монта жу согла сно Директиве 

о безопа сности ма шин и оборудова ния 

2006/42/EС является соста вной ча стью 

описа нного изделия и должен быть сохра -

нен для да льнейшего использова ния.

Га ра нтия

Да нное руководство не содержит сведе-

ний о га ра нтии. Для получения необхо-

димой информа ции см. Общие условия 

прода ж и поста вок. Они доступны по сле-

дующему а дресу: 

www.skf.com/lubrication.

Copyright / Интеграция руководства  

© SKF Lubrication Systems Germany 

GmbH

Все пра ва  сохра нены

Да нное руководство за щищено а вторским 

пра вом. 

Ра зреша ется использова ть содержимое с 

целью интегра ции в документа цию про-

изводителя оборудова ния, в которое уста -

на влива ется да нное изделие. Это та кже 

относится к подготовке учебных ма териа -

лов для внутрифирменных, некоммерче-

ских целей. Не соответствующее ука за н-

ным требова ниям использова ние в любом 

виде и форме без письменного ра зреше-

ния вла дельца  пра в за прещено и являет-

ся на рушением а вторского пра ва .

RU

Адрес производителя и сервисной службы

В случа е технических вопросов просьба  

обра ща ться по следующим а дреса м:  

SKF Lubrication Systems Germany GmbH  

Завод в Берлине  

Motzener Str. 35/37  

12277 Berlin  

Герма ния 

Тел. +49 (0)30 72002-0  

Фа кс +49 (0)30 72002-111  

www.skf.com/lubrication 

Завод в Walldorf  

Heinrich-Hertz-Str. 2-8 

69190 Walldorf  

Герма ния  

Тел. +49 (0)62 27 33-0  

Фа кс +49 (0)62 27 33-259  

www.skf.com/lubrication
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Возможные символы

Значение

Символ Ука за ние

Опа сность из-за  электрических 
компонентов, пора жения 
электрическим током

Опа сность подска льзыва ния

 

Опа сность из-за  горячих 
компонентов
Опа сность из-за  горячих 
поверхностей

Опа сность случа йного за тягива ния

Опа сность ра зда влива ния

Опа сность из-за  поднятого груза

Опа сность из-за  среды под 
да влением

Взрывоза щищенный компонент

Компоненты, которым опа сен 
электроста тический ра зряд

Носить средства  индивидуа льной 
за щиты (за щитные очки)

Блокировка  (за мок) выключа теля 
для за щиты от 
непредна меренного включения 
ма шины

Экологически приемлема я 
утилиза ция

Пояснения к символа м и ука за ниям

Пояснения к символа м и ука за ниям

Эти символы имеются у всех ука за ний по 

технике безопа сности в да нном руковод-

стве по монта жу, которые ука зыва ют на  

особые опа сности для людей, ма териа ль-

ных ценностей или окружа ющей среды. 

Необходимо полностью прочита ть да нное 

руководство и соблюда ть все изложенные 

в нем инструкции, а  та кже предупрежде-

ния и ука за ния по технике безопа сности. 

Информационные символы для указания видов работ

Символ Значение

 Ука зыва ет на  необходимость действия

 При перечислениях

Ука зыва ет на  другие сведения, причины или последствия 

Да ет дополнительные ука за ния в ходе ра бочих опера ций

Уровень предупреждения Последствия Вероятность

ОПАСНОСТЬ
Смерть / тяжела я 
тра вма

В любом случа е

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ Тяжела я тра вма Возможно

ОСТОРОЖНО Легка я тра вма Возможно

ВНИМАНИЕ Ма териа льный ущерб Возможно
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Имеющиеся на  а грега те, ма шине или 

уста новка х ука за ния, на пример:

 o стрелка  для на пра вления вра щения;

 o ма ркировка  соединений для жидких 

сред; 

должны обяза тельно соблюда ться и 

поддержива ться в полностью чита емом 

состоянии;

 o предупрежда ющие ука за ния.

Пояснения к символа м и ука за ниям

Сокращения и коэффициенты пересчета

Сокращения
отн. относительно oz. унция
ок. около psi фунтов на  ква дра тный дюйм
°C гра дус Цельсия л. с. лоша дина я сила
с секунда lb. фунт
дБ (A) уровень звукового 

да вления
sq. in. ква дра тный дюйм

т. е. то есть кгс килогра мм-сила
и т. п. и тому подобное cu. in. кубический дюйм
возм. возможно м/ч миль в ча с
< меньше fpsec футов в секунду
± плюс-минус °F гра дус Фа ренгейта
> больше fl. oz. жидка я унция
на пр. на пример in. дюйм
при 
необх.

при необходимости gal. га ллон

и т. д. и та к да лее
к. п. ка к пра вило
Ë диа метр Коэффициенты пересчета 
вкл. включа я Длина 1 мм = 0.03937 дюйма
K кельвин Площа дь 1 см² = 0,155 кв. дюйма
кг килогра мм Объем 1 мл = 0,0352 жидкой унции
отн. 
вла ж.

относительна я 
вла жность

1 л = 2,11416 пинты (США)

кВт килова тт Ма сса 1 кг = 2,205 фунта
л л 1 г = 0,03527 унции
мин минута Плотность 1 кг/см³ = 8,3454 фунта /га л-

лон (США)
ма кс. ма ксима льный 1 кг/см³ = 0,03613 фунта /

куб. дюйм
мин. минима льный Сила 1 Н = 0,10197 кгс
мм миллиметр Скорость 1 м/с = 3,28084 фута /с
мл миллилитр 1 м/с = 2,23694 мили/ча с
N ньютон Ускорение 1 м/с² = 3,28084 фута /с²
Нм ньютон-метр Да вление 1 ба р = 14,5 фунта /кв. дюйм

Темпера тура °C = (°F – 32) x 5/9
Мощность 1 кВт = 1,34109 л. с.
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1. Указания по технике безопасности

1.1 Общие указания по технике 
безопасности

Эксплуа тирующа я орга низа ция долж-

на  га ра нтирова ть, что руководство по 

монта жу / руководство по эксплуа та ции 

прочита ли все лица , которым поручено 

выполнение ра бот с изделием и-ли кото-

рые осуществляют на дзор и инструкта ж 

ука за нного круга  лиц. Кроме того, экс-

плуа тирующа я орга низа ция обяза на  обе-

спечить полное понима ние содержимого 

руководства  персона лом.

Руководство по монта жу / руководство по 

эксплуа та ции должно хра ниться в доступ-

ном месте рядом с изделием. 

Необходимо учитыва ть, что руководство 

по монта жу / руководство по эксплуа та -

ции является соста вной ча стью изделия 

и должно при его прода же переда ва ться 

вместе с ним новой орга низа ции, котора я 

будет эксплуа тирова ть да нное изделие. 

Описа нное изделие изготовлено в соот-

ветствии с а ктуа льным уровнем техники.  

Одна ко во время эксплуа та ции изделия 

могут возникнуть опа сные ситуа ции, след-

ствием которых являются тра вмы людей 

или ма териа льный ущерб.

Необходимо немедленно устра нять неис-

пра вности, которые могут отрица тельно 

повлиять на  безопа сность ра боты. В 

дополнение к руководству по монта жу / 

руководству по эксплуа та ции необходимо 

соблюда ть и применять за конода тель-

ные и прочие общепринятые пра вила  по 

предотвра щению несча стных случа ев и 

за щите окружа ющей среды.

1.2 Основные правила обращения с 
изделием 

 o Изделие ра зреша ется использова ть 

только при соблюдении всех мер 

предосторожности, в технически ис-

пра вном состоянии и в соответствии со 

сведениями, содержа щимися в да нном 

руководстве.

 o Персона л должен озна комиться с функ-

циями и принципом действия изделия. 

Необходимо соблюда ть ука за нные 

эта пы монта жа  и упра вления, а  та кже их 

последова тельность.

 o При на личии призна ков неиспра вности 

или непра вильно выполненного монта -

жа /эксплуа та ции необходимо уточнить 

да нные пункты. До выяснения эксплуа -

та ция за прещена .

 o За преща ется допуска ть посторонних 

лиц к изделию.

 o Необходимо соблюда ть все ука за ния по 

технике безопа сности и внутрипроиз-

водственные инструкции, ка са ющиеся 

соответствующего вида  деятельности.

 o Необходимо четко ра спределить и со-

блюда ть сферы ответственности за  ра з-

личные ра бочие опера ции. Невыяснен-

ные вопросы предста вляют большую 

угрозу для безопа сности.

1. Указания по технике безопасности
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 o За преща ется снима ть, изменять или вы-

водить из строя за щитные и предохра ни-

тельные устройства , необходимо регулярно 

проверять их ра ботоспособность и комплект-

ность. 

Если требуется демонтирова ть за щитные и 

предохра нительные устройства , их необхо-

димо уста новить сра зу после за вершения 

ра бот и убедиться в их ра ботоспособности.

 o Возника ющие неиспра вности должны устра -

няться с учетом сферы ответственности пер-

сона ла . При возникновении неиспра вностей, 

выходящих за  ра мки сферы ответственности, 

необходимо неза медлительно сообщить о 

них непосредственному руководству.

 o Необходимо носить средства  индивидуа ль-

ной за щиты.

 o При ра боте со сма зочными и производствен-

ными ма териа ла ми и т. д. необходимо соблю-

да ть требова ния, изложенные в соответству-

ющих сертифика та х безопа сности.

1.3 Квалифицированный персонал

 

Описа нные в да нном руководстве изделия 

ра зреша ется уста на влива ть, эксплуа тиро-

ва ть, обслужива ть и ремонтирова ть только 

ква лифицирова нному персона лу.  

Эти лица  на  основа нии своего обра зо-

ва ния, опыта  и полученных инструкций 

должны быть зна комы с соответствующи-

ми ста нда рта ми, предписа ниями, пра ви-

ла ми техники безопа сности и условиями 

монта жа . Они впра ве выполнять соответ-

ствующие требуемые ра боты и при этом в 

состоянии ра спозна ва ть и предотвра ща ть 

возможные возника ющие опа сные ситуа -

ции. Определение ква лифицирова нного 

персона ла  и за прет на  использова ние 

неква лифицирова нного персона ла  регла -

ментируется ста нда рта ми DIN VDE 0105 

или IEC 364. Для стра н, которые не 

на ходятся в сфере действия ста нда ртов 

DIN VDE 0105 или IEC 364, действительны 

соответствующие определения ква ли-

фицирова нного персона ла , принятые в 

конкретной стра не.  

Эксплуа тирующа я орга низа ция отве-

ча ет за  ра спределение за да ч и сфер 

ответственности. 

Если у персона ла  отсутствуют необ-

ходимые зна ния, перед на ча лом ра бот 

необходимо обеспечить его обучение и 

инструкта ж.  

При условии возмещения возника ющих 

ра сходов обучение по эксплуа та ции из-

делия та кже может быть орга низова но 

компа нией SKF.

1.4 Опасность поражения 
электрическим током 

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ

Поражение электрическим 

током 

Ра боты по монта жу, техниче-

скому обслужива нию и ремонту 

должны выполняться только ква -

лифицирова нным персона лом.

Обесточить изделие перед на ча -

лом ра бот.

Соблюда ть условия подсоеди-

нения и соответствующие нор-

ма тивные документы (на пример, 

DIN, VDE).

1. Указания по технике безопасности
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1.5 Опасность из-за давления в 
системе или гидравлического

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ

Давление в системе 

Гидравлическое давление 

Во время ра боты системы сма зки 

на ходятся под да влением. 

Поэтому необходимо сбросить 

да вление из центра лизова нных 

систем сма зки перед на ча лом 

монта жа , технического обслужи-

ва ния и ремонта , а  та кже перед 

изменением конструкции и ре-

монтом уста новки.

1.6 Эксплуатация

Во время ра бот с изделием необходимо 

соблюда ть изложенные ниже требова ния.

o Все ука за ния в этом руководстве 

и ука за ния в другой применимой 

документа ции

o Все за коны и предписа ния, подлежа -

щие соблюдению эксплуа тирующей 

орга низа цией

 o Ука за ния по взрывоза щите согла сно 

Директиве 1999/92/EС (ATEX 137), 

если это требуется.

1.7 Монтаж / техническое 
обслуживание / неисправности / 
вывод из эксплуатации / 
утилизация

Все за действова нные лица  (на пример, 

эксплуа та ционный персона л, руководство) 

должны быть проинформирова ны 

о проведении ра бот перед на ча лом их 

выполнения. Соблюда ть производствен-

ные меры предосторожности / ра бочие 

инструкции

 o Приняв соответствующие меры, убе-

диться в том, что подвижные / неза кре-

пленные дета ли за блокирова ны во вре-

мя выполнения ра бот и не предста вляют 

угрозы для ча стей тела  в результа те их 

непредна меренного перемещения.

o Изделие монтируется только за  преде-

ла ми ра бочей зоны подвижных дета лей 

на  доста точно большом ра сстоянии от 

источников тепла  или холода .

o Перед выполнением ра бот необходимо 

отключить электропита ние и сбросить 

да вление из изделия, а  та кже ма шины /

уста новки, в которой уста новлено изде-

лие, и за блокирова ть их от включения 

посторонними лица ми.

Все за действова нные лица  (на пример, 

эксплуа та ционный персона л, руководство) 

должны быть проинформирова ны 

о проведении ра бот перед на ча лом их 

выполнения. Соблюда ть производствен-

ные меры предосторожности / ра бочие 

инструкции

 o Приняв соответствующие меры, убе-

диться в том, что подвижные / неза кре-

пленные дета ли за блокирова ны во вре-

мя выполнения ра бот и не предста вляют 

угрозы для ча стей тела  в результа те их 

непредна меренного перемещения.

o Изделие монтируется только за  преде-

ла ми ра бочей зоны подвижных дета лей 

на  доста точно большом ра сстоянии от 

источников тепла  или холода .

o Перед выполнением ра бот необходимо 

отключить электропита ние и сбросить 

да вление из изделия, а  та кже ма шины /

уста новки, в которой уста новлено изде

лие, и за блокирова ть их от включения по-

сторонними лица ми.

o Все ра боты с электрическими компонента ми 

должны выполняться только с использова ни-

ем изолирова нных инструментов.

1. Указания по технике безопасности
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o За преща ется использова ть перемычки для 

обхода  или вместо предохра нителей. Для 

за мены предохра нителей должны использо-

ва ться только предохра нители одина кового 

типа .

o Необходимо обеспечить на длежа щее за зем-

ление изделия.

o Сверление необходимых отверстий должно 

выполняться только в дета лях, не являющих-

ся критическими или несущими.

o Недопустимо ухудшение ра ботоспособности 

или повреждение других а грега тов ма ши-

ны / тра нспортного средства  в результа те 

монта жа  центра лизова нной системы сма зки.

o Все дета ли центра лизова нной системы 

сма зки не должны подверга ться на грузке на  

скручива ние, среза ние или изгиб.

o При выполнении ра бот с тяжелыми дета лями 

необходимо использова ть подходящие гру-

зоподъемные устройства .

o Необходимо избега ть перепутыва ния/непра -

вильной сборки демонтирова нных дета лей. 

Необходимо пометить дета ли.

1. Указания по технике безопасности

1.8 Использование по назначению

Использова нием по на зна чению является 

применение многома гистра льного на со-

са  RA с целью центра лизова нной сма зки. 

Многома гистра льный на сос RA сконструи-

рова н в виде ра диа льно-поршневого на -

соса  по модульному принципу. На  не-

скольких уровнях возможно ра змещение 

до пяти на сосных элементов, имеющих по 

одному, два  или четыре выхода . Объем 

пода чи из выходов ка ждого на сосного 

элемента  можно пла вно регулирова ть 

сна ружи.  

На сос может использова ться для проточ-

ных или циркуляционных систем сма зки с 

целью пода чи ма лых объемов сма зочного 

ма териа ла  (до 30 см3/мин и на  выход) или 

в ка честве многоконтурного на соса  для 

пода чи сма зки в несколько не за висящих 

друг от друга  сма зочных контуров.  

 

Ма кс. ра бочее да вление соста вляет 

63 ба р, ма кс. кра тковременное да вление 

может достига ть 100 ба р. Конструкция 

многома гистра льного на соса  RA ра вным 

обра зом допуска ет пода чу ма сел и пла -

стичных сма зок на  минера льной и синте-

тической основе. 

Любое иное использова ние, не соответ-

ствующее ука за нному, ра ссма трива ется 

ка к не соответствующее на зна чению.

1.9 Прогнозируемое неправильное 
использование 

Любое использова ние изделия, отли-

ча ющееся от вышеука за нных условий и 

вышеука за нной цели, строго за прещено. В 

ча стности, использова ние:

o для пода чи, переда чи или созда ния за -

па сов опа сных ма териа лов и смесей та -

ких ма териа лов согла сно Приложению I, 

ча сти 2–5 Регла мента  по кла ссифика -

ции, ма ркировке и упа ковке химических 

веществ и смесей (ЕС 1272/2008), ко-

торые помечены зна ка ми опа сности от 

GHS01 до GHS09;

o для пода чи, переда чи, на копления га зов, 

сжиженных га зов, ра створенных га зов, 

па ров и жидкостей, да вление па ра  кото-

рых при допустимой ма ксима льной ра -

бочей темпера туре более чем на  0,5 ба р 

превыша ет ста нда ртное а тмосферное 

да вление (1013 мба р).
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1.10 Исключение ответственности 

Производитель не несет ответственности 

за  ущерб, возникший: 

o вследствие несоблюдения этого руко-
водства ;

o вследствие применения сма зочных 

ма териа лов/сред, не ра зрешенных для 

а грега та  да нного типа ;

o вследствие за грязненных или неподхо-
дящих сма зочных ма териа лов;

o вследствие уста новки дета лей, не 
являющихся оригина льными дета ля-
ми SKF;

o вследствие использова ния не по на -
зна чению;

o вследствие неверного монта жа , регу-
лировки или за полнения;

o вследствие непра вильного реа гирова -
ния на  неиспра вности;

o   вследствие несоблюдения интерва лов 
технического обслужива ния.

o вследствие са мовольного изменения 
ча стей уста новки.

1.12 Дополнительные применимые 
документы

В дополнение к этому руководству со-

ответствующа я целева я группа  обяза на  

соблюда ть следующие документы:

o ра бочие инструкции/регла менты по вы-

да че ра зрешений;

o руководства  поста вщиков 

комплектующих;

o руководство прибора  для измерения 

сопротивления изоляции;

o сертифика т безопа сности используе-

мого сма зочного/эксплуа та ционного 

ма териа ла ;

o проектную документа цию и другие ре-

лева нтные документы.

 

Эксплуа тирующа я орга низа ция должна  

дополнить да нные документы с учетом 

соответствующих действующих предпи-

са ний стра ны эксплуа та ции. При переда -

че изделия та кже необходимо переда ть 

эту документа цию.

1.11 Взрывозащита согласно 
директиве ATEX

Описа нный в на стоящем руководстве по 

монта жу многома гистра льный на сос серии 

RA не сертифицирова н для использова ния 

согла сно директиве ATEX. 

 

Для применения во взрывоза щищенных 

зона х сертифицирова ны только изделия, 

испыта нные и допущенные компа нией SKF 

согла сно требова ния ATEX 2014/34/EU, 

Приложение X. Соответствующий кла сс 

взрывоза щиты ука за н на  за водской та -

бличке та ких изделий. 

Для этих изделий согла сно ATEX действу-

ет особое руководство по эксплуа та ции в 

соответствии с требова ниям ATEX
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1.13 Предупреждающие таблички на 
изделии

 

На  многома гистра льных на соса х RA с 

приводом от электродвига теля имеются 

следующие предупрежда ющие та блички.  

Перед вводом в эксплуа та цию следует 

убедиться в их на личии и целостности. 

Поврежденные или отсутствующие пре-

дупрежда ющие та блички подлежа т не-

медленной за мене. До этого за преща ется 

вводить изделие в эксплуа та цию. Номер 

для за ка за  и ра сположение ука за ны на  

схеме ра змещения. 

Поз. 2. Предупреждающие табличкиПоз. 1. Предупреждающие таблички

ОСТОРОЖНО

На пра вление вра щения должно 

совпа да ть с на пра влением 

стрелки на  многома гистра льном 

на сосе.

                Номер для заказа: 44-1826-2144

Номер для заказа: 44-1826-2850

Рис. 1. Размещение предупреждающих табличек

стрелка  для на пра вления 

вра щения;

Поз. 1

Поз. 2

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ

Поражение электрическим 

током 

Ра боты по монта жу, техниче-

скому обслужива нию и ремонту 

должны выполняться только ква -

лифицирова нным персона лом.

Обесточить изделие перед на ча -

лом ра бот.

Соблюда ть условия подсоеди-

нения и соответствующие нор-

ма тивные документы (на пример, 

DIN, VDE).

0 0

1
0

1
0

1 1

Опа сность из-за  электрических компонентов, пора жения 

электрическим током
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1.14 Остаточные опасности

Остаточный риск Устранение

Жизненный цикл: монтаж

Опа сность пора жения электрическим 
током из-за  неиспра вного соединитель-
ного ка беля/сетевого штекера

• Перед включением изделия проверить соединительный ка бель и сетевой штекер на  на ли-
чие повреждений

Па дение людей из-за  за грязнения 
полов пролитым/вытекшим сма зочным 
ма териа лом.

• Проявлять осторожность и внима тельность при подсоединении гидра влических соедине-
ний изделия
• Немедленно собра ть и утилизирова ть пролитый/вытекший сма зочный ма териа л с помо-
щью подходящих средств
• Соблюда ть ра бочие инструкции по обра щению со сма зочными ма териа ла ми и за грязнен-
ными дета лями

Обрыв/повреждение линий при монта -
же на  подвижных дета лях ма шины.

• По возможности не выполнять монта ж на  подвижных дета лях. Если это невозможно, 
использова ть гибкие шла нги.

Жизненный цикл: ввод в эксплуатацию/эксплуатация

Опа сность пора жения электрическим 
током из-за  неиспра вного соединитель-
ного ка беля/сетевого штекера

• Перед включением изделия проверить соединительный ка бель и сетевой штекер на  на ли-
чие повреждений

Ра збрызгива ние сма зочного ма сла  
из-за  непра вильно выполненного 
резьбового соединения компонентов/
соединения линий

• Все дета ли плотно за тянуть рукой или с соблюдением ука за нных моментов за тяжки. 
Использова ть гидра влические резьбовые соединения и линии, соответствующие ука за нным 
зна чениям да вления.
  Перед вводом в эксплуа та цию проверить пра вильность подключения та ковых и убедиться 
в отсутствии повреждений.

Жизненный цикл: регулировка, переоснащение

Па дение людей из-за  за грязнения 
полов пролитым/вытекшим сма зочным 
ма териа лом

• Обеспечить тща тельное выполнение ра бот при отсоединении или подсоединении гидра в-
лических соединений
• Немедленно собра ть и утилизирова ть пролитый/вытекший сма зочный ма териа л с помо-
щью подходящих средств
• Соблюда ть ра бочие инструкции по обра щению со сма зочными ма териа ла ми и за грязнен-
ными дета лями
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Остаточный риск Устранение

Жизненный цикл: неисправности, поиск неисправностей, поддержание в исправном состоянии, техническое обслуживание

Опа сность пора жения электрическим 
током из-за  неиспра вного соединитель-
ного ка беля/сетевого штекера

• Перед включением изделия проверить соединительный ка бель и сетевой штекер на  
на личие повреждений

Пора жение электрическим током при 
открытом двига теле или на ходящихся 
под на пряжением токоведущих дета лях

• Перед выполнением ра бот с электрическими компонента ми отсоединить сетевой штекер 
от сети (прерва ть пода чу пита ния)
• Проявлять осторожность при сма тыва нии и ра зма тыва нии соединительного ка беля и при 
включении изделия

Сильный на грев двига теля из-за  его 
блокировки или длительной ра боты

• Выключить на сос двига теля и да ть ему остыть. Устра нить причину

Па дение людей из-за  за грязнения 
полов пролитым/вытекшим сма зочным 
ма териа лом.

• Обеспечить тща тельное выполнение ра бот при отсоединении или подсоединении гидра в-
лических соединений
• Немедленно собра ть и утилизирова ть пролитый/вытекший сма зочный ма териа л с помо-
щью подходящих средств
• Соблюда ть ра бочие инструкции по обра щению со сма зочными ма териа ла ми и за грязнен-
ными дета лями

Жизненный цикл: вывод из эксплуатации, утилизация

Па дение людей из-за  за грязнения 
полов пролитым/вытекшим сма зочным 
ма териа лом.

• Проявлять осторожность при отсоединении гидра влических соединений изделия
• Немедленно собра ть и утилизирова ть пролитый/вытекший сма зочный ма териа л с помо-
щью подходящих средств
• Соблюда ть ра бочие инструкции по обра щению со сма зочными ма териа ла ми и за грязнен-
ными дета лями

За грязнение окружа ющей среды сма зоч-
ными ма териа ла ми и за грязненными ими 
дета лями.

• Утилизирова ть за грязненные дета ли согла сно действующим за конода тельным/производ-
ственным предписа ниям



16

RU 2. Смазочные материалы

2. Смазочные материалы

2.1 Общая информация 

Использова нием по на зна чению является 

применение изделий для центра лизова нной 

сма зки / сма зки подшипников и узлов трения 

сма зочными ма териа ла ми с соблюдением пре-

дельных физических зна чений эксплуа та ции, 

которые ука за ны в соответствующей докумен-

та ции к устройству, на пример, руководстве по 

эксплуа та ции и описа ниях продукции (на при-

мер, в технических чертежа х и ка та лога х).   

Особенно ука зыва ется на  то, что опа сные веще-

ства  любого вида , прежде всего, вещества , ко-

торые согла сно Регла менту по кла ссифика ции, 

ма ркировке и упа ковке химических веществ и 

смесей ЕС 1272/2008 кла ссифицируются ка к 

опа сные, могут применяться для за полнения 

центра лизова нных систем сма зки SKF и их ком-

понентов, а  та кже для пода чи и (или) ра спреде-

Выбор сма зочного ма териа ла , соответствую-

щего поста вленной за да че, осуществляется со-

вместно с поста вщиком сма зочных ма териа лов 

производителем ма шины / уста новки или же 

орга низа цией, эксплуа тирующей эту ма шину / 

уста новку.  

Выбор производится с учетом вида  сма зыва е-

мых подшипников / узлов трения, ожида емых 

на грузок на  них во время эксплуа та ции и ожи-

да емых условий окружа ющей среды, с учетом 

экономических и экологических а спектов. 

ВНИМАНИЕ

Необходимо соблюда ть ука за ния произ-

водителя ма шины относительно исполь-

зуемых сма зочных ма териа лов. 

Потребность в сма зочном ма териа ле для 

точки сма зки ука зыва ется производите-

лем подшипников или ма шины.

 Необходимо убедиться в том, что к точке 

сма зки поступа ет требуемое количество 

сма зочного ма териа ла . В ином случа е 

возможно недоста точное сма зыва ние, что 

ведет к повреждению и выходу из строя 

подшипникового узла .

2.2 Выбор смазочных материалов
ления с помощью этого оборудова ния только 

после согла сова ния с компа нией SKF и получе-

ния письменного ра зрешения от нее.

Все изделия компа нии SKF Lubrication Systems 

не ра зрешены к применению в комбина ции с 

га за ми, сжиженными га за ми, на ходящимися 

под да влением га за ми, па ра ми и та кими жид-

костями, да вление па ров которых при допусти-

мой ма ксима льной темпера туре более чем на  

0,5 ба р превыша ет ста нда ртное а тмосферное 

да вление (1013 мба р). 

   

Если требуется обеспечить пода чу других 

ра бочих сред, которые не являются ни сма зоч-

ным ма териа лом, ни опа сным веществом, то 

это ра зреша ется только после согла сова ния и 

получения письменного ра зрешения компа нии 

SKF Lubrication Systems. 

С точки зрения компа нии 

SKF Lubrication Systems сма зочные ма териа лы 

являются элементом конструкции, который 

обяза тельно должен учитыва ться при выборе 

компонентов и проектирова нии центра лизова н-

ных систем сма зки.

 При этом необходимо обяза тельно учитыва ть 

ха ра ктеристики сма зочных ма териа лов.

ВНИМАНИЕ

Все изделия компа нии 

SKF Lubrication Systems ра зреша ется эксплу-

а тирова ть и применять только в соответствии 

с их на зна чением и согла сно ука за ниям руко-

водства  по эксплуа та ции изделия.
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При на личии дополнительных вопросов 

относительно сма зочных ма териа лов мож-

но обра титься в компа нию SKF Lubrication 

Systems. В собственной ла бора тории 

компа нии имеется возможность тестиро-

ва ния сма зочных ма териа лов на  прока чи-

ва емость (на пример, синерезис) с целью 

применения в центра лизова нных система х 

сма зки.

В отделе прода ж компа нии SKF Lubrication 

Systems можно за просить общую инфор-

ма цию о предла га емых ею метода х испы-

та ния сма зочных ма териа лов.

Описа нное изделие может эксплуа ти-

рова ться со сма зочными ма териа ла ми 

согла сно сведениям в технических ха ра к-

теристика х. При этом в за висимости от 

конструкции изделия это могут быть ма с-

ла , пла стичные или консистентные сма зки. 

Ма сла  и за гуща емые ма сла  могут быть 

минера льными, синтетическими и (или) 

биологически ра зла га емыми. Доба вление 

за густителей и приса док за висит от усло-

вий эксплуа та ции.

 

Необходимо учитыва ть, что в отдельных 

случа ях возможно на личие сма зочных ма -

териа лов, ха ра ктеристики которых могут 

на ходиться в ра мка х допустимых предель-

ных зна чений, но при этом они непригодны 

для использова ния в центра лизова нных 

система х сма зки из-за  других свойств.

 На пример, при использова нии синтетиче-

ских сма зочных ма териа лов возможна  их 

несовместимость с эла стомера ми.

ВНИМАНИЕ

Для изделия можно использова ть только 

ра зрешенные к применению сма зочные 

ма териа лы. Непригодные сма зочные ма -

териа лы могут привести к выходу изде-

лия из строя, а  та кже к ма териа льному 

ущербу. 

2.3 Разрешенные смазочные 
материалы

ВНИМАНИЕ

За преща ется смешива ть ра зные сма -

зочные ма териа лы, та к ка к это может 

привести к поломка м и потребова ть 

трудоемкой очистки изделия / системы 

сма зки. Во избежа ние перепутыва ния 

рекомендуется на нести соответствующее 

ука за ние на  емкость с используемым сма -

зочным ма териа лом. 

ВНИМАНИЕ

При необходимости компа ния SKF 

Lubrication Systems ока зыва ет помощь 

за ка зчика  при выборе подходящих ком-

понентов для пода чи выбра нного сма -

зочного ма териа ла  и при проектирова -

нии и ра счете центра лизова нной 

системы сма зки.
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ВНИМАНИЕ

Необходимо соблюда ть ука за ния, изло-

женные в па спорте безопа сности сма зоч-

ного ма териа ла .

2.4 Смазочные материалы и 
окружающая среда

ВНИМАНИЕ

Сма зочные ма териа лы могут за грязнять 

почву и воду. Сма зочные ма териа лы 

должны использова ться и утилизиро-

ва ться на длежа щим обра зом. Необходи-

мо соблюда ть региона льные предписа -

ния и за коны относительно утилиза ции 

сма зочных ма териа лов.

Требуется в обяза тельном порядке учиты-

ва ть, что сма зочные ма териа лы являются 

вредными для окружа ющей среды и 

горючими вещества ми, при тра нспорти-

ровке, хра нении и использова нии которых 

необходимо соблюда ть особые меры 

предосторожности.  Сведения о тра нс-

портировке, хра нении, использова нии и 

опа сности для окружа ющей среды можно 

получить из сертифика та  безопа сности 

сма зочного ма териа ла ,

который предоста вляется его производи-

телем.  

Сертифика т безопа сности сма зочно-

го ма териа ла  можно за просить у его 

производителя.

2.5 Опасность из-за смазочных 
материалов

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ

Смазочные материалы 

Изделия должны в обяза тельном 

порядке быть герметичными. 

Утечка  сма зочного ма териа ла  яв-

ляется источником опа сности, та к 

ка к при этом возника ет опа сность 

подска льзыва ния и получения 

тра вмы. Во время монта жа , экс-

плуа та ции, обслужива ния и ре-

монта  центра лизова нных систем 

сма зки необходимо обра ща ть 

внима ние на  утечки сма зочного 

ма териа ла . Следует немедленно 

герметизирова ть негерметичные 

места .

Утечка  сма зочного ма териа ла  предста в-

ляет собой серьезный источник опа сности. 

Вытека ющий сма зочный ма териа л ведет 

к возникновению источников опа сности, 

которые могут привести к тра вма м людей 

или повреждению другого имущества .
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3. Обзор/функциональное описание

Привод с внутренним валом, коаксиальный

1.1 1.2 1.41.3

     
   Поз.  Описание                     

1 Радиальный поршневой насос

 1.1 На ча льный элемент

 1.2 На сосный элемент

 1.3  Торцева я крышка

 1.4 Стяжной болт с колпа чковой 

га йкой

2 Ра спределительна я коробка

3 Электродвига тель

4 Да тчик уровня

5 Емкость для сма зки

6 Угловой редуктор

7  Емкость для ма сла

Радиально-поршневые насосы 

Привод коа ксиа льный 

- главы 4.3.1–4.3.3

Привод с электродвига телем,

коа ксиа льный  

 - главы 4.4–4.6

Привод с внутренним ва лом с угловым 

редуктором 

и емкостью (пла ст. сма зка )   

- главы 4.7–4.9

Привод с электродвига телем и 

а грега том с емкостью для ма сла   

- глава 4.10 

Привод с электродвигателем, коаксиальный

Привод с внутренним валом, с угловым 

редуктором и емкостью

Привод с электродвигателем, с емкостью 

для масла 

0
1

0
1

0
1

0
1

0
1

0

0
1

0

0
1

0

1 1 1

0 0

1
0

1
0

1 1

2 3

1

1

1

00 1

00 1

00 1

0 0

1
0

1
0

1 1

4

5

6

7

1

1

1

132

3.1 Узлы
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В ба зовом исполнении многома гистра ль-

ный на сос RA состоит из привода , проме-

жуточного кольца  с входным отверстием 

для сма зочного ма териа ла , минимум од-

ного на сосного элемента  и крышки.

На сосный элемент, пока за нный на  рис. 2 

в фа зе на гнета ния, состоит из на сосного 

кольца  (1), ва ла  (2) с двумя ра диа льно 

ра змещенными поршнями (3) и ходового 

кольца  (4) с эллиптическим внутренним 

контуром, которое жестко соединено с 

регулировочным диском (5). В на сосном 

кольце (1) имеются вса сыва ющие па зы и 

на порные отверстия. Ва л на соса  (который 

через вложенную муфту одновременно 

приводит в действие следующий на со-

сный элемент) выполнен в виде вра ща ю-

щегося шибера .  

Оба  поршня прижима ются пружиной (6) к 

внутренней стороне ходового кольца .

При вра щении ва ла  оба  поршня под да в-

лением пружины перемеща ются друг от 

друга  до на ружной мертвой точки.

3.2 Функциональное описание 3.3 Принцип действия

Многома гистра льный на сос RA сконстру-

ирова н в виде ра диа льно-поршневого 

на соса  по модульному принципу. На  не-

скольких уровнях возможно ра змещение 

до пяти на сосных элементов, имеющих 

по одному, два  или четыре выхода . Бла -

года ря этому можно на илучшим обра зом 

подобра ть количество выходов с учетом 

требова ний. 

Проста я «па кетна я» конструкция позволя-

ет дополнительно увеличива ть или умень-

ша ть количество выходов на соса .

Объем пода чи из выходов каждого насо-

сного элемента можно пла вно регулиро-

ва ть сна ружи. Бесступенча та я регулиров-

ка  и большой диа па зон ча стоты вра щения 

обеспечива ют чрезвыча йно широкий 

спектр объема  пода чи. 

Бла года ря этому на сос предста вляет со-

бой чрезвыча йно интересное решение в 

ка честве пода ющего на соса  для проточ-

ных или циркуляционных систем сма зки с 

целью пода чи ма лых объемов сма зочного 

ма териа ла  (RA1 — до 30 см3/мин и на  

выход) или в ка честве многоконтурного 

на соса  для пода чи сма зки в несколько 

не за висящих друг от друга  сма зочных 

контуров. 

В за висимости от положения регулировоч-

ного диска  на сос может по выбору ра бо-

та ть в обоих на пра влениях вра щения. 

Ма кс. ра бочее да вление соста вляет 

63 ба р, ма кс. кра тковременное да вление 

может достига ть 100 ба р. 

Конструкция многома гистра льного на со-

са  RA ра вным обра зом допуска ет пода чу 

ма сел и пла стичных сма зок на  минера ль-

ной и синтетической основе.

 )см. рис. 2
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До достижения на ружной мертвой точки 

упра вляющее отверстие в ва лу соединяет 

ка меру между обоими поршнями с вход-

ным отверстием для сма зки в промежуточ-

ном кольце. Та ким обра зом протека ет фа за  

вса сыва ния. Бла года ря эллиптической 

форме ходового кольца  при да льнейшем 

вра щении ва ла  поршни перемеща ются 

друг к другу до внутренней мертвой точ-

ки, двига ясь против усилия пружины. До 

достижения внутренней мертвой точки 

упра вляющее отверстие в ва лу соединяет 

ка меру между обоими поршнями с вы-

ходом сма зочного ма териа ла  в на сосном 

кольце. Та ким обра зом протека ет фа за  

на гнета ния.

Бесступенча та я регулировка  объема  

пода чи производится с помощью регули-

ровочного диска , т. е. изменяется ра спо-

ложение ходового кольца  относительно 

положения упра вляющего отверстия в 

ва лу на соса . Ход обоих поршней оста ется 

неизменным при любой регулировке, но в 

за висимости от регулировки он использу-

ется полностью или лишь ча стично.

Рис. 2. Насосный элемент в фазе нагнетания

3

4 / 5

2

6

1

Промежуточное 

кольцо

Привод

Крышка

На сосный элемент

Колпа чкова я га йка  

со стяжным болтом

Выход

На сосное кольцо

Ва л на соса

Пружина

Ходовое кольцо / 

регулировочный 

диск

Поршень на соса

           Вход
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4. Монтаж

ВНИМАНИЕ

Соблюда ть технические ха ра ктеристики 

(гла ва  9).

Описа нные в да нном руководстве по 

монта жу многома гистра льные на сосные 

а грега ты серии RA ра зреша ется уста на в-

лива ть, эксплуа тирова ть, обслужива ть и 

ремонтирова ть только ква лифицирова н-

ному персона лу. Ква лифицирова нным 

персона лом являются лица , которые были 

обучены, уполномочены и проинструкти-

рова ны орга низа цией, эксплуа тирующей 

конечное изделие, в котором уста новлен 

описа нный многома гистра льный на сосный 

а грега т. 

Эти лица  на  основа нии своего обра зо-

ва ния, опыта  и полученных инструкций 

должны быть зна комы с соответствующи-

ми ста нда рта ми, предписа ниями, пра ви-

ла ми техники безопа сности и условиями 

эксплуа та ции. Они впра ве выполнять 

соответствующие требуемые ра боты и при 

этом в состоянии ра спозна ва ть и предот-

вра ща ть возможные возника ющие опа с-

ные ситуа ции.

Определение ква лифицирова нного 

персона ла  и за прет на  использова ние 

неква лифицирова нного персона ла  регла -

ментируется ста нда рта ми DIN VDE 0105 

или IEC 364.

Перед монта жом /уста новкой изделия не-

обходимо убра ть упа ковочный ма териа л и 

возможные тра нспортные крепления (на -

пример, резьбовые пробки и т. д.). 

Упа ковочный ма териа л необходимо сохра -

нять до тех пор, пока  не будут выяснены 

все вопросы относительно возможных 

несоответствий.

4.1 Общая информация

ОСТОРОЖНО

Травмы людей / материальный 

ущерб 

За преща ется опрокидыва ть или 

кида ть изделие.

Изделие необходимо уста новить в за щи-

щенном от вла ги и вибра ции и при этом 

легкодоступном месте, чтобы обеспечить 

возможность простого выполнения всех 

других монта жных ра бот. Необходимо 

проследить за  на личием доста точной 

циркуляции воздуха , чтобы предотвра тить 

недопустимый на грев. Для получения 

информа ции о ма ксима льно допустимой 

темпера туре окружа ющей среды см. тех-

нические ха ра ктеристики.

монта жное положение изделия должно соот-

ветствова ть ука за ниям в монта жном чертеже;

4.2 Установка и монтаж

RU

ОСТОРОЖНО

Травмы людей / материаль-

ный ущерб 

Монта жные отверстия должны быть 

ра сположены та ким обра зом, чтобы 

избежа ть повреждения линий, про-

водов, а грега тов или подвижных де-

та лей или на рушения их ра ботоспо-

собности. Необходимо соблюда ть 

безопа сные ра сстояния, а  та кже 

предписа ния по монта жу и пра вила  

техники безопа сности.

4. Монта ж
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Во время монта жа  и особенно при свер-

лении отверстий в обяза тельном порядке 

соблюда ть следующие требова ния:

 o за преща ется поврежда ть имеющиеся 

линии;

 o во время монта жа  не должны быть по-

вреждены другие а грега ты;

 o изделие не должно уста на влива ться в 

ра бочей зоне движущихся дета лей;

 o изделие должно быть уста новлено на  

доста точном ра сстоянии от источников 

тепла  или холода ;

 o необходимо соблюда ть безопа сные ра с-

стояния, а  та кже предписа ния по монта -

жу и пра вила  техники безопа сности.

На сос должен быть уста новлен на  ровной 

поверхности для монта жа  или на  фла нце. 

При этом за преща ется допуска ть перекос 

на соса . 

Вследствие своей конструкции многома -

гистра льные на сосы RA ра ссчита ны на  

пода чу ма лых или минима льных объемов 

сма зочного ма териа ла . Поэтому их про-

изводительность вса сыва ния очень огра -

ничена  по сра внению с на соса ми, обеспе-

чива ющими больший объемный поток. 

При ра счете конструкции промышленной 

уста новки или ма шины следует учитыва ть, 

что многома гистра льный на сос RA должен 

быть уста новлен ниже уровня ма сла  или 

пода ющей ма сляной линии. Та кой подход 

созда ет условия для того, чтобы умень-

шить количество воздушных включений 

при ра боте на соса  и предотвра тить его 

эксплуа та цию без сма зочного ма териа ла , 

а  та кже преждевременный износ. 

Одновременно необходимо проследить за  

тем, чтобы вса сыва ющие линии не дохо-

дили до са мой нижней точки емкости со 

сма зочным ма териа лом. Ка тегорически 

за преща ется осуществлять вса сыва ние из 

возможно имеющегося ма слосборника .

Чтобы исключить эксплуа та цию много-

ма гистра льного на соса  RA без сма зочного 

ма териа ла , компа ния SKF рекомендует 

использова ть устройство контроля уровня 

с точкой переключения при минима льном 

уровне. 

  

По выбору это устройство можно вклю-

чить в схему с блоком времени за ка зчика , 

который выключа ет уста новку, если 

уровень опуска ется ниже минима льно 

допустимого.

Рис. 3. Примеры монтажа

RU4. Монтаж
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Рис. 4. Многомагистральный насос RA, привод с внутренним валом, коаксиальный

4.3 Смазочные насосы / смазочные насосные агрегаты для масла: присоединительные размеры, монтажные отверстия и 
минимальные установочные размеры

Мин. установочные размеры

A = длина  для демонта жа :  X + 20 мм
B = свободное место          Ø 100 мм

4.3.1 Привод с внутренним валом, коаксиальный
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X = от 112,5 (1 элемент) до 220,5 (5 элементов)
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Технические характеристики для рис. 4

Общая информация 
Монта жное положение любое 
Темпера тура  окружа ющей среды   -15…+80 °C 
Насос 
Конструкция   ра диа льно-поршне-
вой на сос 
Ра бочее да вление   63 ба р1) 
Кра тковременное да вление   100 ба р 
Количество соединяемых на сосных элементов   ма кс. 5 
Выходов на  на сосный элемент   1, 2 или 4 
Регулировка  объема  пода чи на  на сосный элемент  
 бесступенча та я 
Объем пода чи на  выход и оборот ва ла  на соса    ма кс. 0,02 см3 
Ча стота  вра щения привода    10–1500 мин-1 
На пра вление вра щения   впра во или влево2) 
Сма зочный ма териа л   минера льные 
ма сла 3) 
Диа па зон темпера тур сма зочного ма териа ла    -15…+80 °C 
Ра боча я вязкость   25…2500 мм2/с 
Высота  вса сыва ния   500 мм 
Внутренний диа метр вса сыва ющей трубы   ≥ 4 мм
Ма сса  на сосных элементов 
  Элемент  1: 2,74 кг,  2: 1,59 кг,  
   3: 1,97 кг,  4: 2,36 кг,  
   5: 2,74 кг

1) Макс. рабочее давление, см. диаграмму объема подачи, рис. 20, стр. 60
2) Станд. исполнение вправо

Пояснения к коду для заказа для рис. 4

RA  1UA  00 / 44 21    R  0001

Конструкция 
ра диа льно-поршневой на сос RA

Привод 
1UA = с внутренним ва лом, коа ксиа льный

Передаточное отношение 
00 = 1:1

Количество выходов на насосный элемент 
1 = 1 выход  2 = 2 выхода   4 = 4 выхода  
по выбору 1–5 элементов (счита я от привода )

Направление вращения 
R = ста нд. исполнение впра во 
L = влево
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Рис. 5. Многомагистральный насос RA, привод с внутренним валом с коаксиальным редуктором

Мин. установочные размеры

A = длина  для демонта жа :   31 мм+X+55,8+50 мм
B = свободное место 100 мм
C = свободное место с
 устройством предв. сма зки на  крышке  250 мм

4.3.2 Привод с внутренним валом с коаксиальным редуктором

Вход G 1/8" Выход G 1/8"

Вид 
B-B

M6/глуб. 15

Вид A

Ра змещение выходов I–IV
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Пока за н на сосный элемент с 4 выхода ми, 
ра змещенными под углом 45° относитель-
но друг друга . a b

Понижающее 
отношение

52,5 21 5:1

62,5 21 15:1
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73,5 20,5 75:1
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Опасность получения травмы! 

Снять рукоятку после  

предва рительной сма зки.

RU 4. Монта ж
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Технические характеристики для рис. 5

Общие технические ха ра ктеристики см. на  стр. 25,
«Технические ха ра ктеристики для рис. 4»

Насос  
Ча стота  вра щения привода   до 3600 мин-1

Переда т. отношение коа кс. редуктора  5:1, 15:1, 25:1,  
 75:1, 125:1

Ма сса  на сосных элементов: 1)  Элемент 1:  2,24 кг
 Элемент 2:  2,63 кг
 Элемент 3:  3,01 кг
 Элемент 4:  3,40 кг
 Элемент 5:  3,78 кг

1) С устройством предварительной смазки на крышке общая масса насоса 
увеличивается на 0,1 кг. При наличии такого устройства в комплект поставки 
изделия входит соответствующая рукоятка.

Пояснения к коду для заказа для рис. 5

RA  2UB  15 / 442       D R  0001

Конструкция 
ра диа льно-поршневой на сос RA

Привод 
2UB = с внутренним ва лом с  
 коа ксиа льным редуктором

Передаточное отношение 
05 = 5:1 15 = 15:1      25 = 25:1 
75 = 75:1 13 = 125:1

Количество выходов на насосный элемент 
1 = 1 выход  2 = 2 выхода   4 = 4 выхода  
по выбору 1–5 элементов (счита я от привода )

Устройство предв. смазки 

D = с устройством предв. сма зки на  крышке  
        (на пра вление вра щения только впра во) 

 / = без устройства  предв. сма зки на  крышке

Направление вращения 
R = ста нд. исполнение впра во 
L = влево

Код исполнения 
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Рис. 6. Многомагистральный насос RA, привод с внутренним валом с угловым редуктором

4.3.3 Привод с внутренним валом с угловым редуктором

Вход G 1/8" Выход G 1/8"

Положение привода  В

Положение привода  А

Ра зрез A-A
Мин. установочные размеры

A = длина  для демонта жа : 100 мм
B = свободное место x + 30мм
C = ширина  130 мм
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Технические характеристики для рис. 6

Общие технические ха ра ктеристики см. на  стр. 25,
«Технические ха ра ктеристики для рис. 4»

 
Насос  
Ма сса  на сосных элементов: 1)  Элемент 1:  1,69 кг
 Элемент 2:  2,07 кг
 Элемент 3:  2,46 кг
 Элемент 4:  2,84 кг
 Элемент 5:  3,23 кг

Редуктор
Положение привода  A или B
Переда точное отношение 10,5:1

Пояснения к коду для заказа для рис. 6

RA  3UA  01  A   42441 R  0001

Конструкция 
ра диа льно-поршневой на сос RA

Привод 
3UA = с внутренним ва лом с  
 угловым редуктором

Передаточное отношение 
01 = 10,5:1 

Положение привода 
A или B

Количество выходов на насосный элемент 
1 = 1 выход  2 = 2 выхода   4 = 4 выхода  
по выбору 1–5 элементов (счита я от привода )

Направление вращения 
R = ста нд. исполнение впра во 
L = влево

Код исполнения  
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Рис. 7. Многомагистральный насос RA, привод с электродвигателем, коаксиальный

4.4 Привод с электродвигателем, коаксиальный
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Мин. установочные размеры

A = длина  для демонта жа : x + 20 мм
B = своб. место:                   135 мм
C = ширина :                        200 мм 
D = своб. место для вентил.  15 мм

X       (от 316 (1 элемент) до 424 (5 элементов))

RU

ВНИМАНИЕ! 
Во избежа ние за стоя воздуха  и 
вентилятора  необходимо обе-
спечить свободное простра н-
ство D ра змером 15 мм.

4. Монта ж
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Технические характеристики для рис. 7

Общие технические ха ра ктеристики см. на  стр. 25,
«Технические ха ра ктеристики для рис. 4»

Насос 
Объем пода чи на  выход  
при частоте вращ. двиг. 1360 мм-1 около 27,2 см3/мин 
На пра вление вра щения   - см. стрелку на пра вления

Ма сса  на сосных элементов:  Элемент  1:  7,05 кг,  2:  7,44 кг,  
  3:  7,82 кг,  4:  8,21 кг,   
  5:  8,59 кг
Двигатель
Конструкция / типора змер IM B34/63 C90
Вид на пряжения 3-фа зный переменный ток
Ма сса  5,2 кг

Характеристики двигателя

Частота 

вращения

Частота Ном.  

мощность

Ном.  

напряжение

Ном.  

ток

Код для  

заказа

[мин-1] [Гц] [кВт] [В] [A]  

1500 50 0,18 230/400 1,13/0,65 AF
1500 50 0,18 290/500 0,90/0,52 AK
1500 50 0,18 400/690 0,65/0,38 AO

        Указание
Сведения о двига теле относятся к трехфа зным двига телям 
фирмы VEM. Возможны отличия от двига телей других 
производителей.

Пояснения к коду для заказа для рис. 7

RA  1M  00 / 44421 0001 AF 07

Конструкция 
ра диа льно-поршневой на сос RA

Привод 
1M = с электродвига телем,  
 коа ксиа льный

Передаточное отношение 
00 = 1:1

Количество выходов на насосный элемент 
1 = 1 выход  2 = 2 выхода   4 = 4 выхода  
по выбору 1–5 элементов (счита я от привода )

Код исполнения 0001

Код для заказа двигателя 
AF, AK, AO (см. ха ра ктеристики двига теля)

Степень защиты двигателя 
07 = степень за щиты IP55 
(исполнение EEx по за просу)
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Рис. 8. Многомагистральный насос RA, привод с электродвигателем с коаксиальным редуктором

4.4.1 Привод с электродвигателем с коаксиальным редуктором

Мин. установочные размеры

A = длина  для демонта жа :  x + 30 мм
B = своб. место:  150 мм
C = ширина :   200 мм
D = своб. место для вентил.  15 мм

ВНИМАНИЕ! 
Во избежа ние за стоя воздуха  и 
вентилятора  необходимо обе-
спечить свободное простра н-
ство D ра змером 15 мм.
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C
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1

0,3
1

С устройством предва рительной сма зки на  
крышке обща я ма сса  на соса  увеличи-
ва ется на  0,1 кг.

 
При на личии та кого устройства  в ком-

плект поста вки изделия входит соот-
ветствующа я рукоятка .

 

Опасность получения травмы! 

Снять рукоятку после  

предва рительной сма зки.
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Технические характеристики для рис. 8

Общие технические ха ра ктеристики см. на  стр. 25,
«Технические ха ра ктеристики для рис. 4»
 
Насос
Ма сса  на сосных элементов:  
Элемент  1: 7,05 кг,  2: 7,44 кг,  3: 7,82 кг,  4: 8,21 кг, 5: 8,59 кг

Объем подачи на выход и при частоте вращ. двиг. 1360 мин-1

Переда т.  
отноше-
ние

Длина  
   A

Длина  
  B

Объем пода чи Ма кс. ра б.  
да вление 

 [мм] [мм] [см³/мин] [ба р]

5:1 110,5 131,5 около 1,8…5,44 63

15:1 120,5 141,5 около 0,6…1,81 63

25:1 120,5 141,5 около 0,36…1,09 50

75:1 131 152 около 0,12…0,36 20

125:1 131 152 около 0,07…0,21 10

Частота 

вращения

Частота Ном.  

мощность

Ном.  

напряжение

Ном.  

ток

Код для  

заказа

[мин-1] [Гц] [кВт] [В] [A]  

1500 50 0,18 230/400 1,13/0,65 AF
1500 50 0,18 290/500 0,90/0,52 AK
1500 50 0,18 400/690 0,65/0,38 AO

      Указание
 Сведения о двига теле относятся к трехфа зным двига телям 
фирмы VEM. Возможны отличия от двига телей других 
производителей.

Пояснения к коду для заказа для рис. 8

RA  2M  15 / 421      D R 0001 AF 07

Конструкция 
ра диа льно-поршневой на сос RA

Привод 
2M = с электродвига телем с  
 коа кс. редуктором

Передаточное отношение 
05 = 5:1, 15 = 15:1, 25 = 25:1, 
75 = 75:1, 13 = 125:1

Количество выходов на насосный элемент 
1 = 1 выход  2 = 2 выхода   4 = 4 выхода  
по выбору 1–5 элементов (счита я от привода )

Устройство предв. смазки 
D = с устройством предв. сма зки на  крышке 
        (на пра вление вра щения только впра во) 

 / = без устройства  предв. сма зки на  крышке

Направление вращения 
R = ста нд. исполнение впра во   

Код исполнения 0001

Код для заказа двигателя 
AF, AK, AO (см. ха ра ктеристики двига теля)

Степень защиты двигателя 
07 = степень за щиты IP55 
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Рис. 9. Многомагистральный насос RA, привод с электродвигателем с угловым редуктором

4.4.2 Привод с электродвигателем с угловым редуктором

Ра спред. коробка

Мин. установочные размеры

A = длина  для демонта жа : 300 мм
B = своб. место:  200 мм
C = ширина :   150 мм
D = своб. место для вентил.  15 мм

ВНИМАНИЕ! 
Во избежа ние за стоя воз-
духа  и вентилятора  необхо-
димо обеспечить свободное 
простра нство D ра змером 
15 мм.
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Технические характеристики для рис. 9

Общие технические ха ра ктеристики см. на  стр. 25,
«Технические ха ра ктеристики для рис. 4»

Насос 
Объем пода чи на  выход при 
ча стоте вра щ. двиг. 1360 мин-1 около 2,59 см3/мин

На пра вление вра щения  - см. стрелку на пра вления
Ма сса  на сосных элементов: 
Элемент 1: 6,90 кг, 2: 7,28 кг, 3: 7,67 кг, 4:  8,05 кг, 5: 8,44 кг

Двигатель
Конструкция / типора змер IM B34/63 C 90
Вид на пряжения 3-фа зный переменный ток

Характеристики двигателя

Частота 

вращения

Частота Ном.  

мощность

Ном.  

напряжение

Ном.  

ток

Код для  

заказа

[мин-1] [Гц] [кВт] [В] [A]  

1500 50 0,18 230/400 1,13/0,65 AF
1500 50 0,18 290/500 0,90/0,52 AK
1500 50 0,18 400/690 0,65/0,38 AO

            Указание
 Сведения о двига теле относятся к трехфа зным двига телям 
фирмы VEM. Возможны отличия от двига телей других 
производителей.

Пояснения к коду для заказа для рис. 9

RA  3M  01 / 44421 / 0001 AF 07

Конструкция 
ра диа льно-поршневой на сос RA

Привод 
3M = с электродвига телем с угл 
 редуктором

Передаточное отношение 
01 = 10,5:1

Количество выходов на насосный элемент 
1 = 1 выход  2 = 2 выхода   4 = 4 выхода  
по выбору 1–5 элементов (счита я от привода )

Код исполнения 0001

Код для заказа двигателя 
AF, AK, AO (см. ха ра ктеристики двига теля)

Степень защиты двигателя 
07 = степень за щиты IP55 
(исполнение EEx по за просу)
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Рис. 10. Многомагистральный насосный агрегат RA с емкостью 3 л для пластичной смазки 

4.5 Многомагистральные насосные агрегаты RA для масла с емкостью 3, 7 или 15 л
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4.5.1 Многомагистральные насосные агрегаты RA с емкостью 3 л

Ра спред. коробка

Вход G 1/8"

Ра змещение выходов I–IV

Выход G 1/8"

Опасность получения травмы! 

Снять рукоятку после  

предва рительной сма зки.

За пра вочный па трубок

Да тчик уровня

По за просу 

с возвра том ма сла  G 3/8"

Выход G 1/8"

Вид A

Мин. установочные размеры

A = длина  для демонта жа : 
 M1  270 + X + 50 мм
 M2  270 + L + X + 100 мм
 M3  270 + 107 + 50 мм
B = своб. место: 
 M1  350 мм
 M2  350 мм
 M3  178 + 63 + 37,5 + X + 50 мм
C = ширина :  160 мм

Вса сыва ющее 
соединение

RU 4. Монта ж
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Рис. 11. Многомагистральный насосный агрегат RA с емкостью 7 л для пластичной смазки 
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4.5.2 Многома гистра льные на сосные а грега ты RA с емкостью 7 л

Ра спред. коробка

Вход G 1/8"

Ра змещение выходов I–IV

Выход G 1/8"

Опасность получения травмы! 

Снять рукоятку после  

предва рительной сма зки.

За пра вочный па трубок

Да тчик уровня

По за просу 

с возвра том ма сла  G 3/8"

Выход G 1/8"

Вид A

Мин. установочные размеры

A = длина  для демонта жа : 
 M1  286 + 87,5 + X + 50 мм
 M2  286 + L + X + 100 мм
 M3  286 + 107 мм
B = своб. место: 
 M1  450 мм
 M2  450 мм
 M3  245 + 83 + 37,5 + X + 50 мм
C = ширина :  170 мм

Вса с.  
соединение
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Рис. 12. Многомагистральный насосный агрегат RA с емкостью 15 л для пластичной смазки
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4.5.3 Многомагистральные насосные агрегаты RA с емкостью 15 л

Ра спред. коробка

Вход G 1/8"

Ра змещение выходов I–IV

Выход G 1/8"

Опасность получения травмы! 

Снять рукоятку после  

предва рительной сма зки.

За пра вочный па трубок

Да тчик уровня
По за просу 

с возвра том ма сла  G 3/8"

Выход G 1/8"

Вид A

Мин. установочные размеры

A = длина  для демонта жа : 
 M1  373,5 + X + 50 мм
 M2  286 + L + X + 100 мм
 M3  393 + 50 мм
B = своб. место: 
 M1  450 мм
 M2  450 мм
 M3  340 + X +50 мм
C = ширина :  300 мм

Вса сыва ющее соединение

RU 4. Монта ж
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Технические характеристики для рис. 10–12

Общая информация 
Монта жное положение  горизонта льное
Темпера тура  окр. среды  –15…+60 °C
За полнение  через отверстие в крышке
Контроль уровня  с да тчиком уровня и без него

Насос 
Конструкция  ра диа льно-поршневой на сос RA
Ра бочее да вление  см. рис. 21, стр. 61 

Кра тковременное да вление  100 ба р
Количество комбинируемых 
на сосных элементов  ма кс. 5
Выходов на  на сосный элемент 1, 2 или 4
Регулировка  объема  пода чи на  
на сосный элемент  бесступенча та я
Объем пода чи на  выход при 
ча стоте вра щ. двиг. 1360 мин–1  † см. та блицу переда точных 
отношений

Смазочный материал  
Сма зочный ма териа л минер. ма сло/  
 синтетические ма сла  
Диа па зон темпера тур  –15…+80 °C
Ра боча я вязкость  25…2500 мм2/с

Двигатель
Конструкция / типора змер IM B34/63 C 90
Вид на пряжения 3-фа зный переменный ток

Технические характеристики для рис. 10–12

Редуктор 
Переда точное отношение  1:1; 5:1; 10,5:1; 15:1; 25:1; 75:1; 125:1
Емкость 
Объем  3, 7 или 15 л
Исполнение 3 и 7 л  полиа мид, прозра чный
Исполнение 15 л  а люминий

1) Использова ние синтетических сма зочных ма сел по за просу

RU4. Монтаж
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Характеристики двигателя для рис. 10–12

Частота 

вращения

Частота Ном.  

мощность

Ном.  

напряжение

Ном.  

ток

Код для  

заказа

[мин-1] [Гц] [кВт] [В] [A]  

1500 50 0,18 230/400 1,13/0,65 AF

1500 50 0,18 290/500 0,90/0,52 AK

1500 50 0,18 400/690 0,65/0,38 AO

Указание
Сведения о двига теле относятся к трехфа зным двига телям фирмы VEM. Возможны отли-
чия от двига телей других производителей.

Передаточное отношение для рис. 10–12

Перед. отношение Длина L   Объем подачи Раб. давление
         на выход, макс.  макс. 1)
   [мм]  [см3/мин]   [бар]

1:1 87,5 около 27,2 63
5:1 110,5 около 5,44 63
10,5:1 – около 2,59 63
15:1 120,5 около 1,81 63
25:1 120,5 около 1,09 50
75:1 131 около 0,36 20
125:1 131 около 0,22 10

1) См. рис. 21, стр. 61 

Масса для рис. 10–12

Описание Масса
    [кг]

Двигатель  5,20
3  л емкость  1,70 
7  л емкость  2,76 
15  л емкость  8,00 
 

Исполнение насоса  
 
Вид привода  1M  1,48 
Вид привода  2M  2,76 
Вид привода  3M  1,33

На  на сосный элемент  0,385

Устройством предв. сма зки  0,10 

Да тчик уровня 0,135

RU 4. Монта ж
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Пояснения к коду для заказа к рис. 10–12

                                                                                                                RAB 07 V 1M 00 / 2 1 4 2 4 / 0001  AF 07
Конструкция 

ра диа льно-поршневой на сос RA, смонтирова нный на  емкости

Объем емкости 
03 =  3 л; 07 = 7 л; 15 = 15 л

Датчик уровня 
X =  нет;  

 V =  с да тчиком мин. уровня (геркон) 

Вид привода 
1M = с электродвига телем, коа ксиа льный;  2M = с электродвига телем, с коа кс. редуктором;  

   3M = с электродвига телем, с угл. редуктором

Передаточное отношение 
00 = 1:1 (1M); 01 = 10,5:1 (3M); 05 = 5:1 (2M); 15 = 15:1 (2M);  
25 = 25:1 (2M); 75 = 75:1 (2M); 13 = 125:1 (2M)

Размещение 
A = спра ва  на  емкости (на сос 3M на пра влен вверх),  / = спра ва  на  емкости (1M, 2M, 3M)

Количество выходов на насосный элемент 
1 = 1 выход;  2 = 2 выхода ;  4 = 4 выхода    
 по выбору 1–5 элементов (счита я от привода )

Устройство предв. смазки 
D =  с устройством предв. сма зки на  крышке, вра щение только впра во (2M);  

    / =   нет (1M, 2M, 3M)

Код исполнения 0001

Код для заказа двигателя 
AF, AK, AO (та блица  ха ра ктеристик двига теля)

Степень защиты двигателя 
07 = степень за щиты IP55 (исполнение EEx по за просу)
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Рис. 13. Многомагистральный насос RA для пластичной смазки, привод с внутренним валом с угловым редуктором, с емкостью

Выход G 1/8"

Ра змещение выходов I–IV

4.6 Присоединительные размеры, монтажные отверстия и мин. установочные размеры смазочных насосов для пластичной 
смазки

4.6.1 Привод с внутренним валом, с угловым редуктором и емкостью для пластичной смазки
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Технические характеристики для рис. 13

Общие технические ха ра ктеристики см. на  стр. 25,
«Технические ха ра ктеристики для рис. 4»
Емкость
Объем емкости  2 или 4,5 кг
За полнение через за пр. отверстие вверху или за пр. соединение 
Контроль уровня  с да тчиком уровня и без него

Насос 
Количество соединяемых на сосных элементов  ма кс. 3 
Ча стота  вра щения привода   100…1800 мин-1

На пра вление вра щения  положение привода  A, влево; 
  положение привода  В, впра во
Сма зочный ма териа л  минера льные сма зки
  синтетические сма зки
Пенетра ция по NLGI  ≤ 2

Редуктор
Переда точное отношение  10,5:1
Положение привода   A или B

Масса с емкостью на 4,5 кг  
с насосным элементом 1) 1:  6,11 кг 
 2: 6,50 кг
 3: 6,88 кг

1) С емкостью на  2 кг ма сса  уменьша ется на  300 г.

Пояснения к коду для заказа для рис. 13

RA 20 F 3UA 01 B  442 / 0001

Конструкция 
ра диа льно-поршневой на сос RA

Объем емкости 
20 = 2 кг;  45 = 4,5 кг

Датчик уровня 
X = нет;  E = с 1 точкой перекл.;  
F = с 2 точка ми перекл. (см. стр. 55)

Привод 
3UA = с внутренним ва лом с угловым редуктором

Передаточное отношение 
01 = 10,5:1 

Положение привода   A или B

Количество выходов на насосный элемент 
1 = 1 выход  2 = 2 выхода   4 = 4 выхода  
по выбору 1–3 элементов (счита я от привода )

Код исполнения 0001
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Рис. 14. Привод с электродвигателем, с коаксиальным редуктором и емкостью для пластичной смазки

4.6.2 Привод с электродвигателем, с коаксиальным редуктором и емкостью для пластичной смазки

Мин. установочные размеры

A = длина  для демонта жа : 
150 мм
D = своб. место  200 мм

Выход G 1/8"

Пока за но с  
поворотом на  90°

За пра в.  
соединение 
3/8"

PG 11

Вид B

L
2

 (
ем

ко
ст

ь 
2

 к
г)

 

L
3

 (
ем

ко
ст

ь 
4

,5
 к

г)

1
8

3
,5

 (
ем

ко
ст

ь 
2

 к
г)

2
5

8
,5

 (
ем

ко
ст

ь 
4

,5
 к

г)

Вид A

 A

B

Объем подачи

Передат.
отношение Длина L1 Длина L2 Длина L3 Объем подачи
  [мм] [мм]  [мм]  [см³/мин]

5:1 171,5 444 519 около 1,63…4,89

15:1 181,5 454 529 около 0,54…1,62

25:1 181,5 454 529 около 0,32…0,97

75:1 192 464,5 539,5 около 0,10…0,32

125:1 192 464,5 539,5 около 0,06…0,19

L
1
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Технические характеристики для рис. 14

Общие технические ха ра ктеристики см. на  стр. 25,
«Технические ха ра ктеристики для рис. 4»
Общая информация 
Объем емкости  2 или 4,5 кг1)

Монта жное положение  вертика льное
Темпера тура  окр. среды  –15…+60 °C
За полнение сверху (крышка  емкости) или через 
за пр. соединение

Контроль уровня  с да тчиком уровня и без него

Насос 
Конструкция  ра диа льно-поршневой на сос RA
Ра бочее да вление 63 ба р
Кра тковременное да вление  100 ба р
Количество комбинируемых 
на сосных элементов  ма кс. 3
Выходов на  на сосный элемент 1, 2 или 4
Регулировка  объема  пода чи 
на  на сосный элемент  бесступенча та я
Объем пода чи на  выход при 
частоте вращ. двиг. 1360 мин-1  
см. та блицу объемов пода чи на  стр. 44 

Смазочный материал  минера льные сма зки
Диа па зон темпера тур  –15…+80 °C
Пенетра ция по NLGI  ≤ 2

1) С емкостью на  2 кг ма сса  уменьша ется на  300 г.

Технические характеристики для рис. 14

Двигатель 
Конструкция / типора змер IM B34/63 C 90
Вид на пряжения 3-фа зный переменный ток
Редуктор 
Переда точное отношение 5:1; 15:1; 25:1; 75:1; 125:1

Масса 
для емкости 4,5 кг 
с на сосным элементом 2)  1: 2,77 кг;  2: 13,15 кг;  3:  13,54 кг

Характеристики двигателя для рис. 14

  Частота 
вращения

Частота Ном.  

мощность

Ном.  

напряжение

Ном.  

ток

Код для  

заказа

[мин-1] [Гц] [кВт] [В] [A]  

1500 50 0,18 230/400 1,13/0,65 AF

1500 50 0,18 290/500 0,90/0,52 AK

1500 50 0,18 400/690 0,65/0,38 AO

Указание
Сведения о двига теле относятся к трехфа зным двига те-
лям фирмы VEM. Возможны отличия от двига телей других 
производителей.
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Пояснения к коду для заказа для рис. 14

                                                                                                                                          RA 20 F 2M 05 / 442 / 0001 AF 07

Конструкция 
ра диа льно-поршневой на сос RA

Объем емкости 
20 = 2 кг; 45 = 4,5 кг

Датчик уровня 
X = нет; E = с 1 точкой перекл.;  
F = с 2 точка ми перекл.  
       (см. стр. 55)
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Привод 
2M = с электродвига телем с коа кс. редуктором

Передаточное отношение 
05 = 1:1 15 = 15:1; 25 = 25:1; 75 = 75:1; 13 = 125:1

Количество выходов на насосный элемент 
1 = 1 выход;  2 = 2 выхода ;  4 = 4 выхода ,  по выбору 1–3 элементов (счита я от привода )

Код исполнения   0001

Код для заказа двигателя AF, AK, AO (см. таблицу характеристик двигателя)

Степень защиты двигателя 
07 = степень за щиты IP55 (исполнение EEx по за просу)
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Рис. 15. Привод с электродвигателем, с угловым редуктором и емкостью для пластичной смазки

4.6.3 Привод с электродвигателем, с угловым редуктором и емкостью для пластичной смазки

Мин. установочные размеры

A = своб. место:  400 мм
B = длина  для демонта жа : 
 емкость 4,5 кг    700 мм
 емкость 2 кг    500 мм
C = своб. место:        200 мм
D = своб. место  ≥ 15 мм

Выход G 1/8"

Пока за но с  
поворотом на  90°

За пра в.  
соединение 3/8"

PG 11
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ВНИМАНИЕ! 
Во избежа ние за стоя воздуха  
и вентилятора  необходимо 
обеспечить свободное про-
стра нство D ра змером 15 мм.
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Технические характеристики для рис. 15

Общие технические ха ра ктеристики см. на  стр. 25,
«Технические ха ра ктеристики для рис. 4»
Общая информация 
Объем емкости  2 или 4,5 кг1)

Монта жное положение  вертика льное
Темпера тура  окр. среды  –15…+60 °C
За полнение  сверху (крышка  емкости) или через 
за пр. соединение

Контроль уровня  с да тчиком уровня и без него

Насос 
Конструкция  ра диа льно-поршневой на сос RA
Ра бочее да вление  63 ба р
Кра тковременное да вление  100 ба р
Количество комбинируемых 
на сосных элементов  ма кс. 3
Выходов на  на сосный элемент 1, 2 или 4
Регулировка  объема  пода чи 
на  на сосный элемент  бесступенча та я
Объем пода чи на  выход при 
частоте вращ. двиг. 1360 мин-1 около 2,33 см3/мин

Смазочный материал  минера льные сма зки
 синтетические сма зки
Диа па зон темпера тур  –15…+80 °C
Пенетра ция по NLGI  ≤ 2

1) С емкостью на  2 кг ма сса  уменьша ется на  300 г.

Технические характеристики для рис. 15

Двигатель 
Конструкция / типора змер IM B34/63 C 90
Вид на пряжения     3-фа зный переменный ток

Редуктор 
Переда точное отношение  10,5:1

Масса 
для емкости 4,5 кг 
с на сосным элементом2) 1: 11,37 кг   2: 11,76 кг   3: 12,14 кг

Характеристики двигателя для рис. 15

Частота 
вращения

Частота Ном.  

мощность

Ном.  

напряжение

Ном.  

ток

Код для  

заказа

[мин-1] [Гц] [кВт] [В] [A]  

1500 50 0,18 230/400 1,13/0,65 AF

1500 50 0,18 290/500 0,90/0,52 AK

1500 50 0,18 400/690 0,65/0,38 AO

Указание
Сведения о двига теле относятся к трехфа зным двига те-
лям фирмы VEM. Возможны отличия от двига телей других 
производителей.
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Пояснения к коду для заказа для рис. 15

                                                                                                                                          RA 20 F 3M 05 / 442 / 0001 AF 07

Конструкция 
ра диа льно-поршневой на сос RA

Объем емкости 
20 = 2 кг;  45 = 4,5 кг

Датчик уровня 
X = нет; E = с 1 точкой перекл.;  
F = с 2 точка ми перекл.  
       (см. стр. 55)
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Привод 
3M = с электродвига телем с угл. редуктором

Передаточное отношение 
01 = 10,5:1

Количество выходов на насосный элемент 
1 = 1 выход;  2 = 2 выхода ;  4 = 4 выхода ,  по выбору 1–3 элементов (счита я от привода )

Код исполнения   0001

Код для заказа двигателя AF, AK, AO (см. таблицу характеристик двигателя)

Степень защиты двигателя 
07 = степень за щиты IP55 (исполнение EEx по за просу)
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ВНИМАНИЕ

Травмы людей / материаль-

ный ущерб 

Монта жные отверстия должны 

быть ра сположены та ким обра -

зом, чтобы избежа ть поврежде-

ния линий, проводов, а грега тов 

или подвижных дета лей или на -

рушения их ра ботоспособности. 

Соблюда ть безопа сные ра сстоя-

ния, а  та кже ука за ния по монта -

жу и пра вила  техники 

безопа сности.

4.7 Монтаж многомагистрального 
насоса RA

4.7.1 Многомагистральный насос с 
 внутренним валом

• Подготовить уста новочную поверхность 

и монта жные отверстия (2 шт., Ø 6,5 мм) 

с учетом конструкции соответствующего 

на соса  RA

•  Подготовить соединительный элемент 

(муфту) с учетом ра змеров конца  ва ла  

на соса  RA

• Очистить поверхность для крепления

 )При последующем монта же конец ва ла  

на соса  RA должен легко входить в пре-

доста вленную за ка зчиком муфту

На  монта жной поверхности для много-

ма гистра льного на соса  не должно быть 

ча стиц грязи, стружки, ржа вчины или 

оста тков кра ски.

 При необходимости выполнить очистку 

перед креплением.

 ) см. гла вы 4.3.1–4.3.3                                                           

см. гла ву 4.5.1

ВНИМАНИЕ

На  конец ва ла  многома гистра льного на -

соса  RA не должны воздействова ть ра -

диа льные или осевые на грузки. Ввод в 

эксплуа та цию и эксплуа та ция на соса  

ра зрешены только при на личии ма сла /

пла стичной сма зки. За преща ется за пу-

ска ть на сос при отсутствии сма зочного 

ма териа ла .

ВНИМАНИЕ

Травмы людей / материаль-

ный ущерб 

Ка тегорически за преща ется 

включа ть сма зочный на сос без 

на длежа щим обра зом уста нов-

ленной крышки емкости!

ВНИМАНИЕ

За преща ется за крыва ть неиспользуемые 

выходы многома гистра льного на соса  RA.

RU 4. Монта ж
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• При необходимости еще ра з провернуть 

конец ва ла  на соса  RA с соответствии с 

ра сположением па за  под шпонку

• Осторожно уста новить и выровнять на -

сос RA  на  уста новочной поверхности

• Вста вить винты с цилиндрической го-

ловкой (2 шт., M6, рекомендова нна я 

глубина  за винчива ния: 12 мм) с пру-

жинными ша йба ми в соответствующие 

отверстия на  на сосе RA и уста новочной 

поверхности, слегка  за тянуть винты

• Выровнять на сос RA, за тянуть винты 

крест-на крест с ука за нным ниже момен-

том за тяжки

     Момент затяжки M6 = 10 ±2 Нм

 )Использова ть та блицу с момента ми 

за тяжки, предоста вленную производи-

телем резьбовых элементов (вса сыва ю-

щего и на порного).

• Уста новить вса сыва ющий и на пор-

ный резьбовой элемент на  на сос RA и 

за тянуть их с ука за нными момента ми 

за тяжки 

• Проверить на сос RA на  легкость хода , 

при этом несколько ра з провернуть при-

водной ва л (для этого провернуть рукой 

приводной узел)

4.7.2 Монтаж многомагистрального 
насосного агрегата, исполнение 
с опорами, конструкция IM B34

 ) см. гла вы 4.3.4–4.3.6                                  

см. гла вы 4.5.2–4.5.3

На  монта жной поверхности для много-

ма гистра льного на соса  не должно быть 

ча стиц грязи, стружки, ржа вчины или 

оста тков кра ски.

 При необходимости выполнить очистку 

перед креплением.

• Подготовить уста новочную поверхность 

и монта жные отверстия (резьба  M6) с 

учетом соответствующего на соса  RA

• Очистить поверхность для крепления

• Предоста вляемый за ка зчиком крепеж-

ный ма териа л в за щищенном от корро-

зии исполнении. 

 o винты с шестигра нной головкой, 4 шт., 

согл. DIN EN ISO 4017, M6, кла сс 

прочности 8.8;
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4.7.3 Многомагистральные насосные агрега-
ты с емкостью 3 и 7 л

 ) см. гла вы 4.4.1–4.4.2 

На  монта жной поверхности для много-

ма гистра льного на соса  не должно быть 

ча стиц грязи, стружки, ржа вчины или 

оста тков кра ски.

 При необходимости выполнить очистку 

перед креплением.

• Подготовить уста новочную поверхность 

и монта жные отверстия (а грега т с ем-

костью 3 л  — резьба  M6, с емкостью 

7 л — резьба  М8) с учетом соответству-

ющего на соса  RA

• Очистить поверхность для крепления

• Предоста вляемый за ка зчиком крепеж-

ный ма териа л в за щищенном от корро-

зии исполнении. 

Агрегат на 3 л

 o Винты с шестигра нной головкой 

(2 шт.) согл. DIN EN ISO 401, M6, кла сс 

прочности 8.8

 o  Подкла дные ша йбы, 2 шт., согл. 

ISO 7090, внутр. диа метр 6 мм, кла сс 

прочности 200-HV

Агрегат на 7 л

 o Винты с шестигра нной головкой (2 шт.) согл. 

DIN EN ISO 401, M8, кла сс прочности 8.8

 o  Подкла дные ша йбы, 2 шт., согл. ISO 7090, 

внутр. диа метр 8 мм, кла сс прочности 

200-HV

• Осторожно уста новить и выровнять на сосный 

а грега т RA на  уста новочной поверхности

• Вста вить винты в отверстия в опора х на соса  

и в резьбовые отверстия в уста новочной по-

верхности, слегка  за тянуть винты

• Выровнять многома гистра льный на сосный 

а грега т RA, за тянуть винты с ука за нным ниже 

моментом за тяжки 

Момент затяжки M6 = 10 ±2 Нм            

  M8 = 18 ±2 Нм

• Уста новить вса сыва ющий и на порный резь-

бовой элемент на  многома гистра льный на со-

сный а грега т RA и за тянуть их с ука за нными 

момента ми за тяжки

• Проверить легкость хода  многома гистра ль-

ного на сосного а грега та  RA

 o подкла дные ша йбы, 4 шт., согл. 

ISO 7090, внутр. диа метр 6 мм, кла сс 

прочности 200-HV.

• Осторожно уста новить и выровнять 

многома гистра льный на сос RA на  уста -

новочной поверхности

• Вста вить винты в отверстия в опора х 

на соса  и в резьбовые отверстия в уста -

новочной поверхности, слегка  за тянуть 

винты

• Выровнять многома гистра льный на -

сос RA с, за тянуть винты с ука за нным 

ниже моментом за тяжки 

Момент затяжки M6 = 10 ±2 Нм

• Уста новить вса сыва ющий и на порный 

резьбовой элемент на  многома ги-

стра льный на сос RA и за тянуть их с ука -

за нными момента ми за тяжки

• Проверить легкость хода  многома ги-

стра льного на соса  RA
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4.8 Электрическое подсоединение двигателя 

Для получения информа ции об электри-

ческих ха ра ктеристика х двига теля см. его 

за водскую та бличку. 

Необходимо соблюда ть ука за ния ста н-

да рта  EN 60034-1 (VDE 0530-1) относи-

тельно эксплуа та ции в ра мка х предельных 

зна чений диа па зонов A (комбина ция из 

±5 % отклонения на пряжения и ±2 % от-

клонения ча стоты) и B (комбина ция из 

±10 % отклонения на пряжения и +3/-5 % 

отклонения ча стоты). Это особенно ка са -

ется отклонений ра бочих ха ра ктеристик 

от ра счетных ха ра ктеристик, ука за нных 

на  за водской та бличке двига теля. Ка те-

горически за преща ется выходить за  эти 

предельные зна чения.

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ

Поражение электрическим то-

ком / повреждение двигателя 

насоса 

Имеющееся сетевое на пряжение 

(на пряжение пита ния) должно 

соответствова ть сведениям, ука -

за нным на  за водской та бличке 

двига теля или электрических 

компонентов. Необходимо про-

верить предохра нители электри-

ческой цепи. 

Ра зреша ется использова ть толь-

ко предохра нители, ра ссчита н-

ные на  предписа нную силу тока . 

Подсоединение двига теля должно произ-

водиться та ким обра зом, чтобы обеспечить 

долговременное на дежное электрическое 

соединение (без торча щих концов прово-

дов); следует использова ть соответствующий 

ма териа л для крепления ка беля (на пример, 

ка бельные на конечники, гильзы для концов 

жил).

 Соединительные провода  выбира ются со-

гла сно требова ниям ста нда рта  DIN VDE 0100 

с учетом ра счетной силы тока  и за висящих 

от промышленной уста новки условий (на -

пример, темпера туры окружа ющей среды, 

вида  прокла дки проводов и т. д. согла сно 

DIN VDE 0298 или EC / EN 60204-1). 

Для получения подробной информа ции об 

электрическом подсоединении двига теля 

к пита ющей сети, в ча стности, о схеме 

клемм и штекерных конта ктов, см. ниже 

та блицу с ха ра ктеристика ми двига теля 

или чертеж за ка зчика  (при его на личии). 

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ

Поражение электрическим 

током 

Электрическое подсоединение 

изделия должно выполняться 

только ква лифицирова нным 

персона лом, уполномоченным 

эксплуа тирующей орга низа цией. 

Необходимо обяза тельно соблю-

да ть условия подсоединения и 

соответствующие норма тивные 

документы (на пример, DIN, VDE).

RU4. Монтаж

• Подсоединить двига тель на сосно-

го а грега та  согла сно сведениям на  

та бличке двига теля, а  та кже его 

ха ра ктеристика м.
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ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ

Повреждение двигателя насо-

са / насоса 

При электрическом подключе-

нии двига теля на соса  необходи-

мо обеспечить пра вильное на -

пра вление вра щения. 

На пра вление вра щения должно 

совпа да ть с на пра влением 

стрелки на  двига теле.

4.9 Монтаж электрического датчика 
уровня

• Подсоединить двига тель на сосно-

го а грега та  согла сно сведениям на  

та бличке двига теля, а  та кже его 

ха ра ктеристика м.

• Подсоединить подходящий а втома т 

за щиты двига теля, предоста вленный 

за ка зчиком

• Проверить на пра вление вра щения 

двига теля в соответствии со стрелкой 

на пра вления и на пра вление вра щения 

вентилятора  двига теля

ВНИМАНИЕ

Во избежа ние ра боты на соса  всухую и 

сложностей при повторном вводе в экс-

плуа та цию (потребуется за ново выпу-

ска ть воздух из всей системы) да тчик 

уровня должен быть подсоединен к си-

стеме упра вления ма шины.

ВНИМАНИЕ

В случа е индуктивной на грузки преду-

смотреть устройство искрога шения.

RU 4. Монта ж
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4.9.1 Датчик уровня для масла (V)

Датчик уровня V

Исполнение  контроль минимума
Конта ктное на пряжение  10–42 В AC/DC
Ном. конта ктный ток  1 A
Вид конта кта   переключа ющий (геркон)
Соед. штекер DIN EN 175301-803-A
Степень за щиты штекера /гнезда  IP65

4.9.2 Датчик уровня для пластичной смазки (Е)

Датчик уровня Е

Исполнение  геркон
Исполнение да тчика   1 точка  перекл. при мин. (пере-
кл. конта кт)
Ма кс. ра зрывна я мощность  60 Вт / ВА
Ма кс. коммут. на пряжение  230 В AC/DC
Соед. штекер  DIN EN 175301-803-A
Степень за щиты штекера /гнезда  IP65

4.9.3 Датчик уровня для пластичной смазки (F)

Датчик уровня F

Исполнение  геркон
Исполнение да тчика   2 точки перекл. (мин.–ма кс.)
Ма кс. коммут. ток  1 A при AC/DC1
Ма кс. коммут. на пряжение  42 В AC/DC
Соед. штекер  DIN EN 175301-803-A
Степень за щиты штекера /гнезда  IP65

Рис. 16. Электрическая схема датчика уровня V
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Рис. 17. Электрическая схема датчика уровня Е
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Рис. 18. Электрическая схема датчика уровня F
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4.10 Прокладка смазочных линий

Чтобы обеспечить бесперебойную ра боту 

всей центра лизова нной системы сма зки, 

при прокла дке вса сыва ющей линии необ-

ходимо соблюда ть следующие ука за ния.

 o Чтобы предотвра тить возникновение 

ка вита ции, ведущей к преждевремен-

ному выходу из строя многома гистра ль-

ного на соса , следует обеспечить доста -

точные ра змеры вса сыва ющей линии 

при ее прокла дке. 

 o Вса сыва юща я линия, а  тем са мым и 

производительность вса сыва ния долж-

на  быть огра ничена  до минима льного 

зна чения, при у этом многома гистра ль-

ных на сосов RA для ма сла  должно быть 

небольшое да вление на  входе (ма кс. 

1 ба р). 

 o Сма зочные линии должны иметь ра з-

меры, соответствующие ма ксима льным 

зна чениям возника ющего да вления и 

объему пода чи используемого много-

ма гистра льного на соса  RA. 

 o На чина я от многома гистра льного на со-

са  RA сма зочна я линия должна  по воз-

можности идти с подъемом, а  в высшей 

точке системы сма зочных линий необ-

ходимо предусмотреть возможность для 

выпуска  воздуха .

 o Ра спределители сма зочного ма териа ла  

в конце гла вной линии должны быть 

смонтирова ны та ким обра зом, чтобы их 

выходные отверстия были на пра влены 

вверх. Если из-за  конструкции обору-

дова ния ра спределители должны на хо-

диться ниже гла вной линии, то они не 

должны ра спола га ться в конце гла вной 

линии.

 o Используемые трубы, шла нги, за порные 

и ходовые кла па ны, а рма турные эле-

менты и т. д. должны быть ра ссчита ны 

на  ма ксима льное ра бочее да вление 

многома гистра льного на соса  RA, допу-

стимые темпера туры и пода ва емые сма -

зочные ма териа лы. Кроме того, следует 

за щитить систему сма зочных линий от 

недопустимо высокого да вления с помо-

щью предохра нительного кла па на .

 o Перед монта жом требуется тща тельно 

очистить все компоненты линий, на при-

мер, трубы, шла нги, за порные и ходо-

вые кла па ны, а рма туру и т. д. В системе 

сма зочных линий не должно быть вы-

ступа ющих внутрь уплотнений, которые 

меша ют пода че сма зочного ма териа ла  

и могут за нести за грязнения в систему. 

 o Сма зочные линии следует всегда  про-

кла дыва ть та ким обра зом, чтобы нигде 

не могли обра зовыва ться скопления 

воздуха . Необходимо избега ть изме-

нений поперечного сечения сма зочной 

линии от ма лых к большим в на пра в-

лении потока  сма зочного ма териа ла . 

Переходы между ра зными поперечными 

сечениями должны быть пла вными.

 o Потоку сма зочного ма териа ла  в сма зоч-

ных линиях не должны меша ть сильные 

изгибы, угловые и обра тные кла па ны. 

Неизбежные изменения поперечного 

сечения в сма зочных линиях должны 

выполняться в виде пла вных переходов. 

По возможности следует избега ть рез-

ких изменений на пра вления.

RU 4. Монта ж
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ОСТОРОЖНО

Опасность подскальзывания 

Центра лизова нные системы 

сма зки должны в обяза тельном 

порядке быть герметичными. 

Утечка  сма зочного ма териа ла  яв-

ляется источником опа сности, та к 

ка к при этом возника ет опа сность 

подска льзыва ния и получения 

тра вмы.  

Во время монта жа , эксплуа та -

ции, обслужива ния и ремонта  

центра лизова нных систем сма зки 

необходимо обра ща ть внима ние 

на  утечки сма зочного ма териа ла . 

Следует немедленно герметизи-

рова ть негерметичные места .

Необходимое условие для выпуска  возду-

ха : многома гистра льный на сос RA смонти-

рова н (гла ва  4.6), та кже при необходимо-

сти смонтирова ны пода юща я линия и 

сма зочные линии (гла ва  4.9).

4.11 Выпуск воздуха из многомагистрального насоса RA и смазочных линий

ОСТОРОЖНО

Соблюдать указания по безо-

пасности! 

При описа нном ниже включении 

многома гистра льного на соса  RA и 

последующей регулировке объема  

пода чи (гла ва  4.11) необходимо со-

блюда ть ука за ния по технике безо-

па сности производителя, в ма шине 

или уста новке которого смонтирова н 

на сос RA. За преща ется выполнять 

ра боты с на сосом RA в зоне действия 

подвижных дета лей.

ОСТОРОЖНО

Эксплуатация с надлежащим 

образом установленной крыш-

кой емкости 

За преща ется включа ть много-

ма гистра льные на сосы RA с ем-

костью без пра вильно уста нов-

ленной крышки та кой емкости.

4.11.1 Выпуск воздуха из многома-
гистрального насоса RA для 
пластичной смазки

 )см. гла ву 4.5

• Ра зместить под многома гистра льным 

на сосом RA сборную емкость для сма зки

• Открыть емкость

• За полнить емкость ма слом (кла сс вяз-

кости от ISO VG 150 до ISO VG 420) при-

близительно на  1 см. выше сетча того 

фильтра  в днище

• За полнить емкость ра зрешенной пла -

стичной сма зкой до допустимого уровня 

• За крыть емкость

• Включить привод за ка зчика  / двига тель 

на соса  RA, убедиться в пра вильности 

на пра вления вра щения

• Отвинтить на кидные га йки на  выход-

ных соединениях на  первом на сосном 

элементе (счита я от входа )

RU4. Монтаж
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Многома гистра льные на сосы RA для ма сла  

ча сто имеют повышенное понижа ющее 

отношение, что озна ча ет длительный 

процесс выпуска  воздуха . Во избежа ние 

ра боты на соса  всухую (ка вита ции) процесс 

выпуска  воздуха  должен выполняться 

быстро.

• Ра зместить под многома гистра льным 

на сосом RA сборную емкость для ма сла

• За полнить емкость ма слом

 )Последующий эта п необходим только 

для ва риа нтов на соса , у которых ем-

кость для сма зочного ма териа ла  на хо-

дится на д на сосом.

• Открутить пробку (4) воздуховыпускного 

отверстия торцовым ключом (ра зм. 5)

• Оста вить воздуховыпускное отвер-

стие (4) до тех пор, пока  из него не на ч-

нет поступа ть ма сло без пузырьков

• Когда  на чнет выходить ма сло без пу-

зырьков, за тянуть на кидную га йку

• По очереди выпустить та ким обра -

зом воздух из следующих на сосных 

элементов

• Повторить процедуру выпуска  воздуха  

на  конца х соответствующих сма зочных 

линий

• Выключить привод за ка зчика  или дви-

га тель на соса  RA

При необходимости:

• Включить привод за ка зчика  / двига тель 

на соса  RA

• Да ть многома гистра льному на сосу RA 

пора бота ть до тех пор, пока  не на чнет 

поступа ть ма сло без пузырьков.

• За тянуть пробку (4) воздуховыпускного 

отверстия.

• Отвинтить на кидные га йки выходных 

резьбовых элементов

• Когда  на чнет выходить ма сло без пу-

зырьков, за тянуть на кидные га йке

• Повторить процедуру выпуска  воздуха  

на  конца х соответствующих сма зочных 

линий

• Выключить привод за ка зчика  / двига -

тель на соса  RA

4.11.2 Выпуск воздуха из многомагистрального насоса RA для масла

 ) см. рис. 19

RU 4. Монта ж



59

4

4.11.3 Регулировка объема подачи с помощью диаграммы объема подачи и длительного рабочего давления

Многома гистра льные на сосы RA уста нов-

лены на  за воде на  полный ход. Для ма сел 

и пла стичных сма зок с кинема тической 

вязкостью 140 мм2/с изменить объем по-

да чи можно с помощью предста вленных 

ниже диа гра ммы объема  пода чи (рис. 20) 

и диа гра ммы длительного ра бочего да в-

ления (рис. 21).  

В случа е ма сел и пла стичных сма зок с 

вязкостью за  предела ми этого диа па зо-

на  регулировку объема  пода чи следует 

выполнить, определив среднее зна чение 

(посредством слива  ма сла /сма зки).

При регулировке объемов пода чи на  не-

скольких на сосных элемента х этот процесс 

следует на ча ть с первого элемента  (счита я 

от выхода ).

Объем пода чи на  отдельных на сосных 

элемента х можно уменьшить ма ксимум до 

1/3 производительности (положение 0 = 

около 1/3 производительности).

Изменение положения регулировочного 

диска  (1) выполняется при выключенном 

на сосе после осла бления обеих колпа ч-

ковых га ек. При этом блокировочный 

штифт (2), ра змещенный между обеими 

шка ла ми на пра вления вра щения, пре-

дотвра ща ет случа йное переключение 

на пра вления.

На  рис. 20 пока за н объем пода чи на со-

сов RA для ма сел и пла стичных сма зок (ба -

зова я вязкость 140 мм2/с) в за висимости от 

ча стоты вра щения привода  и повыша ю-

щего отношения.

На  рис. 21 пока за но достижимое дли-

тельное ра бочее да вление в за висимости 

от ра бочей вязкости и количества  ходов 

поршня. 

Кол-во ходов поршня Z =  
   

Ма ксима льное ра бочее да вление за висит 

от ра бочей вязкости сма зочного ма териа -

ла  и за да нного количества  ходов поршня.  

Ча стота  вра щения [n] 

Повыш. отношение [l]

Если количество ходов больше 50 мин-1, 

возника ют огра ничения относительно до-

пустимой ра бочей вязкости. 

 ) см. рис. 19

• Выключить на сос

• Слегка  осла бить колпа чковые га йки 

(2 шт.)

• Уста новить регулировочный диск (1) 

с помощью шка лы на пра вления вра -

щения (3) согла сно нижеследующему 

описа нию, диа гра мме объема  пода чи 

и диа гра мме длительного ра бочего 

да вления (стр. 60/61) 

• Ра вномерно за тянуть колпа чковые га й-

ки (2 шт.) с моментом за тяжки 8 Нм 

RU4. Монтаж
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Рис 20. Диаграмма объема подачиРис. 19. Насосный элемент

Шка ла  на пр. вра щения (3) элемента ,  

вра щение на соса  влево, впра во

Регулировочный 

диск (1)

Отверстие для стяж. бол-

та  

с колпа ч. га йкой

Штырь (2)

0 101

001

001

Воздуховыпускна я 

пробка  (4)

Первый на сосный  

элемент

10         20                 50           100           200                500       1000    1500

               2000 

см
3

м
и

н.
+

вы
х.

см
3

м
и

н.
+

вы
х.

Ча стота  вра щения привода  n [1/мин]

О
бъ

ем
 п

од
ач

и
/ Н

и
ж

н
и
й
 п

р
ед

ел
 

О
бъ

ем
 п

од
ач

и
/В

ер
хн

и
й
 п

р
ед

ел

RU 4. Монта ж



61

4

Рис. 21. Диаграмма длительного рабочего давления
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4.12 Указание по заводской табличке

На  за водской та бличке ука за ны ва жные 

сведения, на пример, на именова ние мо-

дели, номер для за ка за , штриховой код и 

серийный номер.

Чтобы предотвра тить утерю этих сведений 

из-за  нечита емости за водской та блички, 

необходимо за писа ть вышеука за нные па -

ра метры в та блицу ниже.

• За писа ть па ра метры на  за водской та -

бличке в та бличку на  в рис 22

Рис. 22. Сведения на заводской табличке

4.13 Указание по маркировке CE

Ма ркировка  CE осуществляется согла сно 
требова ниям применяемых директив:

 ○ 2014/30/EU Директива  об электрома г-

нитной совместимости

 ○ 2011/65/ЕС (RoHS II) Директива  об 

огра ничении использова ния опреде-

ленных опа сных ма териа лов в эклекти-

ческих и электронных устройства х

Ука за ние по Директиве о низковольтном 

оборудова нии 2014/35/EU

Требова ния к за щите Директивы о низ-

ковольтном оборудова нии 2014/35/EU 

соблюда ются согла сно Приложению I, 

ст. 1.5.1 Директивы о безопа сности ма шин 

и оборудова ния 2006/42/ЕС.

Ука за ние по Директиве о на порном обору-

дова нии 2014/68/ЕU 

На  основа нии своих ха ра ктеристик 

да нное изделие не достига ет предель-

ных зна чений, ука за нных в ста тье 4, 

па ра гра фе 1, пункте (a), подпункте (i) и 

согла сно ста тье 4, па ра гра фу 3 исклю-

чено из обла сти действия EС о на порном 

оборудова нии 2014/68/ЕС. 

SKF Lubrication Systems Germany GmbH

Made in Germany

RU 4. Монта ж
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Руководство по эксплуатации, 
относящееся к руководству по 
монтажу 

Многомагистральные насосы серии RA
для многома гистра льных центра лизова нных  

систем для ма сла  и пла стичной сма зки SKF MultiFlex
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RU
5. Указания по технике безопасности / 6. Смазочные материалы

5. Указания по технике безопасности

5.1 Общая информация

ВНИМАНИЕ

Орга низа ция, эксплуа тирующа я описа н-

ное изделие, должна  га ра нтирова ть, что 

это руководство по эксплуа та ции прочи-

та ли и поняли все лица , которым пору-

чены ра боты по монта жу, эксплуа та ции, 

техническому обслужива нию и ремонту 

изделия.  

В дополнение к руководству по экс-

плуа та ции необходимо соблюда ть и 

применять за конода тельные и прочие 

общепринятые пра вила  по предотвра -

щению несча стных случа ев и за щите 

окружа ющей среды.

5.2 Исключение гарантии

Компа ния SKF Lubrication Systems 

Germany GmbH не несет ответственно-

сти за  ущерб, возникший по следующим 

причина м: 

 o вследствие за грязненных или неподхо-

дящих сма зочных ма териа лов;

 o вследствие уста новки дета лей или за -

па сных ча стей, производителем которых 

не является компа ния SKF;

 o вследствие использова ния не по 

на зна чению;

 o вследствие неверного монта жа , регу-

лировки, за полнения и на пра вления 

вра щения;

 o вследствие непра вильного выпуска  

воздуха ;

 o вследствие непра вильного реа гирова -

ния на  неиспра вности;

 o вследствие са мовольного изменения 

компонентов системы;

 o вследствие использова ния нера зре-

шенных ра бочих сред. Допуска ется ис-

пользова ть только та кие ра бочие среды, 

применение которых ра зрешено для 

этих многома гистра льных на сосов RA.

6. Смазочные материалы

ВНИМАНИЕ

Ука за ния по сма зочным ма териа ла м, 

изложенные в гла ве 2 «Сма зочные ма те-

риа лы» руководства  по монта жу, та кже 

полностью применимы для да нного ру-

ководства  по эксплуа та ции. 

RU
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RU 7. Поставка, возврат и хранение RU

Не на гружа ть / 
Этой стороной вверх

За щитить от вла ги

Обра ща ться осторожно, 
не броса ть!

7. Поставка, возврат и хранение

Сра зу после получения поста вки ее не-

обходимо проверить на  комплектность 

на  основа нии грузосопроводительных 

документов. При на личии тра нспортных 

повреждений о них следует немедленно 

сообщить перевозчику. Упа ковочный ма -

териа л необходимо сохра нять до тех пор, 

пока  не будут выяснены все вопросы отно-

сительно возможных несоответствий.

7.1 Проверка поставки

7.2 Обратная отправка

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ

Травмы людей / материальный 

ущерб 

За преща ется кида ть изделие.

Требуемые условия хра нения:

Перед возвра том все дета ли необхо-
димо очистить и на длежа щим обра зом 
упа кова ть (т. е. согла сно требова ниям 

стра ны-получа теля). Огра ничения для 

тра нспортировки на земным, воздушным 

или морским тра нспортом отсутствуют. 

Обра тную отпра вку необходимо пометить 
на  упа ковке ука за нным ниже способом.

7.3 Хранение

7.3.1 Смазочные агрегаты  

 o Сухое место без пыли, хра нение в хоро-

шо проветрива емом сухом помещении

 o Срок хра нения: ма кс. 24 месяца .

 o Относительна я вла жность воздуха : 

< 65 %. 

 o Темпера тура  хра нения: 

+10…+40 °C. 

 o Отсутствие прямого солнечного или 

УФ-излучения.

 o За щита  от на ходящихся поблизости 

источников тепла  или холода .

7.3.2 Электронные и электрические 

устройства

 o Сухое место без пыли, хра нение в хоро-

шо проветрива емом сухом помещении

 o Срок хра нения: ма кс. 24 месяца .

 o Относительна я вла жность воздуха : 

< 65 %.

 o Темпера тура  хра нения: +10…+40 °C

 o Отсутствие прямого солнечного или 

УФ-излучения.

 o За щита  от на ходящихся поблизости 

источников тепла  или холода .

7.3.3 Общие указания

 o Хра нение без пыли можно обеспечить с 

помощью обертыва ния в пла стма ссовые 

пленки.

 o За щитить от почвенной вла ги посред-

ством хра нения на  полке или деревян-

ной решетке.

 o Мета ллические поверхности без покры-

тия за щитить а нтикоррозионными сред-

ства ми. За щиту от коррозии проверять 

ка ждые 6 месяцев и при необходимости 

обновлять.

 o Двига тели необходимо за щитить от 

меха нических повреждений. Не хра -

нить двига тели, поста вив их на  кожух 

вентилятора .
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ски. Одна ко необходимо регулярно визу-

а льно контролирова ть пода чу сма зочного 

ма териа ла  в линиях. 

Следует регулярно визуа льно контроли-

рова ть уровень сма зочного ма териа ла  в 

емкости. При недоста точном уровне сма -

зочного ма териа ла  его следует доба вить.

ВНИМАНИЕ

За преща ется за крыва ть неиспользуемые 

выходы многома гистра льного на соса  RA!

8. Монтаж

8.1 Указания по монтажу

Монта ж изделия подробно описа н в 

руководстве по монта жу (гла ва  4), от-

носящемуся к да нному руководству по 

эксплуа та ции.

9. Ввод в эксплуатацию

ВНИМАНИЕ

За преща ется смешива ть ра зные сма зоч-

ные ма териа лы, та к ка к это может при-

вести к поломка м и потребова ть трудо-

емкой очистки изделия / системы сма зки. 

Во избежа ние перепутыва ния рекомен-

дуется на нести соответствующее ука за -

ние на  емкость с используемым сма зоч-

ным ма териа лом.

ВНИМАНИЕ

Необходимо соблюда ть ука за ния произ-

водителя ма шины относительно исполь-

зуемых сма зочных ма териа лов.

ВНИМАНИЕ

За лива ть только чистый сма зочный ма -

териа л с помощью подходящего устрой-

ства . За грязненные сма зочные ма териа -

лы ведут к поломка м системы. При 

за полнении емкости сма зочного не 

должно быть воздушных пузырьков.

9.1 Ввод в эксплуатацию

В состоянии при поста вки регулировоч-

ные диски уста новлены на  отметку «1» 

= ма ксима льный объем пода чи. Объем 

пода чи на соса  можно уменьшить только 

после полного выпуска  воздуха  из много-

ма гистра льного на соса  RA и системы (см. 

руководство по монта жу, гла ва  4.10) и при 

безупречной ра боте на соса  (см. руковод-

ство по монта жу, гла ва  4.11).

Описа нное изделие ра бота ет а втома тиче

RU 8. Монта ж / 9. Ввод в эксплуа та цию

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ

Травмы людей / материальный 

ущерб 

На  на соса х с устройством предва -

рительной сма зки (с рукояткой) 

следить за  на пра влением вра ще-

ния. Та к ка к рукоятка  после 

вда влива ния соединена  с ва лом 

на соса  посредством обгонной 

муфты, пользова ться устройством 

предва рительной сма зки ра зре-

ша ется только при не вра ща ю-

щемся ва ле на соса . В ином случа е 

возможно резкое движение 

рукоятки.
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10. Вывод из эксплуатации и утилизация

10.1 Временный вывод из 
эксплуатации

Временный вывод описа нного изделия из 

эксплуа та ции производится в виде отсое-

динения электрических, пневма тических 

и/или гидра влических пита ющих соеди-

нений. При этом необходимо соблюда ть 

ука за ния по технике безопа сности, изло-

женные в на стоящем руководстве по 

монта жу.

При выводе изделия из эксплуа та ции на  

длительный срок необходимо соблюда ть 

ука за ния, изложенные в гла ве 3 

«Тра нспортировка , поста вка  и хра нение» 

в да нном руководстве по эксплуа та ции. 

При повторном вводе изделия в эксплуа -

та цию необходимо соблюда ть ука за ния, 

изложенные в гла ве «Монта ж» в руко-

водстве по монта жу.

10.2 Вывод из эксплуатации

При оконча тельном выводе из эксплуа та -

ции многома гистра льных на сосных а гре-

га тов RA необходимо соблюда ть регио-

на льные за конода тельные предписа ния и 

за коны об утилиза ции за грязненного обо-

рудова ния. 

Сма зочные ма териа лы могут за грязнять 

почву и воду.

RU

Указание

Загрязнение окружающей 

среды

Сма зочные ма териа лы могут 

за грязнять почву и воду. Сма -

зочные ма териа лы должны ис-

пользова ться и утилизирова ться 

на длежа щим обра зом. Необхо-

димо соблюда ть региона льные 

предписа ния и за коны относи-

тельно утилиза ции сма зочных 

ма териа лов.

При условии возмещения возника ющих 

ра сходов изделие та кже может быть 

принято на  утилиза цию компа нией SKF 

Lubrication Systems Germany GmbH.

Да нные компоненты пригодны для вто-

ричной перера ботки.

10. Вывод из эксплуатации и утилизация
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ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ

Давление в системе 

Во время ра боты сма зочные си-

стемы на ходятся под да влением. 

Поэтому необходимо стра вить 

да вление из систем сма зки перед 

на ча лом монта жа , технического 

обслужива ния и ремонта , а  та кже 

изменения конструкции и ремон-

та  промышленной уста новки.

RU 11. Техническое обслуживание

11. Техническое обслуживание

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ

Поражение электрическим 

током 

Обесточить изделие перед на ча -

лом ра бот.

Электрическое подсоединение 

изделия должно выполняться 

только ква лифицирова нным 

персона лом, уполномоченным 

эксплуа тирующей орга низа цией. 

Необходимо обяза тельно соблю-

да ть условия подсоединения и 

соответствующие норма тивные 

документы (на пример, DIN, VDE).

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ

Горячая поверхность 

Горяча я поверхность двига теля 

может привести к ожога м. К 

поверхностям двига телей ра з-

реша ется прика са ться только 

при на личии соответствующих 

за щитных перча ток или после 

длительного простоя двига теля.

Изделия компа нии SKF пра ктически не 

требуют технического обслужива ния. 

Для обеспечения бесперебойной ра боты 

необходимо регулярно проверять проч-

ность крепления всех соединений. При 

необходимости изделие можно очистить, 

используя для этого мягкие, совместимые 

с ма териа ла ми (не щелочные, не мыло) 

чистящие средства . 

Для обеспечения безопа сности при этом 

следует отсоединить изделие от электри-

ческой сети. Во время очистки требуется 

проследить за  тем, чтобы чистящее сред-

ство не попа ло внутрь изделия.

Обычно проведение внутренней очистки 

изделия не требуется. 

Если случа йно был за лит неверный или 

за грязненный сма зочный ма териа л, необ-

ходимо выполнить внутреннюю очистку 

изделия. 

Для этого следует обра титься в сервисную 

службу компа нии SKF.

11.1 Общая информация
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Ка к пра вило, многома гистра льные на со-

сные а грега ты RA не требуют технического 

обслужива ния. 

 o Своевременно или регулярно выполнять 

очистку или за мену фильтров, уста нов-

ленных перед изделием и после него.

 o Проверять визуа льные и электрические 

ука за тели за грязнения (при их на личии).

 o Отложения грязи на  поверхности двига -

теля меша ют его охла ждению, поэтому 

их необходимо регулярно убира ть.

 o За полнять пла стичными сма зка ми и 

ма сла ми только через за пра вочный 

штуцер!

 o На сос RA не требует технического об-

служива ния. Одна ко если обе колпа чко-

вые га йки за тянуты нера вномерно, воз-

ника ет повышенный износ. Это за метно 

по уменьшенной ча стоте вра щения 

на соса  или по за трудненному ходу ва ла  

на соса .

 o При демонта же и монта же на соса  и 

особенно на сосных элементов следует 

помнить о соответствии отдельных эле-

ментов друг другу. 

 o Отдельные дета ли на сосных элементов 

не являются вза имоза меняемыми. По-

вторное соотнесение дета лей с конкрет-

ным на сосным элементом невозможно.

 o При использова нии синтетических ма -

сел в ка честве пода ва емой среды сле-

дует за ра нее выяснить у производителя 

сма зочного ма териа ла , возможно ли 

а грессивное воздействие на  уплотнения 

(пербуна н) и возможно ли смешива ние с 

предыдущим сма зочным ма териа лом.

 o После ра бот по техническому обслу-

жива нию и ремонту требуется выпу-

стить воздух из многома гистра льного 

на соса  RA и всей системы сма зки (см. 

гла ву 4.10).

RU11. Техническое обслуживание

ВНИМАНИЕ

Ра зреша ется использова ть только ори-

гина льные за па сные ча сти компа нии SKF. 

Са мовольное изменение конструкции, а  

та кже использова ние неоригина льных 

за па сных ча стей и вспомога тельных 

средств за прещены; это ведет к а ннули-

рова нию за конода тельно предписа нной 

га ра нтии.

ВНИМАНИЕ

Доба влять только чистый сма зочный ма -

териа л.. Реша ющее зна чение для срока  

службы на соса  и сма зыва емых элементов 

ма шины имеет чистота  используемых 

сма зочных ма териа лов.

В течение за конода тельно уста новленно-

го га ра нтийного срока  за преща ется де-

монта ж изделия или его отдельных дета -

лей; это ведет к а ннулирова нию любых 

возможных претензий.
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12. Неисправности, причины и устранение

В та блица х ниже предста влена  озорна я 

информа ция о возможной неверной ра бо-

те и ее причина х. Если неиспра вность не 

уда ется устра нить, следует обра титься в 

сервисную службу компа нии SKF.

ВНИМАНИЕ

Ра зреша ется использова ть только ори-

гина льные за па сные ча сти компа нии SKF. 

За преща ется са мовольное изменение 

конструкции изделий и использова ние 

неоригина льных за па сных ча стей и вспо-

мога тельных средств.

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ

Давление в системе 

Во время ра боты сма зочные си-

стемы на ходятся под да влением. 

Поэтому необходимо стра вить 

да вление из систем сма зки перед 

на ча лом монта жа , технического 

обслужива ния и ремонта , а  та кже 

изменения конструкции и ремон-

та  промышленной уста новки.

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ

Горячая поверхность 

Горяча я поверхность двига теля 

может привести к ожога м. К 

поверхностям двига телей ра з-

реша ется прика са ться только 

при на личии соответствующих 

за щитных перча ток или после 

длительного простоя двига теля.

12.1 Перед началом поиска 
неисправностей 

В случа е отка за  следует всегда  убедиться 

в соблюдении всех технических тре-

бова ний с учетом имеющихся условий 

эксплуа та ции.

ВНИМАНИЕ

Демонта ж изделия не допуска ется; это 

ведет к а ннулирова нию любых возмож-

ных претензий.

Дефектные изделия подлежа т за мене, 

выполнение их ремонта  ра зрешено толь-

ко сотрудника м сервисной службы SKF.
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12.2 Неисправности при вводе в эксплуатацию, неисправности изделия и системы

Неисправность Причина Метод устранения

Не пода ется сма зка  
и/или не на гнета ет-
ся да вление

 o Не выпущен воздух из на соса

 o Не ра бота ет двига тель

 o На  на сосных элемента х уста новлен 

слишком ма лый объем пода чи
 o Слишком высока я или низка я 
вязкость 

 o Слишком низка я ча стота  вра щения
 o Пуста я емкость

• Осла бить выпускные элементы на  корпусе на соса , уста новить 

регулировочный диск на  зна чение «1», да ть на сосу пора бо-

та ть, пока  не будет выходить ма сло/сма зка  без пузырьков (ру-

ководство по монта жу, гла ва  4.10)

• Выпустить воздух (руководство по монта жу, гла ва  4.10)

• Проверить на пряжение пода ва емого тока

•  За еда ние ва ла  на соса  (перекос, износ)
• Уста новить более высокий объем пода чи с помощью регули-

ровочного диска
• Использова ть ма сло допустимой вязкости
• Увеличить ча стоту вра щения
• За полнить емкость, выпустить воздух из на соса  RA (гла ва  4.10)

Слишком низка я 
производительность 
и/или да вление

 o Не выпущен воздух из на соса
 o  Не совпа да ют на пра вление вра ще-
ния ва ла  на соса  и отметка  на  шка ле 
или:

 o Непра вильное на пра вление вра ще-
ния двига теля

 o Сильно отлича ющиеся зна чения 
противода вления

 o За крыт неиспользуемый выход 

• см. выше
• Уста новить регулировочный диск на  другое зна чение шка лы 

(гла ва  4.11) (требуется ча стичный демонта ж)
• Проверить электрические соединения, при необходимости 

изменить
• Использова ть резьбовой элемент с обра тными кла па на ми
• Снятие резьбовой пробки
• Увеличить диа метр вса сыва ющей трубы или укоротить ее
• За лить ма сло с допустимой ра бочей вязкостью

Да тчик уровня сма з-
ки или ма сла

 o Необходимо получить особые 
ука за ния!
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13. Принадлежности
Принадлежности (за ка зыва ются отдельно)

 

Наименование Размеры № для заказа

Накидная гайка Ø 4-R 1/8" 
Ø 6-R 1/8"

44-0709-2040 
44-0709-2041

Кольцо с двойным кону-
сом

Ø 4 
Ø 6

44-0405-2002 
406-001

Прямой ввертный  
элемент

Ø 4-R 1/8" K 
Ø 6-R 1/8" K 
Ø 8-R 1/8" K

404-403W 
406-423W 
408-423W

Поворотный резьбовой 
элемент

Ø 4-R 1/8"  
Ø 6-R 1/8"  
Ø 8-R 1/8" 

96-7004-0058 
96-7006-0058 
96-7008-0058

Прямой резьбовой эле-
мент  
с обратным клапаном

Ø 4-R 1/8" K 
Ø 6-R 1/8" K

24-2103-2933 
24-2103-2927

Поворотный резьбовой 
элемент  
с обратным клапаном

Ø 4-R 1/8" K 
Ø 6-R 1/8" K

24-2106-2016 
24-2106-2017

Поворотный резьбовой 
элемент1)

Ø 6-R 1/8" 24-2106-2390

Клапан ограничения 
давления2)

1/8" 24-2103-3680

Клапан ограничения 
давления3)

Ø 6-R 1/8" K 24-2103-3681

1) С доп. резьбой для ввертывания клапанов ограничения давления
2) До 90 бар, без трубного соединения, для кратковременно включаемых 

насосов RA
3) До 60 бар, с трубным соединением, для длительной работы

Вставные соединители SKF

 

Соединительный элемент с цилиндрической ввертной 
резьбой

Труба Ø A Резьба № для заказа

4 G 1/8" 404-040-VS

6 G 1/8" 456-004-VS

Поворотный резьбовой элемент с цилиндрической 
ввертной резьбой

Труба Ø A Резьба № для заказа

4 G 1/8" 504-108-VS

6 G 1/8" 506-108-VS

Колена с цилиндрической ввертной резьбой

Труба Ø A Резьба № для заказа

4 G 1/8 кон. 514-018-VS

6 G 1/8 кон. 506-511-VS

Указание 

Для получения дополнительной подробной информа ции о 

вста вных соединителях SKF и соответствующих инструмен-

та х см. проспект о вста вных элемента х. Номер проспекта : 

1-0103-1. 
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14. Запасные части

На сосный элемент 
  с 1 выходом 
  с 2 выхода ми 
  с 4 выхода ми

 
24-1557-3520 
24-1557-3521 
24-1557-3522

Шпилька  (стяжной болт) для  
перед. отношений 1:1 и 10,5:11) 

  для 1 на сос. элемента  
  для 2 на сос. элементов 
  для 3 на сос. элементов 
  для 4 на сос. элементов 
  для 5 на сос. элементов

 
 

44-0717-2060 
44-0717-2061 
44-0717-2062 
44-0717-2063 
44-0717-2064

Шпилька  (стяжной болт) для  
перед. отношений 5:1 и 125:11) 

  для 1 на сос. элемента  
  для 2 на сос. элементов 
  для 3 на сос. элементов 
  для 4 на сос. элементов 
  для 5 на сос. элементов

 
 

44-0717-2069 
44-0717-2070 
44-0717-2071 
44-0717-2072 
44-0717-2073

Ша йба  6,4 DIN 1251) DIN 125-B6.4-ST

Га йка  M6 DIN 9341) DIN 934-M6-8

Крышка  в сборе 24-0413-3490

Пробка  воздуховыпускного отвер-
стия 

466-431-001

Колпа чкова я га йка  M6-DIN 9171) 95-0006-0917

Наименование № для заказа

Привод с внутренним ва лом, коа к-
сиа льный, 1:1

24-0701-3000

Коа ксиа льный 5:1 24-0701-3070

Коа ксиа льный 5:1 с предв. сма зкой 24-0701-3080

Коа ксиа льный 15:1 24-0701-3071

Коа ксиа льный 15:1 с предв. сма з-
кой

24-0701-3081

Коа ксиа льный 25:1 24-0701-3072

Коа ксиа льный 25:1 с предв. сма з-
кой

24-0701-3082

Коа ксиа льный 75:1 24-0701-3073

Коа ксиа льный 75:1 с предв. сма з-
кой

24-0701-3083

Коа ксиа льный 125:1 24-0701-3074

Коа ксиа льный 125:1 с предв. 
сма зкой

24-0701-3084

Угловой редуктор 
  Положение привода  A 10,5:1 
  Положение привода  B 10,5:1

 
24-0701-3001 
24-0701-3002

Промежуточное кольцо 
  (только при перед. отношении 1:1)

 
24-1721-2000

Наименование № для заказа

1) Требуется 2 шт. на насос  
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Наименование № для заказа

Двига тель, код для за ка за  AF 
Двига тель, код для за ка за  AK 
Двига тель, код для за ка за  AO

 
по запросу 

Винт с цил. головкой2) M5 x 16 DIN 
912

DIN 912-M5x16-8.8

Емкость для сма зки (2 кг) 
  без да тчика  уровня 
  с да тчиком уровня E 
  с да тчиком уровня F

 
24-0254-2312 
24-0254-2334 
24-0254-2330

Емкость для сма зки (4,5 кг) 
  без да тчика  уровня 
  с да тчиком уровня E 
  с да тчиком уровня F

 
24-0254-2310 
24-0254-2335 
24-0254-2331

Запасные части (заказываются отдельно) 

Привод с внутренним валом, с угловым редуктором 
и емкостью для смазки

Наименование № для заказа

Угловой редуктор 
  Положение привода  A 10,5:1 
  Положение привода  B 10,5:1

 
24-0701-3001 
24-0701-3002

Промежуточное кольцо 
  (только при перед. отноше-
нии 1:1)

 
24-1721-2001

На сосный элемент 
  с 1 выходом 
  с 2 выхода ми 
  с 4 выхода ми

 
24-1557-3520 
24-1557-3521 
24-1557-3522

Шпилька 1) 

  для 1 на сос. элемента  
  для 2 на сос. элементов 
  для 3 на сос. элементов

 
44-0717-2070 
44-0717-2071 
44-0717-2072

Ша йба  6,4 DIN 1251) DIN 125-B6.4-ST

Га йка  M6 DIN 9341) DIN 934-M6-8

1) Требуется 2 шт. на насос  
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