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Выходные данные

Оригина л руководства  по монта жу 

с соответствующим руководством 

по эксплуа та ции в соответствии с Директивой 

ЕС по ма шинному оборудова нию  

2006/42/EG является соста вной ча стью 

описа нного изделия и должен быть сохра нен 

для да льнейшего применения. 

Оригина л руководства  по монта жу 

с соответствующим руководством 

по эксплуа та ции соста влен в соответствии 

с принятыми норма ми и пра вила ми для 

технической документа ции VDI 4500 

и EN 292.

© SKF Lubrication Systems Germany AG 

Да нна я документа ция за щищена  а вторским 

пра вом. Компа ния SKF Lubrication Systems 

Germany AG оста вляет за  собой все пра ва , 

в т.ч. фотомеха ническое воспроизведение, 

копирова ние и ра спростра нение при 

помощи специа льных процессов (на пример, 

обра ботки да нных, информа ционных 

носители и сетей,) в т.ч. и отдельных ча стей 

да нной документа ции. 

Мы сохра няем за  собой пра во на  внесение 

изменений в содержа ние и техническое 

исполнение.  

Сервис 

С вопроса ми технического ха ра ктера  

обра ща йтесь по следующим а дреса м:  

SKF Lubrication Systems Germany AG  

Werk Berlin  

Motzener Straße 35/37  

12277 Berlin  

Deutschland 

Тел. +49 (0)30 72002-0  

Фа кс +49 (0)30 72002-111 

Завод в г. Хокенхайм  

2. Industriestraße 4 

68766 Hockenheim  

Deutschland  

Тел. +49 (0)62 05 27-0  

Фа кс +49 (0)62 05 27-101 

lubrication-germany@skf.com 

www.skf.com/lubrication
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На стоящим подтвержда ется, что нижеука за нное 

изделие: 

Многолинейный на сосный а грега т

серии (серий):  JM

На стоящим подтвержда ется, что продукт 

соответствует существенным требова ниям по 

безопа сности, которые определены в директиве(а х) 

Совета  по приведению в соответствие юридических 

предписа ний стра н-уча стниц

  Директива  ЕС ма шинному оборудова нию 

2006/42/EG

  Директива  по низковольтному оборудова нию 

2006/95/EG

  Директива  по электрома гнитной совместимости 

2004/108/EG.

Указания:

(a)  Да нна я декла ра ция удостоверяет  

 соответствие ука за нным директива м, 

 но не га ра нтирует определенных свойств. 

(b)  Ука за ния по технике безопа сности  

 в прила га ющейся к изделию  

 документа ции являются обяза тельными  

 для соблюдения. 

(c)  Ввод в эксплуа та цию удостоверенных  

 изделий за прещен до тех пор, пока  

Информация о декларации о соответствии (компонентов) нормам ЕС

 не будет уста новлено, что ма шина ,  

 тра нспортное средство и т. п., в которое  

 уста на влива ется изделие, соответствует  

 положениям и требова ниям применяемых  

 директив. 

(d)  Ра бота  изделий от не соответствующего  

 норма м сетевого на пряжения, а  та кже  

 несоблюдение ука за ний по электромонта жу  

 может повлиять на  электрома гнитную  

 совместимость и электрическую безопа сность. 

 Да лее за является, что вышеука за нное  

 изделие: 

   В соответствии с директивой ЕС ма шинному 

оборудова нию 2006/42/EG, приложение II, 

ча сть B предна зна чено для монта жа  на  ма шину 

или для объединения с другими ма шина ми в 

ка честве новой ма шины. 

В сфере действия директивы ЕС ввод  

в эксплуа та цию за прещен до тех пор,  

пока  не будет выявлено, что ма шина ,  

на  которой уста новлен этот продукт,  

соответствует определениям этой директивы.

  Согла сно директиве ЕС 97/23/EG  

 о прибора х, ра бота ющих под да влением,  

 допуска ется только применение  

 по на зна чению с соблюдением ука за ний  

 этой документа ции.  

 При этом необходимо учитыва ть  

 следующее:

Устройство не ра зра бота но и не допущено к 

применению с летучими вещества ми группы I 

(опа сные летучие вещества ), определение по ста тье 

2, а бз. 2 директивы 67/548/EG от 27 июня 1967 г.  

Устройство не ра зра бота но и не допущено для 

ра боты с га за ми, сжиженными га за ми, га за ми, 

ра створенными под да влением, па ра ми и та кими 

жидкостями, да вление па ра  которых при допустимой 

ма ксима льной темпера туре более чем на  0,5 ба р 

превыша ет норма льное а тмосферное да вление 

(1013 мба р).  

Устройства , поста вляемые компа нией SKF Lubrication 

Systems Germany AG, при на длежа щем применении 

не достига ют предельных зна чений, ука за нных 

в ста тье 3, а бз. 1, пп. 1.1–1.3 и а бз. 2 директивы 

97/23/EG. Та ким обра зом, они не регла ментируются 

требова ниями Приложения I Директивы. 

Следова тельно, не предусмотрена  ма ркировка  CE 

по Директиве 97/23/EG. Они кла ссифицируются 

SKF Lubrication Systems Germany AG по ста тье 3, а бз. 

3 этой директивы.  

За явление о соответствии и монта же является 

соста вной ча стью документа ции и поста вляется 

с продуктом.
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Информационные символыУсловные обозначения в указаниях 

по ТБ и их значения

Символы опасности

Пояснение символов и указаний

Эти символы встреча ются в да нном 

руководстве по эксплуа та ции во всех ука за ниях 

по технике безопа сности, которые описыва ют 

особенные опа сности для людей, имущества  

и окружа ющей среды.

Соблюда йте эти ука за ния и проявляйте особую 

осторожность в ука за нных случа ях. Доведите 

все ука за ния по технике безопа сности та кже 

до сведения других пользова телей.

Общая опасность 
DIN 4844-2-W000

Электрическое напряжение/ток

Горячая поверхность

 Сигнальное слово  Применение

Опасность!  При опа сности для 
людей

Внимание!    При опа сности 
на несения ущерба  
предмета м и 
окружа ющей среде

Указание!      при на личии 
дополнительной 
информа ции

Ука за ние

   Требова ние выполнения действия

   Список

    Ука зыва ет на  другие 
обстоятельства , причины или 
последствия

   И да ет дополнительные ука за ния

Уста новленные непосредственно на  ма шине/

на сосном а грега те консистентной сма зки 

ука за ния, на пример:

 стрелка  на пра вления вра щения,

 обозна чение подключений для 

жидкостей,

должны обяза тельно соблюда ться и 

содержа ться в полностью чита бельном виде.

Вы несете ответственность!

Внима тельно прочита йте все руководство 

по монта жу и эксплуа та ции и соблюда йте 

ука за ния по технике безопа сности.

Опасность непреднамеренного затягивания

DIN 4844-2-W008

DIN 4844-2-W026

BGV 8A

Опасность поскальзывания

DIN 4844-2-W028

Предупреждение о взрывоопасной 
атмосфере

DIN 4844-2-W021
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Руководство по монтажу 
согласно Директиве 
ЕС по машиностроению 
2006/42/EG, приложение VI

Руководство по монта жу отвеча ет 

упомянутой выше директиве для 

"некомплектных ма шин". Некомплектна я 

ма шина , а  следова тельно и описа нный здесь 

продукт, предна зна чена  исключительно для 

встра ива ния в другие ма шины или другие 

некомплектные ма шины или приборы, чтобы 

вместе с ними обра зова ть ма шину в смысле 

упомянутой выше директиве.

Орга низа ция, эксплуа тирующа я 

изделие, должна  обеспечить, чтобы 

монта жное руководство было 

прочита но и понято всеми лица ми, 

за нятыми в монта же, эксплуа та ции, 

техобслужива нии и ремонте изделия. 

Инструкцию по монта жу необходимо 

хра нить в доступном месте.

Необходимо иметь в виду, что 

Руководство по монта жу является 

соста вной ча стью продукта , поэтому 

при ка ждой прода же продукта  его 

необходимо прода ва ть вместе с ним. 

1.  Правила техники безопасности

В дополнение к Руководству 

по монта жу необходимо соблюда ть 

и применять уста новленные за коном 

и прочие общепринятые положения 

по технике безопа сности и охра не 

окружа ющей среды.

Описа нное изделие изготовлено 

в соответствии с общепризна нными 

техническими пра вила ми и предписа ниями 

по охра не труда  и технике безопа сности. 

Тем не менее, при применении изделия 

возможно возникновение опа сностей, 

которые могут привести к тра вма тизму или 

ущербу для другого имущества . Поэтому 

эксплуа тирова ть изделие ра зреша ется 

только в технически испра вном состоянии 

с учетом руководства  по монта жу. 

Необходимо немедленно устра нить 

неиспра вности, на руша ющие безопа сность 

эксплуа та ции.

1.1 Использование по назначению

Ма сляный сма зочный на сос JM предста вляет 

собой на сос высокого да вления 

с ма ксима льным постоянным ра бочим 

да влением 600 ба р на  выход.

Гла вной обла стью применения на соса  

является сма зка  ма слом цилиндров 

и дета лей уплотнения на  поршневых 

компрессора х. 

С помощью ма сляного сма зочного на соса  JM 

можно перека чива ть любые минера льные 

ма сла  с ра бочей вязкостью от 25 

до 3000 мм2/с. 

Вопрос использова ния синтетических ма сел 

необходимо предва рительно согла сова ть 

с компа нией SKF Lubrication Systems. 

Применение, выходящее за  ра мки 

ука за нного, счита ется применением 

не по на зна чению.
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1.2  Персонал, имеющий соответствующее 

разрешение на проведение работ

Выполнять монта ж, упра вление, 

техобслужива ние и ремонт описа нных 

в монта жном руководстве изделий 

ра зреша ется только ква лифицирова нному 

персона лу. Ква лифицирова нный 

персона л — это лица , которые обучены, 

уполномочены и проинструктирова ны 

орга низа цией, эксплуа тирующей конечное 

изделие, в которое уста новлено описа нное 

изделие. Они имеют соответствующее 

обра зова ние, опыт и проинструктирова ны, 

поэтому зна комы со специа льными норма ми, 

положениями, предписа ниями по технике 

безопа сности и условиями монта жа . Вы 

имеете пра во выполнять соответствующие 

требуемые виды деятельности и 

призна ва ть и избега ть при этом, возможно, 

возника ющие угрозы. 

Определение специа листов и за прет 

на  привлечение неква лифицирова нного 

персона ла  содержа тся в DIN VDE 0105 

и IEC 364.

1.4 Опасность давления в системе

Сма зочные системы во время 

ра боты на ходятся под да влением. 

Поэтому перед на ча лом проведения 

монта жных, ремонтных ра бот, 

а  та кже ра бот по ТО в система х 

центра лизова нной сма зки необходимо 

сбросить да вление.

 Ма кс. ра змер ча стиц 40 мкм

 Ма кс. плотность ча стиц 10 мг/м³

 Точка  росы под да влением 7°C

 Ма кс. содержа ние воды 7800 мг/м³

 Ма кс. содержа ние оста точного ма сла  

25 мг/м³

1.3  Опасность, исходящая 

от электрического тока

Электрическое подключение описа нного 

изделия должно выполняться только 

ква лифицирова нным, обученным 

и уполномоченным эксплуа тирующей 

орга низа цией персона лом с учетом местных 

условий подключения и предписа ний 

(на пример, DIN, VDE). В случа е 

непра вильного подключения продуктов 

может быть причинен зна чительный вред 

людям, а  та кже ма териа льный ущерб.

Опасно!

Ра бота  на  необесточенных изделиях 

может привести к тра вмирова нию.

Ра боты по монта жу, техобслужива нию 

и ремонту должны выполняться только 

ква лифицирова нным персона лом 

на  обесточенных изделиях. 

Перед открыва нием компонентов 

изделия необходимо отключить 

электропита ние.
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2. Смазочные материалы

2.1 Общая информация 

Изделия SKF Lubrication Systems 

ра зреша ется использова ть только 

по на зна чению и в соответствии 

с да нными, приведенными 

в монта жном руководстве изделия.

Применение по на зна чению 

подра зумева ет применение изделий для 

(центра лизова нной) сма зки подшипников 

и точек трения сма зочными ма териа ла ми 

с учетом физических гра ниц применения, 

приведенных в соответствующей 

документа ции оборудова ния (на пример, 

в руководстве по монта жу/эксплуа та ции) 

и описа ниях изделий (на пример, в 

технических чертежа х и ка та лога х).   

В ча стности, необходимо ука за ть на  то, что 

опа сные вещества  любого рода , прежде 

всего вещества , кла ссифицирова нные ка к 

опа сные согла сно директиве ЕС 67/548/

EWG, ста тья 2, а бза ц 2, можно за лива ть 

в центра лизова нные сма зочные уста новки 

и тра нспортирова ть и/или ра спределять 

с их помощью только после консульта ции 

и письменного ра зрешения SKF Lubrication 

Systems.  

Все изгота влива емые фирмой SKF 

Lubrication Systems изделия не ра зреша ется 

использова ть с га за ми, сжиженными 

га за ми, с га за ми, ра створенными под 

да влением, с па ра ми и с та кими жидкостями, 

да вление па ра  которых при допустимой 

ма ксима льной темпера туре более чем на  0,5 

ба р превыша ет норма льное а тмосферное 

да вление (1013 мба р).   

Перемещение иных ра бочих сред, не 

являющихся сма зочными ма териа ла ми 

или опа сными вещества ми, ра зреша ется 

только по согла сова нию и с письменного 

ра зрешения компа нии SKF Lubrication 

Systems. 

Сма зочные ма териа лы, с точки зрения 

компа нии SKF Lubrication Systems, являются 

конструктивным элементом, который 

необходимо обяза тельно учитыва ть 

при выборе компонентов и ра счете 

центра лизова нных систем сма зки. 

Ха ра ктеристики сма зочных ма териа лов при 

этом обяза тельно должны учитыва ться.

2.2 Выбор смазочных материалов

Соблюда йте ука за ния производителя 

ма шины по применяемым сма зочным 

ма териа ла м.

Внимание!

Потребность точки сма зки 

в сма зочном ма териа ле является 

величиной, за да нной производителем 

подшипника  или ста нка . Необходимо 

обеспечить пода чу к точке сма зки 

требуемого количества  сма зочного 

ма териа ла . В противном случа е может 

произойти недоста точное сма зыва ние, 

что вызовет повреждение и выход 

подшипника  из строя.

Выбор сма зочного ма териа ла , 

соответствующего за да че по сма зке, 

осуществляется производителем 

оборудова ния или лицом, осуществляющим 

эксплуа та цию оборудова ния, совместно 

с поста вщиком сма зочного ма териа ла .  

Выбор осуществляется с учетом вида  

сма зыва емых подшипников/точек трения, 

ожида емой на грузки на  них во время ра боты 

и ожида емых окружа ющих условий, а  та кже 

с учетом экономических и экологических 

а спектов. 
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2.4 Смазочные материалы и окружающая 

среда

Сма зочные ма териа лы могут 

за грязнять почву и воду. Сма зочные 

ма териа лы требуют на длежа щего 

применения и утилиза ции. 

Необходимо соблюда ть региона льные 

поста новления и за коны об 

утилиза ции сма зочных ма териа лов. 

Всегда  учитыва йте, что сма зочные 

ма териа лы являются за грязняющими 

окружа ющими среду и горючими 

ма териа ла ми, тра нспортировка , хра нение 

и перера ботка  которых требует особых 

мер предосторожности. Сведения 

о тра нспортировке, хра нении, 

Компа ния SKF Lubrication Systems 

при необходимости ока зыва ет 

поддержку пользова телям при 

выборе подходящих компонентов 

для перека чива ния выбра нного 

сма зочного ма териа ла  

и пла нирова нии и ра счете уста новки 

центра лизова нной сма зки.

С да льнейшими вопроса ми по сма зочным 

ма териа ла м можно обра ща ться в фирму 

SKF Lubrication Systems. Существует 

возможность проверки сма зочных 

ма териа лов в собственной ла бора тории 

на  предмет пригодности для перека чива ния 

(на пример, синерезис) для использова ния 

в центра лизова нных система х сма зки.

Перечень предла га емых фирмой SKF 

Lubrication Systems испыта ний сма зочных 

ма териа лов можно за просить в сервисной 

службе SKF Lubrication Systems.

2.3 Разрешенные смазочные материалы 

Ра зреша ется применять только 

допущенные к эксплуа та ции с изделием 

сма зочные ма териа лы. Неподходящие 

сма зочные ма териа лы могут ста ть 

причиной выхода  из строя изделия, а  

та кже ма териа льного ущерба .  

За преща ется смешива ть ра зные 

сма зочные ма териа лы, в противном 

случа е возможны повреждения и 

может потребова ться тща тельна я 

очистка  изделия/сма зочной системы. 

Во избежа ние пута ницы рекомендуется 

на нести ука за ние об используемом 

сма зочном ма териа ле на  емкость для 

сма зочного ма териа ла .

Описа нное изделие может использова ться 

со сма зочными ма териа ла ми, 

соответствующими техническим да нным. При 

этом, в за висимости от модели изделия, речь 

может идти о ма сле, текучей консистентной 

сма зке или консистентной сма зке. 

Ма сла  и ба зовые ма сла  могут быть 

минера льными, синтетическими и/или 

биологически быстро ра сщепляемыми. 

Доба вление за густителя и приса док за висит 

от условий применения. 

Следует учитыва ть, что в отдельных 

случа ях ха ра ктеристики сма зочных 

ма териа лов не превыша ют допустимых 

предельных зна чений, но, тем не менее, эти 

вещества  не подходят для использова ния 

в центра лизова нных система х сма зки из-за  

других свойств. Та к, на пример, у синтетических 

сма зочных ма териа лов может возникнуть 

несовместимость с эла стомера ми.
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перера ботке и опа сности для окружа ющей 

среды приведены в выда нном 

производителем па спорте безопа сности 

применяемого сма зочного ма териа ла .  

Па спорт безопа сности сма зочного ма териа ла  

можно за просить у его производителя.

2.5 Опасность смазочных материалов

Центра лизова нные системы сма зки 

обяза тельно должны сохра нять 

герметичность. Выходящий 

сма зочный ма териа л является 

источником опа сности, существует 

опа сность па дения и тра вмирова ния. 

При монта же, эксплуа та ции, 

техобслужива нии и ремонте 

центра лизова нных сма зочных 

систем необходимо проверять их 

на  отсутствие утечки сма зочного 

ма териа ла . Негерметичные места  

должны быть неза медлительно 

герметизирова ны.

Вытека ющий из центра лизова нных систем 

сма зки сма зочные ма териа лы предста вляют 

собой источник серьезной опа сности. Из-

за  вытека ющего сма зочного ма териа ла  

возможно возникновение опа сностей, 

которые могут привести к тра вма тизму или 

ущербу для другого имущества .

Ука за ния по технике безопа сности 

в па спорте безопа сности сма зочного 

ма териа ла  являются обяза тельными 

для соблюдения.

Сма зочные ма териа лы являются опа сными 

ма териа ла ми. Ука за ния по безопа сности 

из па спорта  сма зочного ма териа ла  

необходимо обяза тельно соблюда ть. 

Па спорт безопа сности можно за требова ть 

у производителя сма зочного ма териа ла .
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3. Обзор

Рис. 1

1 3 2

5

6

7

4

Поз. Описание                           

 1 Привод на соса    

 2  Корпус на соса  

 3 Корпус на соса /ма сляный ба к  

 4  Выходы на соса   
  (ма кс. 2 в ка ждом корпусе на соса )

 5 Контроль уровня ма сла

 6 Смотровое стекло

 7  Уста новочный винт объемной 
производительности
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4. Монтаж

4.1 Указания по монтажу

Продукт должен быть за щищен от вла ги 

и вибра ции, а  та кже уста новлен в легко 

доступном месте, чтобы не за труднять все 

оста льные ра боты по уста новке. Следите 

за  доста точной циркуляцией воздуха , чтобы 

предотвра тить недопустимый ра зогрев 

продукта . Информа ция о ма ксима льной 

допустимой темпера туре окружа ющего 

воздуха  приведена  в технических 

ха ра ктеристика х.

Монта жное положение продукта  – 

вертика льно, в соответствии с ука за нием 

монта жного чертежа . 

Ма нометры, смотровые окошки уровня 

ма сла , да тчики темпера туры и другие 

устройства  визуа льного контроля должны 

быть хорошо видны.

Перед монта жом/уста новкой резервуа рного 

а грега та  необходимо уда лить упа ковочный 

ма териа л, а  та кже имеющиеся 

тра нспортировочные крепления (на пример, 

за глушки и т. д.).  

Упа ковочный ма териа л следует хра нить, 

пока  не будут прояснены возможные 

ра зногла сия. 

При монта же и, в особенности, 

при сверлении обра тите внима ние 

на  следующее: 

 

 Следите за  тем, чтобы в ходе монта жа   

 не поврежда лись имеющиеся  

 пита ющие ма гистра ли  

 И другие а грега ты. 

 За преща ется уста на влива ть изделие  

 в ра диусе действия подвижных ча стей. 

 Уста на влива йте изделие на  доста точном  

 ра сстоянии от источников тепла . 

 Соблюда йте безопа сные ра сстояния,  

 а  та кже региона льные предписа ния  

 по монта жу и технике безопа сности. 

При электрическом подключении 

на сосных а грега тов следите за  тем, чтобы 

были предприняты а деква тные меры по 

предотвра щению вза имного воздействия 

сигна лов вследствие индукционного, 

емкостного или электрома гнитного 

сопряжения.   

Та м, где, несмотря на  ра здельную прокла дку 

электропроводки, возможно иска жение 

сигна лов возмуща ющими полями, 

необходимо использова ть экра нирова нные 

ка бели. 

Учитыва йте пра вила  и опытные зна чения 

для прокла дки электропроводки с учетом 

ЭМС.
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4.2 Установка и монтаж 

Ма сляный сма зочный на сос JM 

уста на влива ется на  ровной поверхности. 

При этом за преща ется ра сча лива ть корпус 

на соса .  

Кроме того, необходимо обеспечить 

доста точное опера тивное простра нство 

для ра бот по техобслужива нию, та кже для 

моделей с предва рительной сма зкой (ручной 

кривошип).

Внимание! 

Неиспользующиеся выходы на соса  

нельзя за крыва ть!  

При необходимости следует 

предусмотреть обра тную линию 

в емкость или за менить корпус на соса  

с 2 выхода ми на  корпус на соса  с одним 

выходом.

Внимание! 

Неиспользующиеся корпуса  на соса  

нужно демонтирова ть.  

Оста вшийся выход корпуса  нужно 

за крыть за щитной крышкой (№ для 

за ка за  24-0413-2367). 

Да же когда  регулировочный 

винт на ходится в положении "1", 

перека чива ется минима льное 

количество сма зки.     

4.2.1 Монтаж 

Для монта жа  корпуса  ма сляного сма зочного 

на соса  JM используется 4 винта  (M 10x1, 

имеющих длину ввинчива ния 15 мм).

Момент затяжки для корпуса насоса

При монта же корпуса  на соса  необходимо 

соблюда ть следующие моменты за тяжки:

 момент затяжки 50 Нм

Внимание 

При изготовлении монта жных 

отверстий необходимо обяза тельно 

обра тить внима ние на  возможное 

на личие пита ющих ма гистра лей или 

других а грега тов, а  та кже на  иные 

источники опа сности, на пример, 

подвижные дета ли. Соблюда йте 

безопа сные ра сстояния, а  та кже 

региона льные предписа ния по 

монта жу и технике безопа сности.

4.2 Монтаж смазочного насосного агрегата JM
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4.2.2 Монтажные размеры

11 11168

380

570

760

950

1140

1330

Количество 

корпусов [n]

Емкость  

[литры]

Выходы  

макс. [n]

   1 2 4

   2 4 8

   3 6 12

   4 8 16

   5 10 20

   6 12 24

7 14 28

Рис. 2

4.2.3 Монтажные отверстия

15    100 
152
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Электрический привод с редукторомПривод от вала отбора мощности с 

редуктором

Привод от вала отбора мощности

Ма сляный сма зочный на сос JM предста вляет 

собой на сос высокого да вления с ма ксима льным 

постоянным ра бочим да влением 600 ба р на  выход.

Гла вной обла стью применения на соса  является 

сма зка  ма слом цилиндров и дета лей уплотнения 

на  поршневых компрессора х. 

С помощью ма сляного сма зочного на соса  JM 

можно перека чива ть любые минера льные ма сла  

с ра бочей вязкостью от 25 до 3000 мм2/с. Для 

использова ния синтетических ма сел требуется 

согла сова ние с на шей компа нией.

Ма сляный сма зочный на сос JM состоит 

из нескольких корпусов на соса  – от 1 до 7 

(отдельных емкостей), ка ждый из которых 

имеет от 1 до 4 выходов.  

Ка ждый корпус на соса  имеет вместимость 

2 л. Ма ксима льно в один на сос можно 

объединить 7 корпусов. 

Корпуса  на соса  можно опциона льно 

уста новить на  общем ма сляном ба ке, они 

поста вляются в ва риа нте с вентиляцией или 

в герметичном ва риа нте. (Ма кс. на пор перед 

на сосом 1 ба р) 

Ва л на соса  приводится в действие либо 

на прямую от подключенного к нему ва ла , 

либо через редуктор с электродвига телем 

или без него, а  та кже с меха низмом холостого 

хода  или без него. 

В моделях с меха низмом холостого хода  

со стороны противоположной приводу та кже 

можно уста новить по жела нию устройство 

предва рительной сма зки.  

В моделях, имеющих более 16 выходов, 

необходима я мощность двига теля 

увеличива ется с 0,55 кВт до 0,75 кВт. 

4.2.4 Использование 4.2.5 Модели корпусов 4.3 Модели приводов 

4.3.1 Стандартная модель
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4.3.2 Привод от вала отбора мощности 
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Общее 
Положение монта жа   . . . . . . . . . . . .   горизонта льно, ровна я опорна я  

поверхность темпера туре 

окружа ющего

Воздуха    . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  от 0 °C до + 60 °C 

Емкость ба ка  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  2-, 4-, 6-, 8-, 10-, 12-, 14 л

Вес  

Привод  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  13,5 кг

Ка ждый ба к  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6,0 кг 

Ка ждый на сосный элемент . . . . . . .  3,1 кг

На сос 
Конструкция ...................................................   На сос высокого да вления  

с приводом поршней на соса  

от эксцентрикового ва ла

Ра бочее да вление  .......................................  ма кс. 600 ба р 1) 

Количество уста на влива емых  

Отдельных корпусов  ....................................  от 1 до 7 

Корпусов на соса   

на  один корпус  .............................................  от 1 до 2 

Выходов в ка ждом корпусе на соса   ..........  от 1 до 2 

Количество выходов  ....................................  от 1 до 28 

Регулировка  объемной производительности  

для ка ждого выхода  на соса   ......................  пла вна я, мин. 25% 

Объемна я производительность  

на  ка ждом выходе и полный ход ...............  (ма кс.) 0,07-/0,1- /0,2 см3 

На пра вление вра щения  .............................   пра вое или левое 

(без холостого хода )

Ча стота  вра щений привода  n
1 
 ..................  6 - 25 мин-1 

Сма зочный ма териа л ...................................  минера льные ма сла  2) 

Темпера турный диа па зон сма зочного  

ма териа ла   ......................................................  от 0 °C до + 80 °C 

Ра боча я вязкость ...........................................  от 25 до 3000 мм2/с 

Руководство по монта жу 

4.3.2 Привод от вала отбора мощности  Технические характеристики

1)  При длительном рабочем давлении > 400 бар и рабочей вязкости < 100 мм2/с 
необходимо согласование с сервисным центром компании SKF.

2) Использование синтетических масел необходимо согласовать с нашей компанией.
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4.3.3 Привод от вала отбора мощности с редуктором
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Общее 
положение монта жа   ........................................   горизонта льно, ровна я 

опорна я поверхность

Темпера тура  окружа ющего воздуха   ............  от 0 °C до + 60 °C

Емкость ба ка   .....................................................  2-, 4-, 6-, 8-, 10-, 12-, 14 

л

 

На сос 
Конструкция  ......................................................   на сос высокого да вления 

с приводом поршней на соса  

от эксцентрикового ва ла

Вес

Привод  ...............................................................  11,0 кг

Ка ждый ба к  .......................................................  6,0 кг 

Ка ждый на сосный элемент  ............................  3,1 кг

Ра бочее да вление  ...........................................  ма кс. 600 ба р 1) 

Количество уста на влива емых  

Отдельных корпусов  ........................................  от 1 до 7 

Корпусов на соса  на  один корпус  ..................  от 1 до 2 

Выходов в ка ждом корпусе на соса   ..............  от 1 до 2 

Количество выходов  ........................................  от 1 до 28 

Регулировка  объемной производительности 

для ка ждого выхода  на соса   ..........................  пла вна я, мин. 25% 

Объемна я производительность на  ка ждом 

выходе и полный ход .......................................  (ма кс.) 0,07-/0,1-/0,2 см3 

Редуктор
Переда точное отношение .......................... 35,1:1; 62,8:1; 83,2:1; 100,9:1;

 ......................................................................... 125,7:1; 162:1 

Ча стота  вра щения привода , 

Объемна я производительность/мин.   ..... см. стр. 7

Ча стота  вра щения привода  n
1
 .................. 210 - 4000 мин-1 

Ча стота  вра щения привода  n
2
 .................. 6 - 25 мин-1 

На пра вление вра щения  ............................  пра вое или левое 

(без свободного хода /со 

свободным ходом)

Сма зочный ма териа л .................................. минера льные ма сла  2) 

Темпера турный диа па зон сма зочного  

ма териа ла   ..................................................... от 0 °C до + 80 °C 

Ра боча я вязкость  ......................................... от 25 до 3000 мм2/с

Руководство по монта жу 

4.3.3 Привод от вала отбора мощности с редуктором  Технические характеристики

1)  При длительном рабочем давлении > 400 бар и рабочей вязкости < 100 мм2/с 
необходимо согласование с сервисным центром компании SKF.

2) Использование синтетических масел необходимо согласовать с нашей компанией.
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4.3.4 Электрический привод с редуктором
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Положение привода  G

   *  = без устройства  предва рительной сма зки 
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Общее
положение монта жа   .............................   горизонта льно, ровна я опорна я 

поверхность

Емкость ба ка   ..........................................  2-, 4-, 6-, 8-, 10-, 12-, 14 л 

На сос 
Конструкция  ...........................................   на сос высокого да вления 

с приводом элементов на соса  

от эксцентрикового ва ла

Вес

Редуктор с двига телем  ........................  20,0 кг

Ка ждый ба к  ............................................  6,0 кг 

Ка ждый на сосный элемент  .................  3,1 кг

Ра бочее да вление  ................................  ма кс. 600 ба р 1) 

Количество уста на влива емых 

отдельных корпусов  .............................  от 1 до 7 

Корпусов на соса  на  один корпус  .......  от 1 до 2 

Выходов в ка ждом корпусе на соса   ...  от 1 до 2 

Количество выходов  .............................  от 1 до 28 

Регулировка  объемной производительности 

для ка ждого выхода  на соса   ...............  пла вна я, мин. 25% 

Объемна я производительность  

на  ка ждом выходе и полный ход ........  (ма кс.) 0,07-/0,1-/0,2 см3

Двига тель
Конструкция  ................................. B14/V18

Вид на пряжения  ..........................  3-фа зное переменное на пряжение

Мощность  ...   в за висимости от переда точного отношения и ча стоты 

вра щения 0,18 - 0,75 кВт На пра вление вра щения  пра вое 

или левое (без свободного хода /со свободным ходом)

Сма зочный ма териа л .................. минера льные ма сла  2) 

Темпера турный диа па зон 

сма зочного ма териа ла   ............... от 0 °C до + 80 °C 

Ра боча я вязкость  ......................... от 25 до 3000 мм2/с

Редуктор
Переда точное отношение ..........  35,1:1; 62,8:1; 83,2:1; 100,9:1;  

125,7:1; 162:1 

Ча стота  вра щения привода , Объемна я производительность/мин. см. стр. 22-23 
 

Синхр. 
частота 

вращения [мин-1]

Частота 
 

[Гц]

Номинальная 
мощность 

[кВт]

Номинальный ток  
при 230/400 В 

[A]

0,18 1,17/0,67

1000 50 0,25 1,43/0,82

0,37 2,05/1,18

0,55 2,90/1,67

0,25 1,37/0,78

1500 50 0,37 1,97/1,13

0,55 2,79/1,61

4.3.4 Электрический привод с редуктором  Технические характеристики
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Показатели при объемной производительности  0,07; 0,1 и 0,2 см3/ход поршня

 

Двигатель Редуктор Насосный элемент

 
Номинальная 

частота вращения 
1/мин

 
Номинальная 

мощность
кВт

 
i=n

1 
/ n

2

 
Показатель 

подачи

Q=0,07 см3/ход Q=0,1 см3/ход Q=0,2 см3/ход

Q
min

 
см3/мин

Q
max

 
см3/мин

Q
min

 
см3/мин

Q
max

 
см3/мин

Q
min

 
см3/мин

Q
max

 
см3/мин

0,18 162 17 0,09 0,38 0,13 0,53 0,26 1,05

0,18 125,7 13 0,12 0,47 0,17 0,68 0,34 1,35

1000 0,25 100,9 98 0,15 0,60 0,22 0,86 0,43 1,72

0,25 83,2 78 0,18 0,73 0,26 1,05 0,52 2,09

0,37 62,8 57 0,25 1,01 0,36 1,45 0,72 2,90

0,55 35,1 39 0,45 1,80 0,64 2,56 1,28 5,13

4.3.5 Объемная производительность при использовании привода от электродвигателя

Объемная производительность зависит от номинальной частоты вращения, производителя двигателя, редуктора, передаточного 

отношения, насосных элементов и настроек.



Стр. 23 RUРуководство по монта жу 

Показатели при объемной производительности  0,07; 0,1 и 0,2 см3/ход поршня

 

Двигатель Редуктор Насосный элемент

 
Номина льна я 

ча стота  вра щения 
1/мин

 
Номинальная 

мощность
кВт

 
i=n

1 
/ n

2

 
Показатель 

подачи

Q=0,07 см3/ход Q=0,1 см3/ход Q=0,2 см3/ход

Q
min

 
см3/мин

Q
max

 
см3/мин

Q
min

 
см3/мин

Q
max

 
см3/мин

Q
min

 
см3/мин

Q
max

 
см3/мин

0,25 162 17 0,14 0,57 0,20 0,82 0,41 1,64

0,25 125,7 13 0,18 0,74 0,26 1,05 0,53 2,11

1500 0,37 100,9 98 0,24 0,95 0,34 1,36 0,68 2,73

0,37 83,2 78 0,29 1,16 0,41 1,65 0,83 3,31

0,55 62,8 57 0,39 1,56 0,55 2,22 1,11 4,44

0,75 35,1 39 0,70 2,78 0,99 3,97 1,99 7,95

Указание

Да нные об объемной производительности приведены для моделей двига теля с ча стотой сети 50 Гц. При ча стоте сети 60 Гц объемна я 

производительность увеличива ется на  20 %. Да нные о ра змера х, объемной производительности и потреблении тока  ориентирова ны на  ста нда ртные 

двига тели VEM. При использова нии других изделий возможны отклонения.
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4.4 Прокладка смазочного трубопровода

При прокла дке сма зочных трубопроводов 

и трубопроводов к точка м сма зки необходимо 

соблюда ть следующие ука за ния для обеспечения 

бесперебойной ра боты всей уста новки 

центра лизова нной сма зки. 

Основной сма зочный трубопровод должен быть 

ра ссчита н на  ма ксима льно возможное да вление 

и объемную производительность используемого 

сма зочного а грега та . По возможности ма гистра ль 

должна  быть на пра влена  вверх от сма зочного 

а грега та , а  в са мой верхней точки системы 

сма зочных трубопроводов должна  быть 

предусмотрена  возможность выпуска  воздуха . 

Возможные устройства  ра спределения сма зки 

в конце гла вного сма зочного трубопровода  должны 

быть уста новлены та к, чтобы выходы устройства  

для ра спределения сма зки были на пра влены вверх. 

Если устройства  для ра спределения сма зки в связи 

с особенностями уста новки должны на ходиться 

под гла вным сма зочным трубопроводом, их не 

следует ра спола га ть в конце гла вного сма зочного 

трубопровода . 

Используемые трубопроводы, шла нги, за порные 

и ходовые кла па ны, а рма тура  и т. д. должны быть 

ра ссчита ны на  ма ксима льное ра бочее да вление 

сма зочного а грега та , допустимые темпера туры 

и тра нспортируемые сма зочные ма териа лы. 

Кроме того, в систему сма зочных трубопроводов 

необходимо уста новить предохра нительный кла па н 

для за щиты от недопустимо высокого да вления. 

Все компоненты системы сма зочных трубопроводов, 

та кие ка к трубопроводы, шла нги, за порные и 

ходовые кла па ны, а рма туры и т. д., перед монта жом 

следует тща тельно очистить. В системе сма зочных 

трубопроводов не должно быть выступа ющих 

внутрь уплотнений, которые препятствуют протоку 

сма зочного ма териа ла  и способствуют попа да нию 

внутрь системы за грязнений.

Внимание! 

Сма зочные трубопроводы обяза тельно 

должны сохра нять герметичность. 

Сма зочные трубопроводы прокла дыва ются 

та к, чтобы на  всем трубопроводе не 

допуска ть обра зова ния воздушных мешков. 

Следует избега ть изменения сечения 

сма зочного трубопровода  от меньшего 

к большему в на пра влении протока  

сма зочного ма териа ла . Изменения сечения 

должны быть пла вными.

Поток сма зочного ма териа ла  в сма зочных 

трубопровода х не должен быть за труднен 

в результа те уста новки резко меняющих 

на пра вление колен, угловых кла па нов и обра тных 

кла па нов. Неизбежное изменение сечения 

в сма зочных трубопровода х должно быть 

постепенным. По возможности избега йте резкого 

изменения на пра вления.

Внимание! 

Центра лизова нные системы сма зки 

обяза тельно должны сохра нять 

герметичность. Выходящий сма зочный 

ма териа л является источником 

опа сности, существует опа сность 

па дения и тра вмирова ния. При 

монта же, эксплуа та ции, ТО и ремонте 

центра лизова нной системы сма зки 

необходимо следить за  вытека ющим 

сма зочным ма териа лом. Негерметичные 

места  должны быть неза медлительно 

герметизирова ны.

 

Вытека ющий из центра лизова нных систем сма зки 

сма зочные ма териа лы предста вляют собой 

источник серьезной опа сности. Вытека ющий 

сма зочный ма териа л является источником угрозы, 
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4.7 Информация о заводской табличке

На  за водской та бличке ма сляного 

сма зочного на сосного а грега та  приведены 

ва жные сведения, та кие ка к обозна чение 

типа , номер для за ка за , штрихкод серийного 

номера .

Чтобы не допустить потери да нных на  

случа й, если за водска я та бличка  ста нет 

нечита бельной, следует перенести 

перечисленные да нные в следующую 

та блицу.

Рис. 3  За водска я та бличка  с па ра метра ми

он может привести к тра вма м или 

ма териа льному ущербу.

Внимание! 

Ука за ния по технике безопа сности 

в па спорте безопа сности сма зочного 

ма териа ла  являются обяза тельными 

для соблюдения.

 

Сма зочные ма териа лы являются опа сными 

ма териа ла ми. Ука за ния по безопа сности 

из па спорта  сма зочного ма териа ла  

необходимо обяза тельно соблюда ть. 

Па спорт безопа сности можно за требова ть 

у производителя сма зочного ма териа ла .

AGGR.JM06A3M78G212Z/A0001

739-203-0040

45/09
032

Made in Germany

№ ма териа ла

Обозна чение 

 Внесите да нные за водской та блички 

в следующую та блицу
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Внимание!

Информа ция, не относяща яся 

непосредственно к монта жу, содержится 

в прила га емом руководстве по 

эксплуа та ции. Поэтому руководства  

по монта жу и эксплуа та ции следует 

ра ссма трива ть ка к нера зделимый 

комплект документа ции.

Руководство по эксплуа та ции содержит 

следующие гла вы: 

  1. Ука за ния по технике безопа сности 

  2. Сма зочные ма териа лы 

  3.  Тра нспортировка  и промежуточное 

хра нение

  4. Монта ж  

  5. Конструкция и ра бота  

  6. Ввод в эксплуа та цию 

  7. Вывод из эксплуа та ции 

  8. Техобслужива ние 

  9. Неиспра вность 

10. За па сные ча сти 

(см. огла вление, стр. 3).  

Руководство по монта жу 

Монта жники, а  та кже ответственный 

персона л/эксплуа тирующее лицо перед 

монта жом и вводом в эксплуа та цию 

обяза тельно должны прочита ть и 

понять содержа ние руководства  по 

монта жу и прила га емого руководства  по 

эксплуа та ции.
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Оригинал руководства 
по эксплуатации
согл. 98/37/EG, приложение II B для некомплектных ма шин

Прилагающееся к руководству 
по монтажу руководство 
по эксплуатации 
согла сно EG RL 2006/42/EG для некомплектных ма шин  

Масляный смазочный насос JM

Многолинейные насосы и насосные агрегаты 

для масляных смазочных систем в компрессорах
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1.  Правила техники безопасности

Внимание!

Монта жники, а  та кже ответственный 

персона л/эксплуа тирующее 

лицо перед монта жом и вводом 

в эксплуа та цию обяза тельно должны 

прочита ть и понять содержа ние 

руководства  по эксплуа та ции.

Перечисленные в гла ве 1 руководства  

монта жу "Ука за ния по технике безопа сности" 

ука за ния по технике безопа сности 

действительны без огра ничений та кже для 

этого руководства  по эксплуа та ции. 

Обща я информа ция

В дополнение к руководству 

по эксплуа та ции необходимо 

соблюда ть и применять 

общепринятые уста новленные 

за коном и прочие обяза тельные 

положения по технике безопа сности 

и охра не окружа ющей среды 

(вторична я перера ботка /утилиза ция)!

2. Смазочные материалы

Внимание!

Перечисленные в гла ве 2 руководства  

монта жу "Сма зочные ма териа лы" 

сма зочные ма териа лы действительны 

без огра ничений та кже для этого 

руководства  по эксплуа та ции. 

Исключение ответственности

Компа ния SKF Lubrication Systems 

не отвеча ет за  ущерб: 

 вызва нный за грязненными или 

неподходящими сма зочными 

ма териа ла ми,

 вызва нный уста новкой неоригина льных 

компонентов и за па сных ча стей SKF,

 вызва нный применением 

не по на зна чению,

 вследствие ошибочного монта жа , 

на стройки или за полнения,

 вследствие нена длежа щего реа гирова ния 

на  неиспра вности,

 са мостоятельного изменения ча стей 

уста новки.

 Ра зреша ется применять только 

допущенные к эксплуа та ции с этими 

типа ми а грега тов среды. Неподходящие 

среды могут ста ть причиной выхода  из 

строя а грега тов, а  та кже серьезных тра вм 

и ма териа льного ущерба .
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3. Транспортировка, доставка и хранение 

Внимание!

За преща ется опрокидыва ть и броса ть 

изделие.

Продукция SKF Lubrication Systems  

ста нда ртно упа ковыва ется в соответствии 

с условиями стра ны-получа теля, а  та кже 

в соответствии с DIN ISO 9001. При 

тра нспортировке обеспечьте безопа сность 

ра бот, изделие необходимо оберега ть 

от меха нических воздействий, на пример 

уда ров. Тра нспортные упа ковки должны 

быть ма ркирова ны ука за нием «Не броса ть!».

Нет ника ких огра ничений для перевозки 

на земным, воздушным или морским 

тра нспортом.  

После получения па ртии необходимо 

проверить изделие (изделия) на  предмет 

возможных повреждений, а  та кже проверить 

комплектность по на кла дным. Упа ковочный 

ма териа л следует хра нить, пока  не будут 

прояснены возможные ра зногла сия.  

В отношении продукции компа нии  SKF 

Lubrication Systems действуют следующие 

условия хра нения:

3.1 Смазочные агрегаты

  Условия окружа ющей среды: сухое 

и не содержа щее пыли окружа ющее 

простра нство, хра нение в хорошо 

проветрива емом сухом помещении

 срок хра нения: ма кс. 24 месяца  

 допустима я вла жность воздуха : < 65% 

 Темпера тура  хра нения:  от 10 до 40°C 

  Свет: необходимо избега ть прямых 

солнечных или ультра фиолетовых 

лучей, экра нирова ть на ходящиеся 

поблизости источники тепла

3.2 Электронные и электрические приборы

  Условия окружа ющей среды: сухое 

и не содержа щее пыли окружа ющее 

простра нство, хра нение в хорошо 

проветрива емом сухом помещении

 Срок хра нения: ма кс. 24 месяца  

 допустима я вла жность воздуха : < 65% 

 Темпера тура  хра нения: от 10 до 40°C

  Свет: избега ть прямых солнечных или 

ультра фиолетовых лучей, на ходящиеся 

поблизости источники тепла  

экра нирова ть

3.3 Общие указания

  Беспыльного скла дирова ния 

можно добиться обора чива нием 

в синтетические пленки

  За щита  от вла жности пола  

скла дирова нием на  полке или 

на  деревянном ростверке

  Перед помещением на  скла д не 

имеющие покрытия мета ллически 

поверхности, в ча стности дета ли отбора  

мощности и прива лочные поверхности, 

необходимо за щитить от коррозии 

с помощью средств долговременной 

а нтикоррозионной за щиты.

  Примерно через 6 месяцев: Контроль  

за  возникновением коррозии. 

При возникновении коррозии 

необходимо за ново провести за щиту от 

коррозии.

  Приводы необходимо за щитить 

от меха нических повреждений
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4.1 Указания по монтажу

Монта ж многолинейных на сосных а грега тов 

подробно описа н в монта жном руководстве, 

прила га ющемся к да нному руководству по 

эксплуа та ции. Дополнительные сведения/

ука за ния по монта жу на сосных а грега тов JM 

приведены да лее в этой гла ве. 

4.  Монтаж

4.2  Монтаж масляного насосного  

агрегата JM

  Монта ж должен выполняться 

в соответствии с прила га ющимся 

монта жным руководством 

и приведенными в этой гла ве да нными/

ука за ниями. 

Внимание!

При осуществлении демонта жа  

и утилиза ции многолинейных 

на сосных а грега тов необходимо 

соблюда ть соответствующие 

действующие на циона льные 

за конода тельные положения о за щите 

окружа ющей среды! 

При условии возмещения возникших 

ра сходов фирма  SKF Lubrication 

Systems может принять изделие 

на  утилиза цию.

4.4 Демонтаж и утилизация4.3 Модели корпусов

Ма сляный сма зочный на сос JM состоит 

из нескольких корпусов на соса  – от 1 до 7 

(отдельных емкостей), ка ждый из которых 

имеет от 1 до 4 выходов.  

Ка ждый корпус на соса  имеет вместимость 

2 л. Ма ксима льно в один на сос можно 

объединить 7 корпусов. 

Корпуса  на соса  можно опциона льно 

уста новить на  общем ма сляном ба ке, они 

поста вляются в ва риа нте с вентиляцией или 

в герметичном ва риа нте. 

(Ма кс. на пор перед на сосом 1 ба р) 



Стр. 31 RU5. Конструкция и ра бота

5.  Конструкция и работа

5 Функция

См. рис. 4 

Ва л на соса  (1) перемеща ет ка к пода ющий 

поршень (2), та к и ра бочий поршень (3), 

выполняя нужное движение хода . Сна ча ла  

пода ющий поршень (2) вта лкива ет 

поступа ющий через ка на л A сма зочный 

ма териа л в ка на л B. За тем сма зочный 

ма териа л поступа ет по кольцевой ка на вке 

(4) в ка на л C. Отсюда  ма сло через обра тный 

кла па н (5) перетека ет в ка пельницу (6). 

За  смотровым окном (7) ма сло ка па ет 

во вса сыва ющий ка на л (8). В процессе 

да льнейшего движения ра бочий поршень 

(3) за крыва ет вса сыва ющий ка на л (8) 

и выта лкива ет отмеренное количество ма сла  

из полости цилиндра  (9) через на порный 

ка на л (10) и обра тный кла па н (11) к точке 

сма зки. Регулировка  объема  пода чи 

выполняется с помощью уста новочного 

винта  (12), который с помощью гильзы 

цилиндра  (13) увеличива ет или уменьша ет 

эффективный ход поршня пода чи (2). 

Поворот впра во приводит к уменьшению 

объема  пода чи. 

Объем пода чи можно снизить пра ктически 

до нуля. Объем пода чи за висит не только 

от положения регулировочного винта  

и на сосного элемента  (0,07-, 0,1- или 

0,2 см3/полный ход), но и от ча стоты 

вра щения привода , а  та кже от выбра нного 

переда точного отношения. 

На  стр. 22/23 сра внива ются диа па зоны 

объемной пода чи на сосных элементов 

(с электроприводом). 

65C
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12

10 11A B4 2

3 14

8

7

13

1

Рис. 4

Внимание!

В герметичных корпуса х А необходимо 

следить за  тем, чтобы не был 

превышен ма ксима льный допустимый 

на пор перед на сосом 1 ба р.
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6. Ввод в эксплуа та цию/на стройка

6.1 Состояние поставки 

 

При поста вке ма сляного сма зочного на соса  

JM все уста новочные винты на строены на  

полный ход, чтобы облегчить за полнение 

на соса .

Перед вводом в эксплуа та цию необходимо 

на полнить ма сляный ба к. За тем необходимо 

проверить, что на  выхода х из корпуса  на соса  

после включения на соса  выходит ма сло 

без пузырьков. Если это не та к, необходимо 

выпустить из на соса  воздух.

6.2 Ввод в эксплуатацию 

 

	За полните ма сляный ба к на соса  ма слом 

		Условие для выполнения следующей 

ра бочей опера ции:

для привода от вала отбора мощности - 

 подключение ва ла  на соса  со стороны  

 привода

для привода от электродвигателя - 

  Провода  подключа ются согла сно 

техническим да нным и местным 

условиям и положениям о выполнении 

подключений. 

		Включение ма сляного сма зочного на соса

	 Через несколько минут (в за висимости от 

диа метра  поршня и ра бочей скорости) из 

выходов на соса  должно выступа ть ма сло 

без пузырьков. Если это не та к, то нужно 

выпустить воздух из соответствующего 

корпуса  описа нным ниже методом

 

6.3 Удаление воздуха из элементов насоса 

	Выключите ма сляный сма зочный на сос 

	Условие 

  Выполнены перечисленные в гла ве 

6.2 "Ввод в эксплуа та цию" ра бочие 

опера ции и условия.

		Вста вьте торцевой шестигра нный 

ключ (SW 4) в резьбовую пробку 

вентиляционного отверстия (14)  

(на д ка пельницей (6))

		Осла бьте резьбовую пробку 

вентиляционного отверстия (14), 

повернув ее на  3–4 оборота  (против 

ча совой стрелки)

		Поверните уста новочный винт (12) 

в положение "8", соответствующее 

полному ходу

	См. рис. 4

		Приведите в действие устройство 

предва рительной сма зки или привод

		Да йте на сосу пора бота ть, пока  из 

выходов на соса  не на чнет выходить 

ма сло без пузырьков

		За тяните резьбовую пробку 

вентиляционного отверстия (14) 

с помощью торцевого шестигра нного 

ключа  (SW 4)

		За тяните уста новочный винт (12) 

до получения нужного объема  пода чи

		Подключите на порные ма гистра ли 

к выхода м из корпуса  на соса

6. Ввод в эксплуатацию
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6.4 Производительность элементов насоса 

 

С помощью выгра вирова нных пока за телей 

(между двумя упорными винта ми) можно 

на строить производительность элементов 

на соса .

6.5 Регулировка производительности

	См. рис. 5 

 

		На стройте уста новочный винт (12) на  

соответствующее зна чение 

 "1" =  минима льна я производительность 

 "8" =  ма ксима льна я производительность

6.6 Определение объема подачи 

 

Объем пода чи легко точно определить или 

на строить: 

	См. рис. 4 

		Осла бьте крепление смотрового окна  (7) 

(перед ка пельницей (6))  и снимите его

		Измерьте объем пода чи за  единицу 

времени на  ка пельнице (6) с помощью 

мензурки

		Увеличьте или уменьшите объем пода чи 

поворотом уста новочного винта  (12) 

		Повторяйте процедуру до тех пор, пока  

не будет получен нужный объем пода чи 

положение 1 = минима льный объем

		Уста новите и за крепите смотровое 

окно (7)

Поскольку на  все выходы должно поступа ть 

ма сло по отдельности, на строенный объем 

пода чи оста ется неизменным и не за висит 

от регулировки соседних уста новочных 

винтов. 

6.7 Запуск насоса после длительного 

простоя

		Описа нные ниже действия нужно 

выполнить для всех корпусов на соса !

	См. рис. 4/рис. 5 

		Отметьте фа ктическое положение 

уста новочного винта  (12) с помощью 

ма ркера  (ка ра нда ша )

		За тяните уста новочный винт(12) 

в положение ма ксима льного объема  

пода чи (положение "8")

		Вста вьте торцевой шестигра нный 

ключ (SW 4) в резьбовую пробку 

вентиляционного отверстия (14) (на д 

ка пельницей (6) )

		Осла бьте резьбовую пробку 

вентиляционного отверстия (14), повернув 

на  3–4 оборота  (против ча совой стрелки)

		Дайте насосу поработать, пока  из 

выходов насоса не начнет выступать 

масло без пузырьков

		За тяните резьбовую пробку 

вентиляционного отверстия (14) с помощью 

торцевого шестигра нного ключа  (SW 4)

		Верните уста новочный винт (12) 

в предыдущее положение пода чи 

(см. ма ркировку)

Рис. 5

12

Нулевое положение       Положение полного хода
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7.1 Временный вывод из эксплуатации

Для временного вывода  из эксплуа та ции 

описа нного изделия необходимо 

отсоединить ка бели электропита ния, 

пневма тические и/или гидра влические 

пита ющие линии. При этом необходимо 

соблюда ть ука за ния по технике безопа сности 

да нного руководства  по монта жу.

При выводе изделия из эксплуа та ции 

на  более длительный срок соблюда йте 

ука за ния в гла ве 3 «Тра нспортировка , 

поста вка  и хра нение» да нного руководства  

по эксплуа та ции. 

Для повторного ввода  в эксплуа та цию 

изделия необходимо выполнять ука за ния, 

приведенные в гла ве "Монта ж" и "Ввод 

в эксплуа та цию" руководства  по монта жу 

и руководства  по эксплуа та ции.

7.2 Окончательный вывод 

из эксплуатации

При оконча тельном выводе изделия 

из эксплуа та ции соблюда йте уста новленные 

за коном региона льные предписа ния 

и за коны по утилиза ции за грязненных 

эксплуа та ционных ма териа лов. 

Сма зочные ма териа лы могут за грязнять 

почву и воду. 

Внимание!

Сма зочные ма териа лы требуют 

на длежа щего применения 

и утилиза ции. Необходимо соблюда ть 

региона льные поста новления 

и за коны об утилиза ции сма зочных 

ма териа лов.

При условии возмещения возникших 

ра сходов фирма  SKF Lubrication Systems 

может принять изделие на  утилиза цию.

7. Вывод из эксплуатации
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8.  Техническое обслуживание

Внимание!

Ра бота  на  необесточенных изделиях 

может привести к тра вма м. Ра боты по 

монта жу, техобслужива нию и ремонту 

должны выполняться только 

ква лифицирова нным персона лом 

на  обесточенных изделиях. 

Перед открыва нием компонентов 

изделия необходимо отключить 

электропита ние.

Изделия SKF Lubrication Systems требуют 

минима льного техобслужива ния. Одна ко 

для обеспечения испра вной ра боты 

и профила ктики опа сных ситуа ций 

необходимо все же регулярно проверять все 

подключения и соединения на  на дежность 

поса дки.

При необходимости можно очистить 

изделие мягким, совместимым с ма териа лом 

(не щелочным, не мылом) чистящим 

средством. Из сообра жений безопа сности 

для этого необходимо отсоединить изделие 

от электросети и гидра влической и/или 

пневма тической сети. 

Во время очистки необходимо следить 

за  тем, чтобы чистящее средство не попа ло 

внутрь изделия. 

Очистка  изделия изнутри при условии 

норма льной эксплуа та ции и применении 

совместимых друг с другом сма зочных 

ма териа лов не требуется, рекомендуется 

ежегодна я промывка  используемым ма слом. 

Если по ошибке был за лит непра вильный 

или за грязненный сма зочный ма териа л, 

необходимо очистить изделие изнутри. 

Для этого свяжитесь с фирмой 

SKF Lubrication Systems.

Демонта ж изделия или отдельных 

ча стей изделия до оконча ния 

уста новленного за коном га ра нтийного 

срока  не допуска ется и влечет 

за  собой потерю пра в на  любые 

претензии.

Ра зреша ется использова ть только 

оригина льные за па сные ча сти SKF 

Lubrication Systems. Са мовольное 

переоборудова ние изделий, а  та кже 

применение неоригина льных 

за па сных ча стей и вспомога тельных 

средств не ра зреша ется и влечет 

за  собой потерю предусмотренной 

за коном га ра нтии.

Фирма  SKF Lubrication Systems не несет 

ответственность за  ущерб, вызва нный 

нена длежа щим выполнением монта жа , 

техобслужива ния и ремонта  изделия.
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8.1 Общая информация 

 

В ма сляных сма зочных на соса х JM 

с редуктором необходимо проверять уровень 

ма сла  ка ждые 1000 ча сов эксплуа та ции. 

Редуктор должен быть за полнен 

тра нсмиссионным ма слом до резьбы за порного 

винта .

Рекомендуется за менять тра нсмиссионное 

ма сло прибл. ка ждые 3000 ча сов ра боты.

При функциона льных сбоях в элемента х 

на соса  рекомендуется выпустить воздух 

из соответствующих элементов согла сно п. 6.3.

Указание!

Ука за нна я ниже периодичность 

техобслужива ния относится 

только к ма сляному сма зочному 

на сосу JM с редуктором и без 

редуктора . Она  не относится 

к перека чива емому сма зочному 

ма териа лу в соответствующих 

ма сляных ба ка х JM. Уровень ма сла  

в них нужно контролирова ть и 

пополнять в за висимости от ра схода  

(на стройка  дозируемого количества ).

Положение

техобслуживания

Часы

работы

Проверка Замена

Ма сляный 

сма зочный на сос

1000 Визуа льный контроль

Редуктор 1000 Контроль уровня ма сла При необходимости долить

Редуктор 3000 За мена  ма сла
 

Рекомендуем использовать:

Изготовитель Наличие Название трансмиссионного масла

ARAL Во всем мире Degol GS 220

BP Европа Energol SG-XP 220

Mobil Oil Во всем мире Glygole 220

Shell Во всем мире Tivela WB

Допустимо использование только синтетических масел класса ISO VG 220.

Запрещается смешивать с маслами на минеральной основе

Электрический привод с редукторомПривод от вала отбора мощности
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9. Неисправности

Внимание!

При соприкосновении с горячей 

поверхностью двига теля возможны 

ожоги. Прика са ться к поверхностям 

двига телей можно только 

в специа льных за щитных перча тка х 

или спустя длительное время после 

оста новки двига теля.

Внимание!

Сма зочные системы во время 

ра боты на ходятся под да влением. 

Поэтому перед на ча лом проведения 

монта жных, ремонтных ра бот, а  та кже 

ра бот по ТО и ра бот по внесению 

изменений в уста новку в система х 

сма зки необходимо сбросить 

да вление.

В следующих та блица х приведен обзор 

возможных сбоев в ра боте и их причин. 

Если сбой не уда ется устра нить, необходимо 

обра титься в сервисную службу фирмы SKF 

Lubrication Systems.

Демонта ж изделия или отдельных 

ча стей изделия до оконча ния 

уста новленного за коном га ра нтийного 

срока  не допуска ется и влечет 

за  собой потерю пра в на  любые 

претензии. 

Все да льнейшие ра боты по монта жу, 

техобслужива нию и ремонту должны 

выполняться только сотрудника ми 

сервисной службы компа нии 

SKF Lubrication Systems.

Можно использова ть только 

оригина льные за па сные ча сти 

производства  SKF Lubrication 

Systems. Са мовольное 

переоборудова ние изделий, а  та кже 

применение неоригина льных 

за па сных ча стей и вспомога тельных 

средств за прещено.

Внимание!

Ра бота  на  необесточенных изделиях 

может привести к тра вма м. Ра боты 

по монта жу, техобслужива нию 

и ремонту должны выполняться только 

ква лифицирова нным персона лом 

на  обесточенных изделиях. 

Перед открыва нием компонентов 

изделия необходимо отключить 

электропита ние.

9. Неиспра вности
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9.1 Неисправности при вводе в эксплуатацию

Внимание!

При выходе из строя принципиа льно необходимо проверить, все ли технические 

за да нные па ра метры соблюда ются при имеющихся условиях эксплуа та ции.

Неисправность Причина Устранение

Сма зка  не пода ется  Не выпущен воздух из на соса  

 Двига тель оста новлен 

 За смолился поршень

- Выпустить воздух из элемента  на соса  - см. пункт 6.3

-  Проверить пода чу на пряжения 

(см. за водскую та бличку электродвига теля)

- Очистить или за менить элемент на соса

Слишком низкий объем 

пода чи

 Не выпущен воздух из на соса

  Ра зрегулирова н уста новочный винт 

(рис. 4 поз. 12)

- Выпустить воздух из элемента  на соса  - см. пункт 6.3

- На строить объем пода чи - см. п. 6.5 / 6.6

Устройство предва рительной 

сма зки не действует

  Непра вильное на пра вление вра щения 

электродвига теля

 Неиспра вен меха низм холостого хода

- Проверить электрическое подключение

- За менить меха низм холостого хода

Шумы в на сосе  Ва л на соса  не выста влен по оси - Проверить выра внива ние ба ка

- Проверить ровность крепежной поверхности
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10. Запчасти

Самовольное переоборудование 

и изготовление запчастей

Переоборудова ние или изменение 

приборов допустимы только по 

согла сова нию с производителем. 

Оригина льные за пча сти 

и а вторизова нные производителем 

прина длежности служа т для 

обеспечения безопа сности. 

Применение иных дета лей отменяет 

ответственность за  возника ющие 

вследствие этого последствия.
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SKF Lubrication Systems Germany AG 

2. Industriestraße 4 · 68766 Hockenheim · Germany 

 

Тел. +49 (0)62 05 27-0 · Фа кс +49 (0)62 05 27-101 

www.skf.com/lubrication

SKF Lubrication Systems Germany AG  

Motzener Straße 35/37 · 12277 Berlin · Germany 

PF 970444 · 12704 Berlin · Germany 

Тел. +49 (0)30 72002-0 · Фа кс +49 (0)30 72002-111 

www.skf.com/lubrication

Перепеча тка , в том числе выборочна я, допуска ется только с согла сия SKF Lubrication 

Systems Germany AG. Пра вильность информа ции в да нном изда нии была  проверена  

с ма ксима льной тща тельностью. Одна ко ответственность не ра спростра няется на  убытки 

или ущерб любого рода , возникшие прямо или косвенно в результа те использова ния 

содержа щейся здесь информа ции. 

Все изделия фирмы SKF ра зреша ется использова ть только по на зна чению, ка к описа но 

в да нном монта жном руководстве, а  та кже прила га ющемся руководстве по эксплуа та ции. 

Если к изделиям приложены руководства  по монта жу/эксплуа та ции, то их следует 

прочита ть и соблюда ть. Не все сма зочные ма териа лы подходят для перемещения 

по центра лизова нной системе сма зки!  Фирма  SKF по за просу проверит выбра нный 

за ка зчиком сма зочный ма териа л на  возможность его перемещения по центра лизова нным 

система м сма зки. Изгота влива емые фирмой SKF сма зочные системы или их компоненты 

не ра зреша ется использова ть с га за ми, сжиженными га за ми, с га за ми, ра створенными 

под да влением, с па ра ми и с та кими жидкостями, да вление па ра  которых при допустимой 

ма ксима льной темпера туре более чем на  0,5 ба р превыша ет норма льное а тмосферное 

да вление (1013 мба р). 

В ча стности, ука зыва ем на  то, что опа сные вещества  любого вида , прежде всего 

вещества , которые кла ссифицирова ны ка к опа сные согла сно EG RL 67/548/EWG ста тья 

2, ра здел 2, ра зреша ется вводить в центра лизова нные системы сма зки и их компоненты, 

изгота влива емые фирмой SKF, и перемеща ть и/или ра спределять в них только 

по согла сова нию с фирмой SKF и при на личии ее письменного ра зрешения.


