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За явление о соответствии компонентов требова ниям ЕС

За явление о соответствии компонентов требова ниям ЕС согла сно Директиве о ма шинном оборудова нии 2006/42/ЕС, 

Приложение II, ча сть 1 B

Производитель SKF Lubrication Systems Germany GmbH, за вод Walldorf, Heinrich-Hertz-Str. 2-8, DE-69190, Walldorf, на стоящим за являет о соответствии неполной ма шины

На именова ние: на сос с электрическим приводом для пода чи сма зочных ма териа лов в интерва льном режиме в центра лизова нной системе сма зки

Модель: QLS 301 / QLS 401

Номер изделия: P301XXXXXXXX / P401XXXXXXXX / 650-XXXXX-X

Год выпуска : см. за водскую та бличку

следующим основопола га ющим требова ниям к безопа сности и охра не здоровья Директивы о ма шинном оборудова нии 2006/42/ЕС на  момент реа лиза ции.

1.1.2 · 1.1.3 · 1.3.2 · 1.3.4 · 1.5.1 · 1.5.6 · 1.5.8 · 1.5.9 · 1.6.1 · 1.7.1 · 1.7.3 · 1.7.4

Специа льна я техническа я документа ция соста влена  в соответствии с Приложением VII, ча стью В, да нной директивы. Мы обязуемся предоста вить да нную специа льную 

техническую документа цию в электронной форме в орга ны и ведомства  отдельных стра н по их обоснова нному требова нию. Уполномоченным по технической документа ции 

является руководитель отдела  ста нда ртиза ции. Адрес см. в да нных производителя.

Та кже были применены следующие директивы и (га рмонизирова нные) ста нда рты в соответствующих обла стях:

2011/65/EU
RoHS II (Директива  об огра ничении использова ния определенных опа сных веществ в электрических и 

электронных устройства х)

2014/30/EU Электрома гнитна я совместимость Промышленность

ECE-R10 Электрома гнитна я совместимость Автомобилестроение

Ста нда рт Реда кция Ста нда рт Реда кция Ста нда рт Реда кция Ста нда рт Реда кция

EN ISO 12100 2011 EN 50581 2013 EN 60034-1 2011 EN 61000-6-4 2011

EN 809 2012 EN 60947-5-1 2010 EN 61000-6-2 2006

EN 60204-1 2007 EN 61131-2 2008 Испра вление 2011

Испра вление 2010 Испра вление 2009

Ввод неполной ма шины в эксплуа та цию может осуществляться только после того, ка к будет уста новлено, что оборудова ние, в которое встра ива ется да нна я ма шина , соот-

ветствует требова ниям директивы по ма шиностроению 2006/42/ЕС и всем подлежа щим применению директива м.

Ва льдорф, 28.03.2018

Юрген Кройцкемпер 

Manager R&D Germany

Штефа н Шюрма н 

Manager R&D Hockenheim/Walldorf
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Выходные данные

Обучение
Чтобы обеспечить ма ксима льный уровень безопа сно-

сти и экономичности, компа ния SKF проводит подроб-

ное обучение. Рекомендуется пройти да нное обучение. 

Для получения информа ции просьба  обра ща ться на  

соответствующий а дрес сервисной службы компа нии 

SKF.

Авторское пра во
© Copyright SKF  

Все пра ва  за щищены.

Га ра нтия
Да нное руководство не содержит сведений о га ра нтии. 

Для получения информа ции о га ра нтии см. Общие 

коммерческие условия производителя.

Адрес сервисной службы, Северна я Америка
SKF Lubrication Business Unit 

Lincoln Industrial 

5148 North Hanley Road, St. Louis,  

MO. 63134 USA

Исключение ответственности
Производитель не несет ответственности за  ущерб в 

следующих случа ях:

 ○ использова ние не по на зна чению, 

непра вильный монта ж, эксплуа та ция, регулировка , 

техническое обслужива ние, ремонт или несча ст-

ные случа и;

 ○ использова ние неподходящих сма зочных 

ма териа лов;

 ○ непра вильное реа гирова ние на  неиспра вности;

 ○ са мовольное изменение конструкции изделия;

 ○ умысел или ха ла тность;

 ○ использова ние за па сных ча стей, которые не явля-

ются оригина льными ча стями компа нии SKF;

 ○ неверное проектирова ние или ра счет центра лизо-

ва нной системы сма зки.

Ответственность за  потери или ущерб, возникшие 

вследствие использова ния изделий производи-

теля, огра ничены ма ксима льной покупной ценой. 

Ответственность за  косвенный ущерб любого вида  

исключена .

Выходные да нные

Производитель
SKF Lubrication Systems Germany GmbH 

Эл. почта : Lubrication-germany@skf.com 

www.skf.com/lubrication

Адрес производителя

За вод в Ва льдорфе 

Heinrich-Hertz-StraÖe 2-8 

69190 Walldorf 

Герма ния 

Тел.:  +49 (0) 6227 33-0 

Фа кс: +49 (0) 6227 33-259

За вод в Берлине  

Motzener StraÖe 35/37  

12277 Berlin  

Герма ния 

Тел. +49 (0)30 72002-0  

Фа кс +49 (0)30 72002-111



- 4 -
951-171-003

Версия 10

RU
Оглавление

Огла вление

За явление о соответствии компонентов требова ниям ЕС согла сно Директиве о ма -
шинном оборудова нии 2006/42/ЕС, Приложение II, ча сть 1 B ..................................... 2

Выходные да нные ................................................................................................................... 3

Пояснения к символа м, ука за ниям и сокра щениям .......................................................... 7

1. Ука за ния по технике безопа сности ........................................................................... 9

1.1 Общие ука за ния по безопа сности ............................................................................. 9

1.2 Основные пра вила  обра щения с изделием ............................................................. 9

1.3 Использова ние по на зна чению ...............................................................................10

1.4 Прогнозируемое непра вильное использова ние ..................................................10

1.5 Изменение конструкции изделия ............................................................................10

1.6 За прет определенных действий ..............................................................................10

1.7 Окра ска  пла стма ссовых дета лей .............................................................................10

1.8 Ука за ния по ма ркировке CE .....................................................................................11

1.9 Испыта ния и проверки перед поста вкой ...............................................................11

1.10 Дополнительно действующа я документа ция ......................................................11

1.11 Свидетельство об испыта ниях согла сно ADR ........................................................11

1.12 Ма ркировка  на  изделии ...........................................................................................12

1.13 Ука за ния по за водской та бличке .............................................................................12

1.13.1 Зна к соответствия UL ..........................................................................................12

1.13.2 Зна к соответствия ECE ........................................................................................12

1.14 Круг лиц, имеющий полномочия по использова нию оборудова ния ...............13

1.14.1 Пользова тель .......................................................................................................13

1.14.2 Ква лифицирова нный меха ник ..........................................................................13

1.14.3 Ква лифицирова нный электрик ........................................................................13

1.15 Инструкта ж монта жников сторонних орга низа ций .............................................13

1.16 Предоста вление средств индивидуа льной за щиты ............................................13

1.17 Эксплуа та ция ..............................................................................................................13

1.18 Отключение в случа е а ва рии ..................................................................................13

1.19 Тра нспортировка , монта ж, техническое обслужива ние,  

 неиспра вности, ремонт, вывод из эксплуа та ции, утилиза ция ...........................14

1.20 Первое включение, ежедневное включение ........................................................15

1.21 Очистка  ........................................................................................................................15

1.22 Оста точные опа сности ..............................................................................................16

2. Сма зочные ма териа лы ..............................................................................................17

2.1 Обща я информа ция ..................................................................................................17

2.2 Выбор сма зочных ма териа лов .................................................................................17

2.3 Совместимость ма териа лов .....................................................................................17

2.4 Темпера турные ха ра ктеристики ..............................................................................17

2.5 Ста рение сма зочных ма териа лов ............................................................................18

3. Обзор, функциона льное описа ние..........................................................................19

3.1 Описа нные ва риа нты системы QLS.........................................................................19

3.2 Уста новочные положения ра спределителей ........................................................22

3.3 Изменение пода ва емого количества  у ра спределителей SSV ..........................23

3.4 Изменение пода ва емого количества  у ра спределителей SSVDV .....................24

3.5 Возвра т неиспользова нного сма зочного ма териа ла  ...........................................25

3.5.1 Ра спределитель уста новлен сза ди ..................................................................25

3.5.2 Уста новленный снизу ра спределитель и внешний ра спределитель .........25

3.6 Сенсорна я кла виа тура  ..............................................................................................26

3.7 Индика ция на  дисплее в режиме отобра жения пла ты упра вления S4 ............27

3.8 Индика ция на  дисплее в режиме програ ммирова ния пла ты упра вления  S4 27

3.9 Индика ция на  дисплее в режиме отобра жения пла ты упра вления S4 ............28

3.10 Индика ция на  дисплее в режиме програ ммирова ния пла ты упра вления  S4 28

3.11 Индика ция на  дисплее в режиме отобра жения пла ты упра вления S4 ............29

3.12 Индика ция на  дисплее в режиме програ ммирова ния пла ты упра вления  S4 29

3.13 Индика ция на  дисплее в режиме отобра жения пла ты упра вления S5/S6 ......30



- 5 -

951-171-003

Версия 10

RU
Оглавление

3.14 Индика ция на  дисплее в режиме програ ммирова ния  

 пла ты упра вления S5/S6 ..........................................................................................30

4. Технические ха ра ктеристики ...................................................................................31

4.1 Общие технические ха ра ктеристики ......................................................................31

4.2 Электрические ха ра ктеристики ..............................................................................32

4.3 За водские уста новки на  на соса х с пла той упра вления S4 .................................33

4.4 За водские уста новки на  на соса х с пла той упра вления S5/S6 ...........................34

4.5 Принцип действия устройства  прерывистого сигна ла  об отсутствии сма зки .35

4.6 Пределы использова ния устройства  прерывистого сигна ла  

 об отсутствии сма зки .................................................................................................36

4.7 Обра ботка  сигна лов об отсутствии сма зки при внешнем  

 упра влении и контроле на соса  ................................................................................37

4.7.1 Индика ция сигна ла  об отсутствии сма зки.......................................................37

4.7.2 Оста вшееся время ра боты на соса  при сигна ле об отсутствии сма зки .......37

4.8 Моменты за тяжки .......................................................................................................38

4.9 Полезный объем емкости .........................................................................................39

4.10  Необходимый объем сма зочного ма териа ла  для первого за полнения 

 пустого на соса  ...........................................................................................................39

4.11 Ра сшифровка  типового обозна чения QLS 301 ....................................................40

4.12 Ра сшифровка  типового обозна чения QLS 401 ....................................................41

4.13 Ра сшифровка  типового обозна чения QLS 401 SSVDV .......................................42

5. Поста вка , обра тна я отпра вка , хра нение ................................................................43

5.1 Поста вка  ......................................................................................................................43

5.2 Обра тна я отпра вка  ....................................................................................................43

5.3 Хра нение .....................................................................................................................43

5.4 Диа па зон темпера тур при хра нении ......................................................................43

5.5 Условия хра нения для компонентов, за полненных сма зочным ма териа лом ...44

5.5.1 Срок хра нения до 6 месяцев ..............................................................................44

5.5.2 Срок хра нения от 6 до 18 месяцев....................................................................44

5.5.3 Срок хра нения свыше 18 месяцев ....................................................................44

6. Монта ж ........................................................................................................................45

6.1 Обща я информа ция ..................................................................................................45

6.2 Место монта жа  ...........................................................................................................45

6.3 Мин. уста новочные ра змеры ....................................................................................46

6.4 Присоединительные ра змеры .................................................................................47

6.5 Электрическое подсоединение ...............................................................................48

6.6 Первое за полнение на сосов без прижимного поршня ........................................49

6.7 Первое за полнение QLS 301 с прижимным поршнем .........................................50

6.8 Програ ммирова ние пла ты упра вления S4 ............................................................52

6.9 Програ ммирова ние пла т упра вления S5 и S6......................................................53

6.10 Сма зочные линии .......................................................................................................54

6.11 Подсоединение сма зочных линий ..........................................................................55

6.13 Монта ж резьбовых втулок и шла нговых штуцеров .............................................56

7. Ввод в эксплуа та цию ................................................................................................57

7.1 Обща я информа ция ..................................................................................................57

7.2 Включение дополнительной сма зки ......................................................................57

7.3 Проверки перед первым включением ...................................................................58

7.4 Проверки во время первого включения ................................................................58

8. Эксплуа та ция ..............................................................................................................59

8.1 Доба вление сма зочного ма териа ла  .......................................................................59

9. Очистка  ........................................................................................................................60

9.1 Чистящие средства  ....................................................................................................60

9.2 На ружна я очистка  ......................................................................................................60



- 6 -
951-171-003

Версия 10

RU
Оглавление

9.3 Внутренняя очистка  ...................................................................................................60

10. Техническое обслужива ние .....................................................................................61

11. Неиспра вности, причины и устра нение .................................................................62

12. Ремонтные ра боты .....................................................................................................67

12.1 За мена  сенсорной кла виа туры ................................................................................67

12.2 Проверки после за мены пла ты упра вления ..........................................................68

13. Вывод из эксплуа та ции, утилиза ция ......................................................................69

13.1 Временный вывод из эксплуа та ции .......................................................................69

13.2 Оконча тельный вывод из эксплуа та ции, демонта ж ............................................69

13.3 Утилиза ция ..................................................................................................................69

14. За па сные ча сти ..........................................................................................................70

14.1 Ра спределитель SSV .................................................................................................70

14.2 Ра спределитель SSVDV ............................................................................................70

14.3 Дозировочные винты для ра спределителя SSVDV .............................................71

14.4 Комплект уплотнений ...............................................................................................71

14.5 Сенсорна я кла виа тура  ..............................................................................................72

14.6 На сосный элемент .....................................................................................................72

14.7 Переходник M22 x 1,5 ..............................................................................................72

14.8 Вста вные резьбовые соединения с обра тным кла па ном ....................................72

14.9 Емкость ........................................................................................................................73

14.10 Сменный комплект крышек корпуса  .......................................................................73

14.11 Двига тели постоянного тока  ...................................................................................74

14.12 Электрические соединения .....................................................................................74

14.13 Сменный комплект пла ты упра вления ...................................................................74

15. Схемы соединений .....................................................................................................75

15.1 Пояснения  ..................................................................................................................75

15.2 Схема  конта ктов штекерных ра зъемов ..................................................................76

15.3 Сопоста вление схем соединений и на соса  ............................................................76

15.4 Схема  соединений, 12/24 В DC, ква дра тный штекер и пла та  упра вления S4 77

15.5 Схема  соединений, 120 В AC, ква дра тный штекер и пла та  упра вления S4 ....78

15.6 Схема  соединений, 230 В AC, ква дра тный штекер и пла та  упра вления S4 ....79

15.7 Схема  соединений, 12/24 В DC, ква дра тный штекер, с пла той упра вления ..80

15.8 Схема  соединений, 12/24 В DC, ба йонетный штекер и пла та  упра вления S4 81

15.9  Схема  соединений, 230 В AC, с ква дра тным штекером и да тчиком цикла , без 

пла ты упра вления ......................................................................................................82

15.10 Схема  соединений, 120 В AC, ква дра тный штекер, без пла ты упра вления ....83

15.11  Схема  соединений, 12/24 В DC, с ква дра тным штекером и пла той упра вле-

ния S6 (NO) ..................................................................................................................84

15.12  Схема  соединений, 12/24 В DC, с ква дра тным штекером и пла той упра вле-

ния S5 (NC) ..................................................................................................................85

15.13  Схема  соединений, 120 В AC (60 Гц), с ква дра тным штекером и пла той упра в-

ления S6 (NO) .............................................................................................................86

15.14  Схема  соединений, 230 В AC, с ква дра тным штекером и пла той упра вления S6 

(NO) ...............................................................................................................................87

15.15  Схема  соединений, 230 В AC, с ква дра тным штекером и пла той упра вления S5 

(NC) ...............................................................................................................................88



- 7 -

951-171-003

Версия 10

RU
Пояснения к символам, указаниям и сокращениям

Пояснения к символа м, ука за ниям и сокра щениям

Общее предупреждение
Опа сное электрическое 

на пряжение
Опа сность па дения Горячие поверхности

Случа йное за тягива ние Опа сность за щемления Среда  под да влением Поднятый груз

Чувствительные к электроста ти-

ческому ра зряду компоненты
Взрывоопа сна я зона

Не допуска ть посторонних лиц в 

зону выполнения ра бот

Носить средства  индивидуа ль-

ной за щиты (за щитные очки)

Носить средства  индивидуа льной 

за щиты (средство за щиты лица )

Носить средства  индивидуа ль-

ной за щиты (перча тки)

Носить средства  индивиду-

а льной за щиты (за щитную 

одежду)
Носить средства  индивидуа ль-

ной за щиты (за щитную обувь)
Обесточить изделие Предписа ние общего ха ра ктера

За щитный провод  

(кла сс за щиты I)

За щита  двойной или усиленной 

изоляцией  

(кла сс за щиты II)

За щита  посредством ма лого на -

пряжения (кла сс за щиты III)

Безопа сна я га льва ническа я 

ра звязка  (кла сс за щиты III)

Зна к CE
Утилиза ция, вторична я 

перера ботка

Утилиза ция ста рых электриче-

ских и электронных устройств

Уровень 

предупреждения
Последствия Вероятность Символ Зна чение

ОПАСНОСТЬ
Смерть, тяжела я 

тра вма
В любом случа е l Ука за ния о порядке действий в хронологическом порядке

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ
Смерть, тяжела я 

тра вма
Возможно ¡ Перечисления

ОСТОРОЖНО Легка я тра вма Возможно Ука зыва ет на  другие сведения, причины или последствия

ВНИМАНИЕ
Ма териа льный 

ущерб
Возможно

В да нном руководстве могут использова ться следующие символы. Символы в ука за ниях по технике безопа сности обозна ча ют вид и источник угрозы.



- 8 -
951-171-003

Версия 10

RU
Пояснения к символам, указаниям и сокращениям

Сокра щения и коэффициенты пересчета

отн. относительно °C гра дус Цельсия °F гра дус Фа ренгейта

ок. около K кельвин oz. унция

т. е. то есть N ньютон fl. oz. жидка я унция

возм. возможно h ча с in. дюйм

при необх. при необходимости с секунда psi фунтов на  ква дра тный дюйм

вкл. включа я d день sq. in. ква дра тный дюйм

мин. минима льный Нм ньютон-метр cu. in. кубический дюйм

ма кс. ма ксима льный мл миллилитр м/ч миль в ча с

мин минута мл/д миллилитров в день об/мин оборотов в минуту

и т. д. и та к да лее куб. см кубический са нтиметр gal. га ллон

на пр. на пример мм миллиметр lb. фунт

кВт килова тт л л л. с. лоша дина я сила

U на пряжение дБ (А) уровень звукового да вления кгс килогра мм-сила

R сопротивление > больше fpsec футов в секунду

I сила  тока < меньше Коэффициенты пересчета

V вольт ± плюс/минус Длина 1 мм = 0,03937 дюйма

Вт ва тт Ö диа метр Площа дь 1 см² = 0,155 кв. дюйма

AC переменный ток кг килогра мм Объем 1 мл = 0,0352 жидкой унции

DC постоянный ток отн. вла ж. относительна я вла жность 1 л = 2,11416 пинты (США)

A а мпер ≈ около Ма сса 1 кг = 2,205 фунта

Ач а мпер-ча с = ра вно 1 г = 0,03527 унции

Гц ча стота  (герц) % процент Плотность 1 кг/см³ = 8,3454 фунта /га ллон (США)

nc ра змыка ющий конта кт (норма льно за мкнутый) Ö промилле 1 кг/см³ = 0,03613 фунта /куб. дюйм

no за мыка ющий конта кт (норма льно ра зомкнутый) ≥ больше или ра вно Сила 1 Н = 0,10197 кгс

непр. неприменимо ≤ меньше чем Да вление 1 ба р = 14,5 фунта /кв. дюйм

ft. футы мм2 ква дра тный миллиметр Темпера тура °C = (°F – 32) x 5/9

об/мин оборотов в минуту Мощность 1 кВт = 1,34109 л. с.

á увеличение зна чения Ускорение 1 м/с² = 3,28084 фута /с²

â уменьшение зна чения Скорость 1 м/с = 3,28084 фута /с

1 м/с = 2,23694 мили/ча с
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11. Ука за ния по технике 
безопа сности

1.1 Общие ука за ния по безопа сности

 ○ Эксплуа тирующа я орга низа ция должна  га ра нти-

рова ть, что это руководство прочита ли все лица , 

которым поручено выполнение ра бот с изделием 

или которые осуществляют на дзор и инструкта ж 

ука за нного круга  лиц. Кроме того, эксплуа тиру-

юща я орга низа ция обяза на  обеспечить полное 

понима ние содержимого руководства  персона лом. 

За прещено вводить изделия в эксплуа та цию или 

эксплуа тирова ть их без предва рительного озна -

комления с да нным руководством.

 ○ Руководство должно быть сохра нено для да льней-

шего использова ния.

 ○ Описа нные изделия изготовлены в соответствии 

с а ктуа льным уровнем техники. Одна ко при их 

использова нии не по на зна чению могут возникнуть 

опа сности, ведущие к тра вма м людей и ма тери-

а льному ущербу.

 ○ Необходимо немедленно устра нять неиспра в-

ности, которые могут отрица тельно повлиять на  

безопа сность ра боты. В дополнение к на стоящему 

руководству необходимо соблюда ть и применять 

предписа нные за конода тельством пра вила  по 

предотвра щению несча стных случа ев и за щите 

окружа ющей среды.

1.2 Основные пра вила  обра щения с 
изделием

 ○ Изделие может использова ться только при соблю-

дении всех мер предосторожности, в технически 

испра вном состоянии и в соответствии со сведени-

ями, содержа щимися в да нном руководстве.

 ○ Необходимо озна комиться с функциями и прин-

ципом действия изделия. Необходимо соблюда ть 

ука за нные эта пы монта жа  и упра вления, а  та кже их 

последова тельность.

 ○ При на личии призна ков неиспра вности или не-

пра вильно выполненного монта жа /эксплуа та ции 

необходимо уточнить да нные пункты. За преща ется 

продолжа ть эксплуа та цию до выяснения необхо-

димых вопросов.

 ○ Не допуска ть посторонних лиц в зону выполнения 

ра бот

 ○ Необходимо носить индивидуа льные средства  

за щиты.

 ○ Необходимо соблюда ть ка са ющиеся соответству-

ющего вида  деятельности пра вила  техники безо-

па сности и внутрипроизводственные инструкции.

 ○ Необходимо четко определить и соблюда ть сферы 

ответственности за  ра зличные ра бочие опера ции. 

Невыясненные вопросы предста вляют существен-

ную угрозу для безопа сности.

 ○ За преща ется снима ть, изменять или выводить из 

строя за щитные и предохра нительные устройства , 

необходимо регулярно проверять их ра ботоспо-

собность и комплектность.

 ○ Если требуется демонтирова ть за щитные и предо-

хра нительные устройства , их необходимо уста но-

вить сра зу после за вершения ра бот и убедиться в 

их ра ботоспособности.

 ○ Возникшие неиспра вности необходимо устра нять с 

учетом сфер ответственности. При возникновении 

неиспра вностей, выходящих за  ра мки ответствен-

ности, необходимо неза медлительно сообщить о 

них непосредственному руководству.

 ○ Ка тегорически за преща ется использова ть дета ли 

центра лизова нной системы сма зки в ка честве опо-

ры для ног/ступени.
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1.3 Использова ние по на зна чению

Пода ча  сма зочных ма териа лов в прерывистом режиме 

согла сно ука за нным в да нном руководстве специфи-

ка циям, техническим ха ра ктеристика м и предельным 

зна чениям.

Использова ние ра зрешено только профессиона льным 

пользова телям в ра мка х коммерческой или экономиче-

ской деятельности.

1.4 Прогнозируемое непра вильное 
использова ние

Строго за преща ется использова ние, отлича ющееся 

от ука за нного в на стоящем руководстве, что особенно 

относится к следующим вида м использова ния:

 ○ за  предела ми ука за нного диа па зона  темпера туры 

окружа ющей среды;

 ○ не ука за нных эксплуа та ционных ма териа лов;

 ○ без соответствующего кла па на  огра ничения 

да вления;

 ○ в непрерывном режиме ра боты;

 ○ пла стма ссовых дета лей в зона х с высокой концен-

тра цией озона  или в зона х с вредным излучением 

(на пример, ионизирующим);

 ○ для пода чи, переда чи или созда ния за па сов 

опа сных ма териа лов и смесей та ких ма териа лов 

согла сно Приложению I, ча сти 2–5 Регла мента  

по кла ссифика ции, ма ркировке и упа ковке хи-

мических веществ и смесей (ЕС 1272/2008) или 

HCS 29 CFR 1910.1200, которые помечены зна ка -

ми опа сности GHS01-GHS06 и GHS08;

 ○ для пода чи, переда чи или созда ния за па сов га зов, 

сжиженных га зов, ра створенных га зов, па ров и 

жидкостей, да вление па ра  в которых при допу-

стимой ма ксима льной ра бочей темпера туре более 

чем на  0,5 ба р [7,25 psi] превыша ет ста нда ртное 

а тмосферное да вление 1013 мба р.

 ○ во взрывоопа сных зона х.

1.5 Изменение конструкции изделия

Са мовольное внесение изменений в конструкцию и пе-

реоборудова ние могут ока за ть непредска зуемое вли-

яние на  безопа сность ра боты. Поэтому са мовольное 

внесение изменений и переоборудова ние за прещены.

1.6 За прет определенных действий

Вследствие источников возможных неиспра вностей, 

которые не могут быть обна ружены пользова телем, 

или согла сно за конода тельным требова ниям следу-

ющие виды деятельности должны осуществляться 

только сотрудника ми производителя или уполномо-

ченными лица ми:

 ○ ремонт или изменения конструкции привода .

1.7 Окра ска  пла стма ссовых дета лей

За преща ется окра шива ть пла стма ссовые дета ли и 

уплотнения описа нных изделий. Необходимо пол-

ностью за клеить или демонтирова ть пла стма ссовые 

дета ли перед окра ской ма шины, в которую уста на вли-

ва ется изделие.
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1

1.8 Ука за ния по ма ркировке CE

Ма ркировка  CE осуществляется согла сно требова ниям 

применяемых директив:

 ○ 2014/30/EU  

Директива  об электрома гнитной совместимости

 ○ 2011/65/EU  

(RoHS II) Директива  об огра ничении использова -

ния определенных опа сных веществ в электриче-

ских и электронных устройства х

Ука за ние по Директиве о низковольтном оборудова -

нии 2014/35/EU

Требова ния к за щите Директивы о низковольтном 

оборудова нии 2014/35/EU соблюда ются согла сно 

Приложению I, ст. 1.5.1 Директивы о ма шинном 

оборудова нии 2006/42/ЕС.

Ука за ние по Директиве о на порном оборудова нии  

2014/68/EU 

На  основа нии своих ха ра ктеристик да нное изделие не 

достига ет предельных зна чений, ука за нных в ста тье 4, 

па ра гра фе 1, пункте (a), подпункте (i), и согла сно ста -

тье 4, па ра гра фу 3, исключено из обла сти действия 

Директивы о на порном оборудова нии 2014/68/EU. 

1.9 Испыта ния и проверки перед поста вкой

Перед поста вкой были проведены следующие испы-

та ния и проверки:

 ○ проверки безопа сности и ра ботоспособности;

 ○ испыта ния электрооборудова ния согла сно  

ISO EN 60204-1.

1.10 Дополнительно действующа я 
документа ция

В дополнение к этому руководству соответствующа я 

целева я группа  обяза на  соблюда ть следующие 

документы:

 ○ производственные инструкции и ра зрешительную 

документа цию; 

 ○ па спорт безопа сности используемого сма зочного 

ма териа ла .

При необходимости:

 ○ проектировочную документа цию;

 ○ дополнительную информа цию о специа льных 

конструкциях на соса . Эта  информа ция изложена  в 

специа льной документа ции уста новки;

 ○ руководства  к другим компонента м для монта жа  

центра лизова нной системы сма зки.

1.11 Свидетельство об испыта ниях согла сно 
ADR

В случа е использова ния ука за нных в типовом обозна -

чении соединительных ма териа лов согла сно ADR (Ев-

ропейскому согла шению о тра нспортировке опа сных 

грузов) и пра вильно выполненного электрического 

монта жа  описа нные сма зочные на сосы соответствуют 

требова ниям ADR относительно применения за  преде-

ла ми взрывоопа сных а тмосфер зон 0, 1 или 2 в тра нс-

портных средства х типов EX/II, EX/III, FL и AT.

Выполнивша я испыта ния орга низа ция: 

TÖV-SÖD Auto Service GmbH

Ма ркировка  компонента :  

TÖ.EGG.054-01



SKF Lubrication Systems Germany GmbH
  Code:
Model:
P. No.:
S. No.:

PXXXXXXXXXXX
P-XXXX-XXXXX-XXX-XXXXXXXXXXXXXXXX
P650-XXXXX-X
20XXXXXXXXXXXXXX

Made in Czech Republic

pmax:
U:
P:

xxx bar / xxxx psi
xx VDC / - Hz Phase -
xx W

S. No.: 20XXXXXXXXXXXXXX

KW/JJ

UL USC

LISTED

®

Factory Automation
Eqiupment

77 MM

SKF Lubrication Systems Germany GmbH
  Code:
Model:
P. No.:
S. No.:

PXXXXXXXXXXX
P-XXXX-XXXXX-XXX-XXXXXXXXXXXXXXXX
P650-XXXXX-X
20XXXXXXXXXXXXXX

Made in Czech Republic

pmax:
U:
P:

xxx bar / xxxx psi
xxx VAC / - 50/60 Hz -
xx W

S. No.: 20XXXXXXXXXXXXXX

KW/JJ

UL USC

LISTED

®

Factory Automation
Eqiupment

77 MM
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1.12 Ма ркировка  на  изделии

Предупреждение о  

тра вма х рук 

На пра вление вра щения на соса

На  на соса х с сертифика -

том ADR

В соответствии с результа та ми оценки 

рисков на  ра бочем месте эксплуа тиру-

юща я орга низа ция должна  при необ-

ходимости ра зместить дополнительные 

та блички (на пример, с предупрежде-

ниями, предписа ниями или за прета ми 

или та блички согла сно перечню зна ков 

опа сности GHS).

1.13 Ука за ния по за водской та бличке

На  за водской та бличке ука за ны ва жные па ра метры, 

на пример, на именова ние модели, номер за ка за , ха ра к-

теристики согла сно норма тивным требова ниям.

Чтобы предотвра тить утерю этих сведений из-за  не-

чита емости за водской та блички, необходимо за писа ть 

эти па ра метры в руководство.

Модель: _______________________________

За водской номер _______________________

Серийный номер _______________________

(КН/ГГ) _______________________________ 

Ка ленда рна я неделя/год выпуска

1.13.1 Зна к соответствия UL

Зна к соответствия UL подтвержда ет соответствие 

изделия применимым пра вила м техники безопа сности 

США и Ка на ды. 

1.13.2 Зна к соответствия ECE

Зна к соответствия ECE (E1) подтвержда ет, что для 

изделия выда но свидетельство об утверждении типа  

ECE (ECE R10).

TÜ.EGG.047-01
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1.14 Круг лиц, имеющий полномочия по 

использова нию оборудова ния

1.14.1 Пользова тель

Лицо, которое на  основа нии полученного обучения, 

зна ний и опыта  в состоянии выполнять функции и 

действия, связа нные со ста нда ртным режимом ра боты. 

Сюда  относится та кже предотвра щение возможных 

опа сностей, которые могут возникнуть в процессе 

эксплуа та ции.

1.14.2 Ква лифицирова нный меха ник

Лицо с соответствующим профессиона льным обра зо-

ва нием, зна ниями и опытом, которое может ра спозна ть 

и предотвра тить опа сности, возникновение которых 

возможно при тра нспортировке, монта же, вводе в экс-

плуа та цию, эксплуа та ции, техническом обслужива нии, 

ремонте и демонта же.

1.14.3 Ква лифицирова нный электрик

Лицо с соответствующим профессиона льным об-

ра зова нием, зна ниями и опытом, которое может 

ра спозна ть и предотвра тить опа сности, исходящие от 

электричества .

1.15 Инструкта ж монта жников сторонних 
орга низа ций

Перед на ча лом ра боты эксплуа тируются орга низа ция 

должна  проинформирова ть монта жников сторонних 

орга низа ций о подлежа щих соблюдению производ-

ственных пра вила х техники безопа сности, действую-

щих предписа ниях по предотвра щению несча стных 

случа ев, а  та кже о функциях ма шины, в которую 

уста на влива ется изделие, и о ее за щитных устройства х 

и приспособлениях.

1.16 Предоста вление средств индивидуа льной 
за щиты

Эксплуа тирующа я орга низа ция обяза на  предоста вить 

средства  индивидуа льной за щиты в соответствии с 

местом ра боты и ее целью. 

1.17 Эксплуа та ция

При вводе в эксплуа та цию и во время эксплуа та ции 

необходимо соблюда ть следующее:

 ○ все сведения, изложенные в на стоящим руковод-

стве, а  та кже сведения, ука за нных в поста вленной в 

комплекте документа ции;

 ○ всем за коны и предписа ния, которые должны со-

блюда ться эксплуа тирующей орга низа цией.

1.18 Отключение в случа е а ва рии

Отключение в случа е а ва рии выполняется следующим 

обра зом:

 ○ прерыва ние пода чи электропита ния к на сосу;

 ○ при необходимости — посредством мер, предпи-

са нных эксплуа тирующей орга низа цией, на при-

мер, посредством на жа тия а ва рийного выключа те-

ля ма шины, в которой уста новлено изделие.
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 ○ Подключение электрооборудова ния необходи-

мо выполнять только в соответствии с да нными 

действующей схемы соединений при соблюдении 

соответствующих предписа ний, а  та кже местных 

условий подключения.

 ○ За преща ется бра ться мокрыми или вла жными ру-

ка ми за  ка бели или электрические компоненты.

 ○ За преща ется использова ть перемычки для обхода /

вместо предохра нителей. Неиспра вные предохра -

нители следует всегда  за менять предохра нителями 

та кого же типа .

 ○ В случа е изделий кла сса  за щиты I необходимо 

убедиться в пра вильности подсоединения за щит-

ного провода .

 ○ Необходимо учитыва ть ука за нную степень за щиты.

 ○ Сверление необходимых отверстий должно вы-

полняться только в дета лях, не являющихся кри-

тическими или несущими. Следует использова ть 

имеющиеся отверстия. За преща ется поврежда ть 

линии и ка белей при сверлении отверстий.

 ○ Необходимо учитыва ть возможные места  пере-

тира ния. Следует обеспечить соответствующую 

за щиту компонентов.

 ○ Приняв соответствующие меры, необходимо убе-

диться в том, что подвижные, неза крепленные де-

та ли за блокирова ны во время выполнения ра бот и 

не предста вляют угрозы для здоровья в результа те 

непредна меренного перемещения.

 ○ Изделие монтируется только за  предела ми ра бо-

чей зоны подвижных дета лей на  доста точно боль-

шом ра сстоянии от источников тепла  и холода . 

Недопустимо ухудшение ра ботоспособности или 

повреждение других а грега тов ма шины или тра нс-

портного средства  в результа те монта жа .

 ○ Необходимо просушить или соответствующим об-

ра зом огра дить вла жные, скользкие поверхности.

 ○ Необходимо соответствующим обра зом огра дить 

горячие или холодные поверхности.

 ○ Ра боты с электрическими компонента ми должны 

выполняться только ква лифицирова нными элек-

трика ми. Необходимо соблюда ть время, требуемое 

для ра зряда  а ккумулирова нной электрической 

энергии.

 ○ Ра боты с электрическими компонента ми должны 

выполняться только в обесточенном состоянии и с 

использова нием инструментов, предна зна ченных 

для та ких ра бот

1.19 Тра нспортировка , монта ж, техническое 
обслужива ние, неиспра вности, ремонт, 
вывод из эксплуа та ции, утилиза ция

 ○ Все за действова нные лица  должны быть проин-

формирова ны о проведении да нных ра бот перед 

на ча лом их выполнения. Необходимо соблюда ть 

производственные меры предосторожности и ра -

бочие инструкции.

 ○ Необходимо использова ть для тра нспортировки 

только подходящие тра нспортные и подъемные 

устройства  на  соответствующим обра зом помечен-

ных путях для тра нспортировки.

 ○ Во время ра бот по техническому обслужива нию и 

ремонту возможны огра ничения вследствие высо-

ких или низких темпера тур (на пример, изменение 

текучести сма зочного ма териа ла ). Поэтому ра боты 

по техническому обслужива нию и ремонту должны 

предпочтительно производиться при комна тной 

темпера туре.

 ○ Перед выполнением ра бот необходимо отключить 

электропита ние и сбросить да вление для изделия, 

а  та кже ма шины, в которую уста на влива ется изде-

лие, и за блокирова ть их от включения посторон-

ними лица ми.
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1.20 Первое включение, ежедневное 

включение

Необходимо убедиться в соблюдении следующих 

требова ний:

 ○ все предохра нительные устройства  в на личии и 

на ходятся в ра ботоспособном состоянии;

 ○ все соединения выполнены на длежа щим обра зом;

 ○ все дета ли уста новлены пра вильно.

 ○ все предупрежда ющие та блички на  изделии на -

ходятся комплектном, хорошо видимом и неповре-

жденном состоянии;

 ○ нечита емые или отсутствующие предупрежда ю-

щие та блички необходимо немедленно за менить.

 ○ Все используемые компоненты должны быть ра с-

счита ны на  ма ксима льное ра бочее да вление, а  

та кже ма ксима льную и минима льную темпера туру 

окружа ющей среды.

 ○ Все дета ли не должны подверга ться на грузка м в 

виде скручива ния, среза  или изгиба ния.

 ○ Перед применением дета ли необходимо проверить 

на  на личие за грязнений и при необходимости 

очистить. 

 ○ Перед монта жом необходимо за полнить все 

сма зочные трубопроводы сма зкой. Это облегчит 

последующий выпуск воздуха  из системы.

 ○ Необходимо соблюда ть ука за нные моменты за тяж-

ки. При за тяжке следует использова ть отка либро-

ва нный дина мометрический ключ.

 ○ При выполнении ра бот с тяжелыми дета лями 

необходимо использова ть подходящие грузоподъ-

емные устройства .

 ○ Необходимо избега ть перепутыва ния и непра -

вильной сборки демонтирова нных дета лей. 

Необходимо на нести на  дета ли соответствующую 

ма ркировку.

1.21 Очистка

 ○ Опа сность возникновения пожа ра  вследствие 

применения воспла меняющихся чистящих средств. 

Использова ть только негорючие чистящие сред-

ства , подходящие для цели применения.

 ○ Не использова ть а грессивные чистящие средства .

 ○ Тща тельно уда лять оста тки чистящих средств с 

изделия.

 ○ Не использова ть па роструйные устройства  и очи-

стители высокого да вления. Опа сность повреж-

дения электрических дета лей. Учитыва ть степень 

за щиты на соса .

 ○ За преща ется проводить ра боты по очистке токо-

проводящих дета лей.

 ○ Вла жные уча стки необходимо пометить соответ-

ствующим обра зом.
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1.22 Оста точные опа сности

Оста точна я опа сность
Возможность во время ча сти 

жизненного цикла
Предотвра щение / устра нение

Тра вмы, ма териа льный ущерб из-за  па дения 

поднятых дета лей
A B C G H K

Не допуска ть посторонних лиц в зону выполнения ра бот. За преща ется на ходиться под 

поднятыми дета лями. Использова ть для подъема  дета лей соответствующие подъемные 

устройства .

Тра вмы, ма териа льный ущерб из-за  опро-

кидыва ние или па дения изделия вследствие 

несоблюдения ука за нных моментов за тяжки

B C G

Необходимо соблюда ть ука за нные моменты за тяжки. За креплять изделие на  компонента х с 

доста точной несущей способностью. Если моменты за тяжки не ука за ны, необходимо руко-

водствова ться зна чениями для винтов кла сса  прочности 8.8 с учетом ра змера  винтов.

Тра вмы, ма териа льный ущерб из-за  пора же-

ния электрическим током при повреждении 

соединительного ка беля

B C D E F G H

Проверить соединительный ка бель перед первым использова нием, а  за тем регулярно прове-

рять его на  на личие повреждений. Не ра змеща ть ка бель на  подвижных дета лях или в места х, 

где возможно перетира ние. Если это невозможно, использова ть спира ли для за щиты от пе-

региба ния или за щитные трубы.

Тра вмы, ма териа льный ущерб из-за  проли-

того или вытекшего сма зочного ма териа ла
B C D F G H K

Проявлять осторожность при за полнении емкости и при подсоединении или отсоединении 

сма зочных линий. Использова ть только гидра влические резьбовые соединения и сма зочные 

линии, соответствующие ука за нным зна чениям да вления. Не ра змеща ть сма зочные линии на  

подвижных дета лях или в места х, где возможно перетира ние. Если это невозможно, исполь-

зова ть спира ли для за щиты от перегиба ния или за щитные трубы.

Потеря электрической за щитной функции 

вследствие непра вильного монта жа  элек-

трических компонентов после ремонта .

G
После за мены электрических компонентов необходимо провести проверку электрической 

безопа сности согла сно ста нда рту ISO/EN 60204-1.

Емкость с прижимным поршнем на ходится 

под воздействием пружины
G

Снима ть емкость с прижимным поршнем ра зреша ется только при ка к можно более полной 

ра згрузке пружины (т. е. емкость пуста я). При отсоединении емкости предусмотреть подходя-

щие меры за щиты, на пример, стяжные ремни. За преща ется ра бота ть в та ком положении, при 

котором голова  на ходится прямо на д емкостью.

Ча сти жизненного цикла :  

A = тра нспортировка , B = монта ж, C = первое включение, D = эксплуа та ция, E = очистка , F = техническое обслужива ние, G = устра нение неиспра вностей, ремонт,  

H = вывод из эксплуа та ции, K = утилиза ция
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2. Сма зочные ма териа лы

2.1 Обща я информа ция

Сма зочные ма териа лы целена пра вленно применя-

ются в соответствии с на зна чением. Для выполнения 

поста вленной за да чи сма зочные ма териа лы должны 

соответствова ть ра зличным требова ниям.

Ва жнейшие требова ния, предъявляемые к сма зочным 

ма териа ла м:

 ○ сокра щение трения и износа ;

 ○ за щита  от коррозии;

 ○ снижение уровня шума ;

 ○ за щита  от за грязнений или проникновения посто-

ронних веществ;

 ○ охла ждение (прежде всего для ма сел);

 ○ долговечность (физическа я, химическа я 

ста бильность);

 ○ экономические и экологические а спекты.

2.2 Выбор сма зочных ма териа лов

С точки зрения компа нии SKF сма зочные ма териа лы 

являются элементом конструкции. Выбор подходящего 

сма зочного ма териа ла  должен осуществляться уже 

при конструирова нии ма шины, на  его основе должно 

происходить проектирова ние центра лизова нной си-

стемы сма зки.

Выбор осуществляет производитель или орга низа ция, 

эксплуа тирующа я ма шину, предпочтительно совмест-

но с поста вщиком сма зочного ма териа ла  на  основе 

профиля требова ний, определенного конкретной 

целью применения.

В случа е отсутствия  или недоста точного опыта  при 

выборе сма зочных ма териа лов для центра лизова нных 

систем сма зки следует обра титься в компа нию SKF.

Компа ния SKF ока зыва ет помощь своим клиента м при 

выборе подходящих компонентов для пода чи выбра н-

ного сма зочного ма териа ла  и при проектирова нии и 

ра счете центра лизова нной системы сма зки.

Это позволяет предотвра тить возможные простои из-за  

поломок ма шины или уста новки, а  та кже повреждений 

центра лизова нной системы сма зки.

2.3 Совместимость ма териа лов

Сма зочные ма териа лы должны быть совместимы со 

следующими ма териа ла ми:

 ○ ста ль, серый чугун, ла тунь, медь, а люминий;

 ○ NBR, FPM, ABS, PA, PUR

2.4 Темпера турные ха ра ктеристики

Используемый сма зочный ма териа л должен подхо-

дить для соответствующей конкретной темпера туры 

окружа ющей среды изделия. Необходимо обеспечить 

соблюдение вязкости, требуемой для беза ва рийной 

ра боты изделия, котора я не должна  быть выше нормы 

при низких темпера тура х или ниже нормы при высоких 

темпера тура х. Необходимые зна чения вязкости ука за -

ны в гла ве «Технические ха ра ктеристики».
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Для изделия можно использова ть только 

ра зрешенные к применению сма зочные 

ма териа лы (см. гла ву «Технические ха -

ра ктеристики»). Непригодные сма зочные 

ма териа лы могут привести к выходу изде-

лия из строя.

За преща ется смешива ть сма зочные 

ма териа лы. Это может привести к непред-

ска зуемым последствиям для возможности 

использова ния и ра ботоспособности цен-

тра лизова нной системы сма зки.

При обра щении со сма зочными ма тери-

а ла ми необходимо учитыва ть сведения, 

ука за нные в соответствующих па спорта х 

безопа сности и зна ки опа сности на  упа ков-

ке (при их на личии).

2.5 Ста рение сма зочных ма териа лов

В случа е продолжительного простоя ма шины пе-

ред повторным вводом в эксплуа та цию необходимо 

проверить, подходит ли сма зочный ма териа л для 

да льнейшего применения по своим химическим 

или физическим явлениям ста рения. Рекомендуется 

проводить да нную проверку уже после одной недели 

простоя ма шины.

При на личии сомнений в да льнейшей пригодности 

сма зочного ма териа ла  необходимо за менить его перед 

повторным вводом в эксплуа та цию и при необходимо-

сти провести первичную сма зку вручную.

В собственной ла бора тории компа нии SKF имеется 

возможность тестирова ния сма зочных ма териа лов на  

прока чива емость (на пример, синерезис) с целью при-

менения в центра лизова нных система х сма зки.

При на личии дополнительных вопросов относительно 

сма зочных ма териа лов следует обра титься в компа нию 

SKF.

У компа нии SKF можно за просить обзорную информа -

цию по испыта нным сма зочным ма териа ла м.

По причине большого количества  име-

ющихся приса док отдельные сма зочные 

ма териа лы, которые согла сно техниче-

скому па спорту производителя соответ-

ствуют необходимым требова ниям, могут 

не подходить для применения в центра -

лизова нных система х сма зки (на пример, 

из-за  несовместимости синтетических 

сма зочных веществ и ма териа лов). Во 

избежа ние этого следует использова ть 

только сма зочные ма териа лы, проверен-

ные компа нией SKF.
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3. Обзор, функциона льное описа ние

3.1 Описа нные ва риа нты системы QLS

Рис. 1. Описа нные ва риа нты системы QLS

QLS 301 с пла той упра вления QLS 301 без пла ты упра вления QLS 401 с пла той упра вления QLS 401 без пла ты упра вления

On

min h

 - с прижимным поршнем

 - с системой упра вления и без нее

 - с пита нием 12 или 24 В DC

 - с пита нием 120 или 230 В AC

 - с ра спределителем SSV сза ди или снизу

 - с внешним ра спределителем SSV

 - с системой упра вления и без нее

 - с пита нием 12 или 24 В DC

 - с пита нием 120 или 230 В AC

 - с ра спределителем SSV сза ди или снизу

 - с внешним ра спределителем SSV

 - с ра спределителем SSVDV сза ди

On

min h
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1 Емкость

В емкости на ходится сма зочный ма териа л. В за ви-

симости от ва риа нта  на соса  существуют емкости 

ра зных конструкций и ра змеров.

2 За пра вочный ниппель 

Предна зна чен для за полнения емкости чистым и 

подходящим сма зочным ма териа лом.

3 Сенсорна я кла виа тура

Предна зна чена  для отобра жения ра бочих сообще-

ний и сообщений об ошибка х и для изменения па -

ра метров (програ ммирова ния) на сосов с системой 

упра вления.

4 Корпус на соса

В корпусе на соса  на ходится двига тель, ра зличные 

пла ты упра вления в за висимости от ва риа нта  

на соса  и ра зные виды соединений (ква дра тный/

ба йонетный штекерный ра зъем). On

min h

Рис. 2. Обзор, функциона льное описа ние, на сосы без прижимного поршня

1

3

4

2
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5 Ка бель электропита ния

Предна зна чен для подключения на соса  к внешне-

му источнику пита ния.

6 Сигна льный ка бель

Предна зна чен для подключения на соса  к внешне-

му упра вляющему или сигна льному устройству.

7 Ра спределитель

Предна зна чены для ра спределения и дозирова ния 

сма зочного ма териа ла , а  та кже для отключения 

на соса  после достижения за да нного количества  

ра бочих циклов с помощью контрольного штифта  

и да тчика  приближения. Для ра зных возможностей 

применения доступны ра зличные ра спределители 

SSV и SSVDV.

8 Вентиляционное отверстие емкости

Предна зна чено для выпуска  воздуха  из емкости при 

ее за полнении сма зочным ма териа лом или для по-

ступления воздуха  в емкость во время ра боты.

9 Ава рийный сма зочный штуцер

Предна зна чен для пода чи сма зочного ма териа ла  

к подсоединенным точка м сма зки, на пример, при 

неиспра вности на соса .

On

min h

Рис. 3. Обзор, функциона льное описа ние, на сосы без прижимного поршня

75

9

6

8
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3.2 Уста новочные положения ра спределителей

Рис. 4. Уста новочные положения ра спределителей

Ра спределитель уста новлен сза ди Ра спределитель уста новлен снизу На сос с внешним ра спределителем

RP

 - С внутренним возвра том сма зочного ма териа ла  че-

рез выпускное отверстие 2 ра спределителя

 - Подсоединение сма зочных линий посредством поли-

мерной или ста льной на порной трубы (Ö 6 x 1,5 мм).

 - выходы ра спределителя вертика льно (V)

 - С внешним возвра том сма зочного ма териа ла  через 

возвра тное соединение R соединительного блока . 

 - Подсоединение сма зочных линий посредством поли-

мерной или ста льной на порной трубы (Ö 6 x 1,5 мм).

 - выходы ра спределителя горизонта льно (H)

 - На  корпусе на соса  на ходится ра зъем (10) для 

да тчика  приближения внешнего ра спределителя 

SSV. Внешние ра спределители SSV поста вляются с 

соответствующим штекерным ра зъемом и соедини-

тельным ка белем длиной 2 м.

10
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 Рис. 5. Изменение пода ва емого количества  у ра спределителей SSV3.3 Изменение пода ва емого количества  у 
ра спределителей SSV

За  один ход через ка ждый выход пода ется около 

0,2 см3 сма зочного ма териа ла . В случа е за крытия 

неиспользуемых выходов резьбовыми пробка -

ми (11) увеличива ется пода ва емое количество на  

следующем на ходящемся ниже открытом выходе 

на  той же стороне на  то количество сма зочного 

ма териа ла , которое предна зна чено для на ходя-

щегося выше за крытого выхода . Ма ксима льное 

количество выходов, которые можно объединить 

внутри устройства :

SSV 6 = 3 SSV 12 = 6 SSV 18 = 9

SSV 8 = 4 SSV 14 = 7

SSV 10 = 5 SSV 16 = 8

Дополнительное объединение пода -

ва емого количества  возможно только 

сна ружи с помощью тройника .

11

9

7

5

3

1

12

11

8

6

4

2

1x

1x

2x

3x

4x

1x

11
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 Рис. 6. Изменение пода ва емого количества  у ра спределителей SSVDV

A

3.4 Изменение пода ва емого количества  у 
ра спределителей SSVDV

Пода ва емо количество регулируется посредством 

вкручива ния соответствующего дозировочного 

винта  в соответствующем выходе на  уровне до-

зирующего поршня (A). Кроме того, пода ва емое 

количество можно регулирова ть, за крыва я неис-

пользуемые выходы. (см. ра спределители SSV)

Ма ксима льное количество выходов, которые 

можно объединить внутри устройства :

SSVDV 6 = 3 SSVDV 12 = 6

SSVDV 10 = 4 SSVDV 16 = 7

Дозировочные винты SSVDV

1,8 1,4 1,0 0,8 0,6 0,08 куб. см

180 140 100 80 60 8
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Рис. 7. Возвра т неиспользова нного сма зочного ма териа ла3.5 Возвра т неиспользова нного сма зочного 
ма териа ла

3.5.1 Ра спределитель уста новлен сза ди

Внутри устройства  возвра т производится:

для прямых выходов

 - посредством за крыва ния выхода  2;

для непрямых выходов

 - посредством за крыва ния выхода  2 и 1.

При этом подсоединение сма зочных линий осу-

ществляется к выхода м с ма ксима льными номера -

ми. Выходы с минима льными номера ми предна зна -

чены для возвра та .

3.5.2 Уста новленный снизу 

ра спределитель и внешний 

ра спределитель

Возвра т производится за  предела ми устройства  

через возвра тную линию R соединительного блока . 

Если ра спределители уста новлены снизу, за пре-

ща ется за крыва ть выходы 1 и 2, та к ка к это ведет к 

блокировке ра спределителя.

RP

Пример: выходы 1, 2 и 4 используются для возвра -

та  в на сос

B Сма зочный ма териа л пода ется

C Сма зочный ма териа л не пода ется
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Рис. 8. Сенсорна я кла виа тура  с дисплеем3.6 Сенсорна я кла виа тура

Сенсорна я кла виа тура  с дисплеем предна зна чена  

на  

на соса х с системой упра вления для:

 ○ отобра жения ра бочих состояний, кодов 

неиспра вностей;

 ○ включения дополнительной сма зки;

 ○ отобра жения и изменения па ра метров 

(програ ммирова ния).

Все функции — кроме отобра жения сообщений 

об ошибка х — доступны только во время па уз в 

ра боте на соса .

На стройки на соса  производятся посредством 

зеленой кнопки на стройки (3.3) и кра сной пере-

ключа ющей кнопки (3.2); они отобра жа ются на  

дисплее (3.1).

On

min h

3.1

3.2

3.3
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3.7 Индика ция на  дисплее в режиме отобра жения пла ты 
упра вления S4

3.8 Индика ция на  дисплее в режиме програ ммирова ния пла ты 
упра вления  S4

min h

On

Готовность к ра боте

Па уза  в ра боте на соса . Сообщения об ошибка х 

отсутствуют.

min h

On

Ша г програ ммирова ния P1 

В этом ша ге програ ммирова ния на стра ива ется зна че-

ние ча сов для времени па узы. 

min h

On

На сос ра бота ет

На сос ра бота ет. Сообщения об ошибка х отсутствуют.

min h

On

Ша г програ ммирова ния P2

В этом ша ге програ ммирова ния на стра ива ется зна че-

ние минут для времени па узы.

min h

On

Предупреждение о скором опорожнении

Отсчет времени ра боты на соса . Оста лось ма ло сма -

зочного ма териа ла . Эта  индика ция поочередно сме-

няется индика цией «На сос ра бота ет».
min h

On

Ша г програ ммирова ния P3

В этом ша ге програ ммирова ния на стра ива ется коли-

чество циклов ра спределителя на  один ра бочий цикл.

min h

On

Сигна л пустой емкости

Отсутствует сма зочный ма териа л. На сос за верша ет 

текущий сма зочный цикл. Повторный за пуск на соса  

возможен только после за полнения емкости. 
min h

On

Ша г програ ммирова ния P4

В этом ша ге програ ммирова ния на стра ива ется вид 

выходного сигна ла .  

nc = норма льно за мкнутый (ра змыка ющий конта кт) 

no = норма льно ра зомкнутый (за мыка ющий конта кт)

min h

On

Сообщение об ошибке Er

Слишком высокое противода вление

Неиспра вность пла ты упра вления

В течение времени контроля возникла  ошибка  без 

более точного описа ния. min h

On

Ша г програ ммирова ния P5

В этом ша ге програ ммирова ния на стра ива ется, про-

водится ли ра зличие между сообщением об ошибке и 

сообщением о пустой емкости.

min h

On

Сообщение об ошибке EP

Неиспра вность сенсорной кла виа туры.

min h

On

Ша г програ ммирова ния P6

В этом ша ге програ ммирова ния на стра ива ется, ка ким 

обра зом на сос за пуска ется после включения. 

SP = за пуск с отсчета  времени па узы 

SO = за пуск с отсчета  времени сма зыва ния
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3.9 Индика ция на  дисплее в режиме отобра жения пла ты 
упра вления S4

3.10 Индика ция на  дисплее в режиме програ ммирова ния пла ты 
упра вления  S4

min h

On

Конец програ ммирова ния

Програ ммирова ние за вершено. Для применения 

на строенных зна чений необходимо подтвердить 

програ ммирова ние на жа тием зеленой кнопки 3.3 (см. 

рис. 13) в течение 30 секунд. min h

On

Фа за  за пуска  SP

После включения на сос на чина ет ра боту с отсчета  

времени па узы. Ша г програ ммирова ния P6. 

min h

On

Ра змыка ющий конта кт

Выходной сигна л на строен ка к ра змыка ющий конта кт 

(норма льно за мкнутый). Ша г програ ммирова ния P4.

min h

On

Фа за  за пуска  SO

После включения на сос на чина ет ра боту с отсчета  

времени сма зыва ния. Ша г програ ммирова ния P6. 

min h

On

За мыка ющий конта кт

Выходной сигна л на строен ка к за мыка ющий конта кт  

(норма льно ра зомкнутый). Ша г програ ммирова ния 

P4.
min h

On

Оста вшееся время па узы

Состоит из 3 последова тельных видов индика ции 

на  дисплее, которые сменяются с 2-секундным 

интерва лом. 

Индика ция на  дисплее 1

min h

On

Сообщение об ошибке/пустой емкости

Без ра зличения между сообщением об ошибке и пу-

стой емкости. Ша г програ ммирова ния P5.

min h

On

Индика ция на  дисплее 2 

отобра жа ет оста вшееся время па узы в ча са х. 

min h

On

Выходной сигна л за програ ммирова н ка к за мыка ю-

щий конта кт

Сообщение о пустой емкости поочередно с сообще-

ниями об ошибке, непрерывный сигна л (ВКЛ/ON). 

Ша г програ ммирова ния P5. min h

On

Индика ция на  дисплее 3

отобра жа ет оста вшееся время па узы в минута х.

min h

On

Выходной сигна л за програ ммирова н ка к ра змыка ю-

щий конта кт

Сообщение о пустой емкости поочередно с сообще-

ниями об ошибке, непрерывный сигна л (ВЫКЛ/OFF). 

Ша г програ ммирова ния P5.

Пример: 0110. Оста вшееся время па узы  

1 ча с и 10 минут.
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3.11 Индика ция на  дисплее в режиме отобра жения пла ты 
упра вления S4

3.12 Индика ция на  дисплее в режиме програ ммирова ния пла ты 
упра вления  S4

min h

On

AC (индика ция на  дисплее 1)

Отобра жение количества  а втома тически иницииро-

ва нных ра бочих циклов. Количественное зна чение: 

0–9999 (без перерывов). Индика ция состоит из 

3 последова тельных видов индика ции на  дисплее, 

которые сменяются с 2-секундным интерва лом.
min h

On

UC (индика ция на  дисплее 1)

Отобра жение количества  вручную инициирова нных 

дополнительных сма зочных циклов. Количественное 

зна чение: 0–9999 (без перерывов). Индика ция состо-

ит из 3 последова тельных видов индика ции на  дис-

плее, которые сменяются с 2-секундным интерва лом.

min h

On

Индика ция на  дисплее 2 

отобра жа ет зна чения в тысяча х и сотнях. 

min h

On

Индика ция на  дисплее 2

отобра жа ет зна чения в тысяча х и сотнях. 

min h

On

Индика ция на  дисплее 3

отобра жа ет зна чения в десятка х и единица х.

Пример: 0625 = 625 а втома тически инициирова нных 

ра бочих циклов. min h

On

Индика ция на  дисплее 3

отобра жа ет зна чения в десятка х и единица х.

Пример: 0110 = 110 вручную инициирова нных до-

полнительных сма зочных циклов.
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3.13 Индика ция на  дисплее в режиме отобра жения пла ты  
упра вления S5/S6

3.14 Индика ция на  дисплее в режиме програ ммирова ния пла ты  
упра вления S5/S6

min h

On

Готовность к ра боте

Па уза  в ра боте на соса . Сообщения об ошибка х 

отсутствуют.

min h

On

Ша г програ ммирова ния P1 / P2

В этом ша ге програ ммирова ния на стра ива ется  

зна чение ча сов для времени па узы. 

min h

On

На сос ра бота ет

На сос ра бота ет. Сообщения об ошибка х отсутствуют.

min h

On

min h

On

Сообщение об ошибке Er

Слишком высокое противода вление

Неиспра вность пла ты упра вления

В течение времени контроля возникла  ошибка  без 

более точного описа ния. min h

On

Ша г програ ммирова ния P3

В этом ша ге програ ммирова ния на стра ива ется количе-

ство циклов ра спределителя на  один ра бочий цикл.

min h

On

Сообщение об ошибке EP

Неиспра вность сенсорной кла виа туры.

min h

On

Конец програ ммирова ния

Програ ммирова ние за вершено. Для применения на -

строенных зна чений необходимо подтвердить програ м-

мирова ние на жа тием зеленой кнопки 3.3 (см. рис. 13) в 

течение 30 секунд.

min h

On

Оста вшееся время па узы

Состоит из 3 последова тельных видов индика ции 

на  дисплее, которые сменяются с 2-секундным 

интерва лом. 

Индика ция на  дисплее 1

min h

On

Индика ция на  дисплее 2 

отобра жа ет оста вшееся время па узы в ча са х (отобра -

жа емое зна чение x 100).

min h

On

Индика ция на  дисплее 2 

отобра жа ет оста вшееся время па узы в ча са х (отобра -

жа емое зна чение x 1).

Пример: 0110. Оста вшееся время па узы = 110 ча сов.
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4.1 Общие технические ха ра ктеристики

Ва риа нт на соса 12 В DC 24 В DC 120 В AC, 60 Гц 230 В AC, 50 Гц

Допустима я ра боча я темпера тура -25...+70 Ö

Ра бочее да вление ма кс. 205 ба р

Монта жное положение
QLS 301 — любое1) 

QLS 401 — вертика льное (отклонение не более ±5 °)

Точки сма зки ма кс. 18

уровень звукового да вления < 70 дБ (A)

Ра змер емкости
QLS 301

QLS 401

1 л

1 или 2 л

За пра вка через конический сма зочный ниппель R 1/4

Ма сса  пустого на соса  с ра спределителем SSV 12 около 6 кг

Сма зочные ма териа лы3) консистентные сма зки NLGI II и NLGI III2) / пла стичные сма зки NLGI 00, 000

Производительность 2) около 0,12 куб. см (на  ход) около 1,0 куб. см (в минуту)

Ма кс. время ра боты на соса 25 минут (В AC | 15 минут (В DC)

1) Та кже монта ж во вра ща ющихся ма шина х, на пример, в ветросиловых уста новка х. Ма ксима льна я ча стота  вра щения и ма ксима льное ра сстояние до ступицы по за просу.

2) Пода ча  консистентных сма зок кла сса  NLGI III возможна  только в определенных условиях эксплуа та ции. Поэтому сна ча ла  требуется обсудить возможность пода чи та ких 

сма зок с компа нией SKF.

Темпера тура  [°C] -25 °C -20 °C +25 °C

012 В DC Ча стота  вра щения [об/мин] 5,0 6,0–7,5 7,1–8,4

024 В DC Ча стота  вра щения [об/мин] 5,3–6,0 6,2–7,3 7,3–8,3

120 В AC Ча стота  вра щения [об/мин] 5,9-6,9 8,3 8,5–9,0

230 В AC Ча стота  вра щения [об/мин] 2,5–5, 6 6,5–6,8 6,9–7,1

Ука за нные зна чения ча стоты вра щения за висят от противода вления и темпера туры. Общее пра вило: чем выше противода -

вление и чем ниже темпера тура , тем меньше ча стота  вра щения.
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Ва риа нт на соса 12 В DC 24 В DC 120 В AC (60 Гц) 230 В AC (50 Гц)

Степень за щиты IP ба йонетного штекера 6K9K 6K9K 65 65

Пита ющий ка бель с ква дра тным штекером (слева ) да да да да

Допустимый диа па зон входного на пряжения -20 / +30 % -20 / +30 % ±10 % ±10 % 

Потребляемый ток (ма ксима льный) ≤ 2 A ≤ 1 A ≤ 1 A ≤ 0,5 A

Кла ссы за щиты PELV

Входы с за щитой от неверной полярности и короткого за мыка ния, ра внопотенциа льные

Электропита ние через ба йонетный штекер (слева ) да да нет нет

Электропита ние и сигна л о неиспра вности через ба йонетный штекер (слева ) да да нет нет

Сигна лы о неиспра вностях через ква дра тный штекер (спра ва ) да да да да

Для а ктива ции необходимо за щитное и ра зъединительное устройство да да да да

На пряжение переключения 48 В AC / DC 48 В AC / DC 48 В AC / DC 48 В AC / DC

Степень за щиты IP ква дра тного штекера 65 / 67# 65 / 67# 65 / 67# 65/67#

Реле неиспра вности AC для сообщения о пустой емкости и сообщений об 

ошибка х
230 В AC 230 В AC 230 В AC 230 В AC

Ма кс. ток переключения 5 A 5 A 5 A 5 A

Реле неиспра вности DC для сообщения о пустой емкости и сообщений об 

ошибка х 
24 В DC 24 В DC 24 В DC 24 В DC

Ма кс. ток переключения 5 A 5 A 5 A 5 A

Оста точна я волнистость (DIN 41755) ±5 % ±5 % ±5 % ±5 %
# IP 67 только при ква дра тных штекера х с предва рительно укомплектова нным 

ка белем

4.2 Электрические ха ра ктеристики
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Ша г програ ммирова ния / зна чение За водска я уста новка Диа па зон регулировки

P1 Время па узы в ча са х 6 ча сов 0–59 ча сов

P2 Время па узы в минута х 0 минут 0–59 минут

P3 Количество циклов ра спределителя на  один ра бочий цикл 1 цикл
На сосы В DC — 1–5 циклов 

На сосы В AC — 1–3 цикла #

P4 Сигна льный выход реле неиспра вности no no (за мыка ющий конта кт) / nc (ра змыка ющий конта кт)

P5 Ра зличение сообщения о пустой емкости и сообщения о неиспра вности --

-- (без ра зличения) 

-U (выходной сигна л ка к ра змыка ющий конта кт) 

-Π (выходной сигна л ка к за мыка ющий конта кт)

P 6 Фа за  за пуска SP
[SP] Ра бота  на соса  на чина ется с отсчета  времени па узы 

[SO] Ра бота  на соса  на чина ется с отсчета  времени сма зыва ния

Время ра боты (ма ксима льное) см. гла ву 4.1 Изменение невозможно

Ма ксима льно на стра ива емое время па узы = 59 ча сов 59 минут 

Минима льно на стра ива емое время па узы на соса  В DC = 4 минуты 

Минима льно на стра ива емое время па узы на соса  V AC = 20 минут 
# Во избежа ние неиспра вностей на соса  из-за  превышения ма ксима льного времени ра боты для ва риа нтов AC необходимо соблюда ть следующие зна чения: 

- для ра спределителей SSV 6 + 8 ма кс. 3 цикла  

- для ра спределителей SSV 10 — SSV 18 ма кс. 1 цикл

4.3 За водские уста новки на  на соса х с пла той упра вления S4
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Ша г програ ммирова ния / зна чение За водска я уста новка Диа па зон регулировки

P1/P2 Время па узы в ча са х 1600 ч (P1 = 16; P = 00) 2–9998 ч

P3 Количество циклов ра спределителя на  ра бочий цикл* 60 циклов (P3 = 60) 1–99 циклов

Сигна льный выход 
S5 NC (ра змык. конта кт)

S6 NO (за мык. конта кт)
Изменение невозможно

Ра зличение сообщения о пустой емкости и сообщения об ошибке Без ра зличения Изменение невозможно

Фа за  за пуска
На сос на чина ет ра боту с време-

ни па узы
Изменение невозможно

Время ра боты (ма ксима льное) 15 минут Изменение невозможно

Ма ксима льно на стра ива емое время па узы между ра бочими цикла ми = 9998 ча сов; минима льно на стра ива емое время па узы для на сосов DC и AC = 2 ча са  

Ша г на стройки времени па узы: P1 = 100 ча сов (пример: 100 ч, 200 ч, 300 ч); P2 = 2 ча са  (пример: 2 ч, 4 ч, 6 ч, 8 ч)

* Ра бочий цикл за вершен, если успешно достигнуто на строенное количество циклов ра спределителя (P3). Между отдельными цикла ми ра спределителя на ходится фик-

сирова но на строенна я интерва льна я па уза  в 4 минуты. Во время этой интерва льной па узы на  дисплее отобра жа ется количество еще подлежа щих выполнению циклов 

ра спределителя в ра мка х текущего ра бочего цикла . Во время интерва льной па узы невозможно включить дополнительную сма зку, а  та кже изменять или отобра жа ть 

па ра метры.

Если во время интерва льной па узы прерыва ется электропита ние на соса , отсчет интерва льной па узы на чина ется за ново. В случа е ча стых прерыва ний в течение интер-

ва льной па узы это может привести к тому, что цикл ра спределителя больше не за пуска ется, а  поэтому невозможно за вершение ра бочего цикла .

Выполнить сброс па ра метров пла ты S5/S6 на  за водские уста новки.

Выключить электропита ние, одновременно на жа ть зеленую и кра сную кнопки, включить электропита ние. На  дисплее отобра жа ется сообщение об ошибке/пустой емко-

сти (см. стр. 27). Отпустить зеленую и кра сную кнопки. Выключить и снова  включить электропита ние.

4.4 За водские уста новки на  на соса х с пла той упра вления S5/S6
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4.5 Принцип действия устройства  прерывистого сигна ла  об отсутствии сма зки

В устройстве для пода чи прерывистого сигна ла  об отсутствии сма зки используется бесконта ктный принцип ра боты. Оно состоит из следующих основных компонентов:

 ○ неподвижного ма гнитного выключа теля (I) в дне емкости;

 ○ соединенной с лопа стью подвижной на пра вляющей пла стины (II) с ма гнитом (III) и упра вляющим кула чком (IV).

Если емкость за полнена  сма зкой, подходящей для прерывистого сигна ла  о отсутствии сма зки, и на сос ра бота ет, на пра вляюща я пла стина  (II) отклоняется под воздействи-

ем сопротивления сма зки. Вследствие этого соединенный с на пра вляющей пла стиной (II) ма гнит (III) перемеща ется по своей внутренней круговой тра ектории движения 

и поэтому не может инициирова ть импульсы на  ма гнитном выключа теле (I). Та к ка к на пра вляюща я пла стина  уста новлена  на  поворотной опоре, при ка ждом обороте 

упра вляющий кула чок (IV) принудительно отводит на ружу ма гнит. После отвода  от упра вляющего кула чка  сопротивление сма зочного ма териа ла  снова  прижима ет внутрь 

на пра вляющую пла стину и ма гнит.

Если уровень сма зочного ма териа ла  в емкости уменьшился до та кого зна чения, при котором сопротивления сма зочного ма териа ла  недоста точно для отклонения на пра в-

ляющей пла стины (II), ма гнит (III) оста ется на  на ружной тра ектории движения и при ка ждом обороте инициирует импульс, когда  оно проходит на д ма гнитным выключа те-

лем (I). Если ма гнит (III) шесть ра з в течение одного ра бочего цикла  проходит на д ма гнитным выключа телем (I), на  сигна льный вход на соса  пода ется сигна л об отсутствии 

сма зки. Для получения информа ции о програ ммирова нии внешней системы упра вления на соса  см. соответствующую гла ву в да нном руководстве.

Объемное изобра жение Схема тическое изобра жение

Ма гнит на  внутренней круговой тра ектории Ма гнит на  внешней круговой тра ектории

I II

III

I

I

III

IV
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4.6 Пределы использова ния устройства  прерывистого сигна ла  об отсутствии сма зки

Для пра вильной ра боты устройства  прерывистого сигна ла  об отсутствии сма зки консистенция сма зки должна  соответствова ть ука за нным ниже зна чениям. Если 

темпера тура  превыша ет зна чения ука за нного диа па зона  темпера тур, пра вильна я ра бота  устройства  прерывистого сигна ла  об отсутствии сма зки не га ра нтируется. 

В случа е нижних зна чений диа па зона  темпера тур предпола га ется, что соответствующий сма зочный ма териа л пригоден для использова ния при та ких темпера тура х. 

В ином случа е из-за  высокой консистенции сма зочного ма териа ла  возможно на рушение ра ботоспособности, а  та кже прерыва ние пода чи сма зочного ма териа ла  или 

да же повреждение на соса  (на пример, изгиб лопа сти).

Устройство прерывистого сигна ла  об отсутствии сма зки не подходит для сма зочных ма териа лов кла сса  ≤ 0 по NLGI.

+20 +30 + 40 +050 + 60     °C-20 -10 0 +10

NLGI 0,5

NLGI 1,0

NLGI 1,5

NLGI 2,0

+68 +86 +104 +122 +140     °F- 4 +14 +32 +50
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4.7 Обра ботка  сигна лов об отсутствии сма зки при внешнем упра влении и контроле на соса

Да нные сведения относятся к на соса м без пла ты упра вления и с внешней системой упра вления и контроля эксплуа тирующей орга низа ции.  

Чтобы избежа ть преждевременного сигна ла  об отсутствии сма зки (на пример, из-за  воздушных включений или обра зова ния волн в сма зочном ма териа ле), необходимо 

соответствующим обра зом за програ ммирова ть внешнюю систему упра вления и контроля для соблюдения описа нных ниже условий.

 ○ После ка ждого ра бочего цикла  необходимо уда лять да нные об импульса х устройства  прерывистого сигна ла  об отсутствии сма зки. 

Ка тегорически за преща ется допуска ть суммирова ние этих импульсов в течение нескольких ра бочих циклов. Это ведет к преждевременному сигна лу об 

отсутствии сма зки

Ра бочий цикл ≥ 32 секунды:

 ○ На  ка ждый ра бочий цикл требуется не менее 6 сигна лов ма гнитного выключа теля. 

Ра бочий цикл ≥ 24 секунды ≤ 32 секунды:

 ○ На  ка ждый ра бочий цикл требуется не менее 4 сигна лов ма гнитного выключа теля.  

Ра бочий цикл ≤ 24 секунды:

 ○ Количество необходимых сигна лов ма гнитного выключа теля необходимо подобра ть с учетом ожида емых условий эксплуа та ции.  

 Для этого необходимо обра титься в сервисную службу производителя.

4.7.1 Индика ция сигна ла  об отсутствии сма зки

Для пода чи сигна ла  об отсутствии сма зки используется внешняя контрольна я ла мпа , ка к пока за но на  схеме соединений.

4.7.2 Оста вшееся время ра боты на соса  при сигна ле об отсутствии сма зки

На сос с внешней системой упра вления

Эксплуа тирующа я орга низа ция должна  обеспечить выключение на соса  внешней системой упра вления са мое позднее через 4 минуты после поступления сигна ла  об от-

сутствии сма зки.
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4.8 Моменты за тяжки

Во время монта жа  или ремонта  на соса  необходимо соблюда ть ука за нные ниже моменты 

за тяжки. 

На сос с фунда ментом, на  ма шине или тра нспортном средстве 18 Нм ±1 Нм

Ра спределитель с на сосом QLS 9 Нм ±1 Нм

На сосный элемент с корпусом на соса 25 Нм ±2 Нм

Выходной резьбовой элемент на  ра спределителе

резьбовой 17 Нм ±1 Нм

вста вной 12 Нм ±1 Нм

Резьбовое соединение контрольного штифта 18 Нм ±1 Нм

Резьбова я пробка  (для выхода ) 15 Нм ±1 Нм

Резьбова я пробка  (для поршня) 18 Нм ±1 Нм

На кидна я га йка  на  выходном резьбовом элементе

Пла стма ссова я труба 10 Нм ±1 Нм

Ста льна я труба 11 Нм ±1 Нм

Крышка  корпуса  на соса 1,6 Нм + 0,8 Нм

Емкость с корпусом на соса 1,6 Нм ±0,1 Нм
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4.9 Полезный объем емкости

Полезный объем емкости во многом за висит от консистенции (кла сса  по NLGI) и ра бочей темпера туры используемого сма зочного ма териа ла . 

Ка к пра вило, при большой консистенции и низкой темпера туре к внутренним поверхностям емкости /на соса  прилипа ет больше сма зочного ма териа ла , который в связи с 

этим невозможно использова ть для сма зки.

Полезный объем емкости

Емкость 1 л без устройства  сигна ла  об отсутствии 

сма зки (XN)

Полезный объем емкости

Емкость 2 л без устройства  сигна ла  об отсутствии 

сма зки (XN)

Сма зочные ма териа лы со сра внительно высокой консистен-

цией 4)
около 0,5 л около 1,6 л

Сма зочные ма териа лы со сра внительно низкой консистен-

цией 5)
около 1,0 л около 2,0 л

Полезный объем емкости

Емкость объемом 1 л с устройством сигна ла  об отсут-

ствии сма зки (XL)

Полезный объем емкости

Емкость объемом 2 л с устройством сигна ла  об от-

сутствии сма зки (XL)

Сма зочные ма териа лы со сра внительно высокой консистен-

цией 4)
около 0,5–0,8 л около 1,6–1,9 л

Сма зочные ма териа лы со сра внительно низкой консистен-

цией 5)
около 0,6–0,9 л около 1,7–2,0 л

4) От консистенции сма зочных ма териа лов NLGI-2 при +20 °C до ма ксима льно допустимой консистенции.
5) От консистенции сма зочных ма териа лов NLGI-000 при +70 °C до NLGI-1,5 при +20 °C.

Для за полнения пустого на соса  после его поста вки до отметки -MAX- на  емкости необходимо ука за нное ниже количество сма зочного ма териа ла .

Ра змер емкости Количество При использова нии сма зочных ма териа лов со сра внительно низкой консистенцией в на соса х, подверга емых 

сильной вибра ции и ра ска чива нию (на пример, в строительных и сельскохозяйственных ма шина х), необходимо 

соблюда ть ра сстояние около 25 мм ниже отметки MAX в емкости. Это предотвра ща ет попа да ние сма зочного 

ма териа ла  в вентиляционное отверстие емкости. При очень сильных вибра циях это зна чение требуется 

увеличить, а  при небольших вибра циях его следует уменьшить. Изменение высоты за полнения на  10 мм 

соответствует изменению объема  примерно на  0,2 л.

1 л 1,75 л ±0,15

2 л 3,0    л ±0,10

4.10 Необходимый объем сма зочного ма териа ла  для первого за полнения пустого на соса
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Ба зова я модель на соса  

P301

Ра спределитель

0 = внешний ра спределитель SSV 6-KNQLS, SSV 8-KNQLS

1 = внешний ра спределитель SSV 12-KNQLS, SSV 18-KNQLS

3 = SSV 6 (уста новлен сза ди)

4 = SSV 8 (уста новлен сза ди)

6 = SSV 12 (уста новлен сза ди или снизу)

9 = SSV 18 (уста новлен сза ди или снизу)

Ра сположение выходов ра спределителя

0 = без ра спределителя

1 = выходы ра спределителя вертика льно (V)

2 = выходы ра спределителя горизонта льно (H)

Электропита ние 

2 = 12 В DC (поста вляется с пла той упра вления и без нее)

4 = 24 В DC (поста вляется с пла той упра вления и без нее)

6 = 120 В AC (поста вляется только с пла той упра вления) 

8 = 230 В AC (поста вляется только с пла той упра вления)

Конструкция емкости

1 = 1XL,3, (емкость 1 л с устройством сигна ла  об отсутствии сма зки)

*    Вид подключения 1, 5, 6 сочета ется только с исполнением с ква дра тным штекером (1).

** Вид подключения 7, 8 сочета ется только с исполнением с ба йонетным штекером (5).

Пла ты упра вления

Нет = 0

Пла та  упра вления S4 для 12 / 24 В DC = 4 

Програ ммируемый ра змык. и за мык. конта кт, 1–5 циклов  

Пла та  упра вления S4 для 120 / 230 В AC = 4

Програ ммируемый ра змык. и за мык. конта кт,   

 1–3 цикла  (SSV 6 / SSV 8), 1 цикл (SSV 12 / SSV 18)   

 

Вид электрического соединения

* С гнездом, без ка беля = 1 

* С гнездом и ка белем 10 м = 5 

* С гнездом и ка белем ADR 10 м = 6

** С гнездом (ба йонетным) и ка белем 10 м = 7

** С гнездом (ба йонетным) и ка белем ADR 10 м = 8

Исполнение гнезда

* Пятиштырьковый штекер, конструкция A (промышленность) = 1

** Ба йонетный штекер, 4-полюсный (тра нспорт) = 5

Количество ра зъемов

 1 ра зъем слева , электропита ние (В DC / В AC) 1 A = 0

Пятиштырьковый штекер, промышленность  

1 ра зъем слева , электропита ние (В DC) 1 A = 2

Сообщение о пустой емкости или неиспра вности, ба йонетный штекер, только 

тра нспорт  

2 ра зъема , 1 слева  для электропита ния (В DC / В AC) 2 A = 1

1 спра ва  для внешнего сообщения о пустой емкости или неиспра вности   

Пятиштырьковый штекер, промышленность  

4.11 Ра сшифровка  типового обозна чения 
QLS 301

Идентифика ционный код

P301            3          1           4              1         2           1            5           4     
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Ба зова я модель на соса  

P401

Ра спределитель

0 = внешний ра спределитель SSV 6-KNQLS, SSV 8-KNQLS

1 = внешний ра спределитель SSV 12-KNQLS, SSV 18-KNQLS

3 = SSV 6 (уста новлен сза ди)

4 = SSV 8 (уста новлен сза ди)

6 = SSV 12 (уста новлен сза ди или снизу)

9 = SSV 18 (уста новлен сза ди или снизу)

Ра сположение выходов ра спределителя

0 = без ра спределителя

1 = выходы ра спределителя вертика льно (V)

2 = выходы ра спределителя горизонта льно (H)

Электропита ние

2 = 12 В DC (поста вляется с пла той упра вления и без нее)

4 = 24 В DC (поста вляется с пла той упра вления и без нее)

6 = 120 В AC (поста вляется только с пла той упра вления) 

8 = 230 В AC (поста вляется только с пла той упра вления)

Конструкция емкости

0 = 1XN (емкость 1 л без устройства  сигна ла  об отсутствии сма зки)  

1 = 1XL (емкость 1 л с устройством сигна ла  об отсутствии сма зки)

2 = 2XN (емкость 2 л без устройства  сигна ла  об отсутствии сма зки)

3 = 2XL (емкость 2 л с устройством сигна ла  об отсутствии сма зки)

*    Вид подключения 1, 5, 6 сочета ется только с исполнением с ква дра тным штекером (1).

** Вид подключения 7, 8 сочета ется только с исполнением с ба йонетным штекером (5).
# Пла ты упра вления сочета ются только с емкостями в исполнении XN.

P401            3           1          4            0           1            1          5            4     

4.12 Ра сшифровка  типового обозна чения 
QLS 401

Идентифика ционный код

Пла ты упра вления

Нет = 0

Пла та  упра вления S4 для 12 / 24 В DC = 4 

Програ ммируемый ра змык. и за мык. конта кт, 1–5 циклов  

Пла та  упра вления S4 для 120 / 230 В AC = 4

Програ ммируемый ра змык. и за мык. конта кт,   

 1–3 цикла  (SSV 6 / SSV 8), 1 цикл (SSV 12 / SSV 18)   

 Пла та  упра вления S5 для 12 / 24 В DC, сигна л от ра змык. конта кта  = 5#

Пла та  упра вления S5 для 120 / 230 В AC, сигна л от ра змык. конта кта  = 5# 

1–3 цикла  (SSV 6 / SSV 8), 1 цикл (SSV 12 / SSV 18) 

Пла та  упра вления S6 для 12 / 24 В DC, сигна л от за мык. конта кта  = 6#

Пла та  упра вления S6 для 120 / 230 В AC, сигна л от за мык. конта кта  = 6# 

1–3 цикла  (SSV 6 / SSV 8), 1 цикл (SSV 12 / SSV 18) 

Вид электрического соединения

* С гнездом, без ка беля = 1 

* С гнездом и ка белем 10 м = 5 

* С гнездом и ка белем ADR 10 м = 6

** С гнездом (ба йонетным) и ка белем 10 м = 7

** С гнездом (ба йонетным) и ка белем ADR 10 м = 8

Исполнение гнезда

* Пятиштырьковый штекер, конструкция A (промышленность) = 1

** Ба йонетный штекер, 4-полюсный (тра нспорт) = 5

Количество ра зъемов

 1 ра зъем слева , электропита ние (В DC / В AC) 1 A = 0

Пятиштырьковый штекер, промышленность  

1 ра зъем слева , электропита ние (В DC) 1 A = 2

Сообщение о пустой емкости или неиспра вности, ба йонетный штекер, только 

тра нспорт  

2 ра зъема , 1 слева  для электропита ния (В DC / В AC) 2 A = 1

1 спра ва  для внешнего сообщения о пустой емкости или неиспра вности   

Пятиштырьковый штекер, промышленность  
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Ба зова я модель на соса  

P401

Ра спределитель

SSVDV 6 (уста новлен сза ди, выходы вертика льно (V))

SSVDV 12 (уста новлен сза ди, выходы вертика льно (V)) 

SSVDV 16 (уста новлен сза ди, выходы вертика льно (V))

Дозировочные винты на  па ру выходов

A = 0,08 куб. см / B = 0,14 куб. см / C = 0,20 куб. см / D = 0,30 куб. см 

E = 0,40 куб. см / F = 0,60 куб. см / G = 0,80 куб. см / H = 1,00 куб. см 

I = 1,40 куб. см / J = 1,80 куб. см 

Обозна ча ет уста новленные дозировочные винты на  па ру выходов,  

на чина я са мой верхней па ры выходов. Количество в  

идентифика ционном коде соответствует половине  

выходов ра спределителя.

Электропита ние 

12 В DC (поста вляется с пла той упра вления и без нее)

24 В DC (поста вляется с пла той упра вления и без нее)

Конструкция емкости

 1XN (емкость 1 л без устройства  сигна ла  об отсутствии сма зки)

 1XL (емкость 1 л с устройством сигна ла  об отсутствии сма зки)

2XN (емкость 2 л без устройства  сигна ла  об отсутствии сма зки)

2XL (емкость 2 л с устройством сигна ла  об отсутствии сма зки)

*    Вид подключения 1, 5, 6 сочета ется только с исполнением с ква дра тным штекером (1).

** Вид подключения 7, 8 сочета ется только с исполнением с ба йонетным штекером (5).

Пла ты упра вления

Нет = 0 

Пла та  упра вления S4 для 12 / 24 В DC  

Програ ммируемый ра змык. и за мык. конта кт, 1–5 циклов 

 

Вид электрического соединения

* С гнездом, без ка беля = 1 

* С гнездом и ка белем 10 м = 5 

* С гнездом и ка белем ADR 10 м = 6

** С гнездом (ба йонетным) и ка белем 10 м = 7

** С гнездом (ба йонетным) и ка белем ADR 10 м = 8

Исполнение гнезда

* Пятиштырьковый штекер, конструкция A (промышленность) = 1

** Ба йонетный штекер, 4-полюсный (тра нспорт) = 5

Количество ра зъемов

 1 ра зъем слева , электропита ние = 1 A 

Пятиштырьковый штекер, промышленность  

1 ра зъем слева , электропита ние = 1 A 

Сообщение о пустой емкости или неиспра вности, ба йонетный штекер    

2 ра зъема , 1 слева  для электропита ния = 2 A 

1 спра ва  для внешнего сообщения о пустой емкости или неиспра вности   

Пятиштырьковый штекер     

Возможны только ва риа нты постоянного тока  для этой модели на соса .

 

4.13 Ра сшифровка  типового обозна чения 
QLS 401 SSVDV

Идентифика ционный код

P401   SSVDV16            AAAABBBB       24DC          1XN    2A          1          5            S4     
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5. Поста вка , обра тна я отпра вка , хра нение

5.1 Поста вка

После получения груза  необходимо проверить его на  

на личие возможных тра нспортных повреждений и его 

комплектность на  основа нии грузосопроводительных 

документов. В случа е на личия тра нспортных повреж-

дений необходимо немедленно сообщить о них тра нс-

портной компа нии.

Упа ковочный ма териа л необходимо сохра нять до тех 

пор, пока  не будут выяснены все вопросы относительно 

возможных несоответствий. При тра нспортировке вну-

три предприятия необходимо обеспечить безопа сное 

обра щение.

5.2 Обра тна я отпра вка

Перед обра тной отпра вкой все за грязненные дета ли 

необходимо очистить и на длежа щим обра зом упа ко-

ва ть (т. е. согла сно требова ниям стра ны-получа теля).

Изделие следует за щитить от меха нических воздей-

ствий, на пример, уда ров. Огра ничения для тра нспор-

тировки на земным, воздушным или морским тра нспор-

том отсутствуют.

Обра тную отпра вку необходимо пометить на  упа ковке 

ука за нным ниже способом.

5.3 Хра нение

Требуемые условия хра нения:

 ○ сухое место без пыли и сотрясений, в за крытых 

помещениях;

 ○ в месте хра нения не должно быть вызыва ющих 

коррозию и а грессивных веществ (на пример, озо-

на , ультра фиолетового излучения);

 ○ с за щитой от поеда ния животными (на секомыми, 

грызуна ми);

 ○ по возможности в оригина льной упа ковке изделия;

 ○ отгородить от на ходящихся рядом источников 

тепла  и холода ;

 ○ при сильных колеба ниях темпера туры или высокой 

вла жности воздуха  принять соответствующие меры 

(на пример, обеспечить отопление), чтобы предот-

вра тить обра зова ние конденса та .

Перед использова нием проверить 

изделия на  возможные повреждения, 

возникшие во время хра нения. Это осо-

бенно относится к дета лям из пла стма ссы 

(охрупчива ние).

5.4 Диа па зон темпера тур при хра нении

 ○ Если компоненты не за полнены сма зочным ма те-

риа лом, допустима я темпера тура  при хра нении 

соответствует допустимому диа па зону темпера тур 

окружа ющей среды на соса  (см. технические 

ха ра ктеристики).

 ○ Если компоненты за полнены сма зочным 

ма териа лом, то допустимый диа па зон темпера тур 

при хра нении соответствует следующим 

зна чениям:

мин. + 5 °C [+41 °F]
ма кс. + 35 °C [+95 °F]

В случа е несоблюдения диа па зона  тем-

пера тур при хра нении ука за нные ниже 

ра бочие эта пы ведут к за мене сма зоч-

ного ма териа ла  или нежела тельному 

результа ту ра боты.
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5.5 Условия хра нения для компонентов, 
за полненных сма зочным ма териа лом

Ука за нные ниже условия требуется соблюда ть 

при хра нении изделий, за полненных сма зочным 

ма териа лом.

5.5.1 Срок хра нения до 6 месяцев

За полненные изделия можно использова ть без допол-

нительных мероприятий.

5.5.2 Срок хра нения от 6 до 18 месяцев

На сос
· Подключить на сос к электропита нию

· Включить на сос и да ть ему пора бота ть, на -
пример, включив дополнительную сма зку, 
пока  из ка ждого на сосного элемента  не по-
ступит около 4 куб. см сма зочного ма териа ла

· Отсоединить на сос от электрической сети

· Убра ть и утилизирова ть поступивший сма -
зочный ма териа л

Ра спределитель
· Демонтирова ть все соединительные линии 

и резьбовые пробки (при на личии)

· Подсоединить на сос с новым и пригодным 
для цели применения сма зочным ма териа -
лом к ра спределительному блоку та ким об-
ра зом, чтобы противоположное соединение 
ра спределительного блока  было открыто

· Да ть на сосу пора бота ть до тех пор, пока  из 
ра спределительного блока  не на чнет посту-
па ть свежий сма зочный ма териа л

· Убра ть лишний сма зочный ма териа л

· Уста новить резьбовые пробки и соедини-
тельные линии

Линии
· Демонтирова ть предва рительно смонтиро-

ва нные линии

· Убедиться в том, что оба  конца  линии 
открыты

· Полностью за полнить линии свежим сма -
зочным ма териа лом

5.5.3 Срок хра нения свыше 18 месяцев

Во избежа ние неиспра вностей необходимо обра тить-

ся к производителю перед вводом в эксплуа та цию. 

Основной порядок действий по уда лению ста рого 

сма зочного ма териа ла  соответствует порядку, приме-

няемому при сроке хра нения 6–18 месяцев.



RU
6. Монтаж

6

- 45 -

951-171-003

Версия 10

6. Монта ж

6.1 Обща я информа ция

Описа нные в да нном руководстве изделия ра зре-

ша ется уста на влива ть только ква лифицирова нному 

персона лу.

При монта же необходимо учитыва ть следующее:

 ○ во время монта жа  не должны быть повреждены 

другие а грега ты;

 ○ изделие не должно уста на влива ться в ра бочей 

зоне движущихся дета лей;

 ○ изделие должно быть уста новлено на  доста точном 

ра сстоянии от источников тепла  или холода ;

 ○ следует учитыва ть степень за щиты изделия;

 ○ необходимо соблюда ть безопа сные ра сстояния, а  

та кже за конода тельные предписа ния по монта жу и 

предотвра щению несча стных случа ев;

6.2 Место монта жа

По возможности изделие должно быть уста новлено в 

за щищенном от вла ги, пыли и вибра ции месте с хоро-

шим доступом. Это упростит да льнейшие ра боты по 

подключению и техническому обслужива нию.

 ○ должны быть хорошо видны возможные имеющи-

еся визуа льные контрольные устройства , на при-

мер, ма нометр, отметки MIN/MAX или поршневые 

детекторы;

 ○ следует соблюда ть ука за ния относительно мон-

та жного положения, изложенные в технических 

ха ра ктеристика х.
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Рис. 9. Минима льные уста новочные ра змеры

On

min h

On

min h

A = высота   230 мм (емкость 1 л)7)

A = высота   313 мм (емкость 2 л)7)

B = ширина  237 мм
C = глубина  215 мм8)

7) Если ра спределитель уста новлен снизу + 40 мм
8) Если ра спределитель SSVDV уста новлен снизу + 20 мм

A

A

B C#

6.3 Мин. уста новочные ра змеры

Для обеспечения доста точного места  при проведении технического обслужива ния или возможного демонта жа  изделия дополнительно к ука за нным га ба ритным 

ра змера м необходимо предусмотреть не менее 50 мм свободного простра нства  в ка ждом на пра влении.
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Рис. 10. Присоединительные ра змеры

Присоединительные ра змеры

E = ра сстояние между отверстиями 146 мм

F = высота  110 мм

E

F

6.4 Присоединительные ра змеры

Для крепления на соса  используется два  монта жных 

отверстия. Крепление производится с помощью кре-

пежных ма териа лов, входящих в комплект поста вки. 

2 винта  M8 

2 га йки M8 (са моконтрящиеся) 

2 подкла дных ша йбы

 Момент за тяжки = 18 Нм ±1 Нм
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6.5 Электрическое подсоединение

Электрическое подключение должно быть выполнено 

та ким обра зом, чтобы на  изделие не воздействова -

ли ка кие-либо тянущие усилия (подключение без 

меха нического на пряжения). Порядок действий для 

выполнения электрического подключения:

Пятиштырьковый штекер
· Подсоединить ква дра тный штекер к под-

ходящему ка белю. Порядок подключения 
ка беля пока за н на  схеме соединений на  ква -
дра тном штекере или на  соответствующей 
схеме соединений в этом руководстве (см. 
гла ву 12).

· Убра ть за щитные колпа чки на  электриче-
ских конта кта х на соса .

· Уста новить штекер с уплотнением на  кон-
та кты и за крепить его винтом.

Ба йонетный штекер
· Убра ть за щитные колпа чки на  электриче-

ских конта кта х на соса .

· Уста новить штекер на  конта кты и повернуть 
его для фикса ции.

· Если ба йонетные штекеры укомплектова ны 
эксплуа тирующей орга низа цией, приме-
няется схема  конта ктов штекера  согла сно 
схеме соединений в да нном руководстве (см. 
гла ву 12).

УКАЗАНИЕ
Соблюда ть технические ха ра ктеристики (см. гла ву 4).
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Рис. 12. Вид спередиРис. 11. Вид сза ди

6.6 Первое за полнение на сосов без 
прижимного поршня

Порядок действий при первом за полнении: 

· Ра зместить под на сосом емкость для вытек-
шего сма зочного ма териа ла . 

· Выкрутить желтые тра нспортные пробки (12) 
из выходных отверстий ра спределителя. 

· За крыть неиспользуемые выходные отвер-
стия ра спределителя резьбовыми пробка ми. 

· Уста новить за пра вочное соединение сма зоч-
ного шприца  или перека чива ющего на соса  
на  за пра вочный ниппель (2).

· За полнить емкость до отметки MAX  
(рис. 20) сма зочным ма териа лом. Соблюда ть 
при этом ука за ния, изложенные в гла ве 4.8.

· За пустить на сос на жа тием кнопки (3.1), пока  
сма зочный ма териа л не на чнет поступа ть из 
выходов ра спределителя.

· Выключить на сос.

· Убра ть емкость для сбора  сма зочного ма те-
риа ла  и утилизирова ть вылившийся сма -
зочный ма териа л согла сно требова ниям по 
охра не окружа ющей среды.

3.1

12

Теперь на сос готов к ра боте с за водскими на стройка ми 

или же на стройки на соса  можно а да птирова ть посред-

ством изменения па ра метров (програ ммирова ния).

2

On

min h
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6.7 Первое за полнение QLS 301 с 
прижимным поршнем

ВНИМАНИЕ

Возможность повреждения ма шины, в которой 

уста новлено изделие, вследствие непра вильного 

первого за полнения. Избега ть включений воздуха  

в сма зочном ма териа ле / под прижимным поршнем. 

Это может помеша ть процессу вса сыва ния на соса  и 

привести к плохой или отсутствующей пода че сма -

зочного ма териа ла . 

ВНИМАНИЕ

Повреждение на соса
При за полнении необходимо убедиться в том, что в 

емкость не попа ло ника ких за грязнений.

Не допуска ть переполнения емкости.

Необходимо учитыва ть увеличение объема  сма зоч-

ного ма териа ла  при повышении темпера туры (это 

ва жно, на пример, для хра нения или тра нспортировки 

на соса ), а  та кже вследствие сброса  да вления после 

за полнения (попа да ние сма зочного ма териа ла  в вен-

тиляционное отверстие емкости).

Порядок действий при первом за полнении QLS 301:

· Выкрутить винт с внутренним шестигра н-
ником M5 (1.2) из оси емкости и вместе с 
ра сположенным под ним уплотнитель-
ным кольцом отложить для да льнейшего 
использова ния.

· Снять емкость (1) по на пра влению вверх. 
При необходимости с помощью притуплен-
ного инструмента  сна ча ла  немного отделить 
емкость сбоку в месте центрирующего вы-
ступа  (1.1).

· Снять пружину (1.3).

Рис. 15. Емкость и пружина  демонтирова ныРис. 13. Откручива ние винта

Рис. 14. Центрирующий выступ емкости

1.2
1

1.1

1.3
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· Уста новить сма зочный шприц на  за пра воч-
ный ниппель (2).

· Прижа ть прижимной поршень (13) вниз к 
корпусу на соса .

· За полнять на сос до тех пор, пока  прижимной 
поршень (1.1) не на чнет поднима ться, а  сбо-
ку появится немного сма зочного ма териа ла  
(см. рис. 25).

· Немного сма за ть ра бочую кромку (13.1) 
прижимного поршня выступившим сбоку 
сма зочным ма териа лом.

· Уста новить пружину (1.3) на  ось емкости.

· Рука ми прижа ть полностью вниз емкость 
через уплотнительное кольцо. Проследить 
за  тем, чтобы центрирующий выступ емкости 
(см. рис. 22) был на дежно сидел в соответ-
ствующей выемке на  корпусе на соса .

· За крепить емкость с помощью винта  с 
внутренним шестигра нником M5 (1.4) и под-
кла дной ша йбы.

Момент за тяжки = 1,6 Нм ±0,1 Нм

· За полнить емкость до уровня немного ниже 
отметки -MAX-. 

· При необходимости убра ть за грязнения сна -
ружи на  емкости.

Рис. 17. Сма зочный ма териа л выступа ет сбоку

Рис. 16. За полнение простра нства  под емкостью

Рис. 19. За полнение емкости

2

13

13.1

Рис. 18. Емкость снова  смонтирова на
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 Рис. 20. Схема  програ ммирова ния пла ты упра вления S4

6.8 Програ ммирова ние пла ты упра вления S4

Програ ммирова ние на сосов QLS с пла той упра в-

ления S4 выполняется по следующей схеме 

програ ммирова ния: 

Одновременно на жа ть и удержива ть кнопку 3.2 и 

кнопку 3.3 в течение примерно 4 секунд, чтобы пе-

рейти к первому ша гу програ ммирова ния P1. После 

отпуска ния отобра жа ется на строенное зна чение. 

Изменить зна чение ша га  програ ммирова ния на жа тием 

кнопки 3.3.

Подтвердить измененное зна чение на жа тием кноп-

ки 3.2 в течение 30 секунд, ина че зна чение будет 

утеряно. 

Выполняется переход к следующему ша гу програ м-

мирова ния P2. После подтверждения последнего 

ша га  P6 процесс програ ммирова ния за вершен.

Ша ги програ ммирова ния
P1 На стройка  времени па узы в ча са х

P2 На стройка  времени па узы в минута х

P3 На стройка  циклов ра спределителя

P4 На стройка  выходного сигна ла  контрольного реле

P5 На стройка  ра зличения между сообщением об 

ошибке и пустой емкости

P6 На стройка  фа зы за пуска

A = ша г програ ммирова ния

B = возможное зна чение

C = изменение зна чения на жа тием кнопки

Ука за ния по програ ммирова нию
На стройки производятся только в на пра влении (+)

Быстрое изменение зна чений при длительном на жа -

тии кнопки 3.3.

D = возможное новое зна чение

E = применение измененного зна чения на жа тием 

кнопки 3.2 в течение 30 секунд и переход к следу-

ющему ша гу програ ммирова ния. Применение/за -

вершение програ ммирова ния на жа тием кнопки 3.3 

после последнего ша га  програ ммирова ния.
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6.9 Програ ммирова ние пла т упра вления S5 
и S6

Програ ммирова ние на сосов QLS с пла той упра в-

ления S5/S6 выполняется по следующей схеме 

програ ммирова ния: 

· Одновременно на жа ть и удержива ть кноп-
ку 3.2 и кнопку 3.3, чтобы перейти к первому 
ша гу програ ммирова ния P1. После отпуска -
ния отобра жа ется на строенное зна чение.

· Изменить зна чение ша га  програ ммирова ния 
на жа тием кнопки 3.3.

· Применить измененное зна чение.

Выполняется переход к следующему ша гу 

програ ммирова ния P2. 

· Изменить зна чение ша га  програ ммирова ния 
на жа тием кнопки 3.3.

· Применить измененное зна чение. 

Выполняется переход к следующему ша гу 

програ ммирова ния P3. 

· Изменить зна чение ша га  програ ммирова ния 
на жа тием кнопки 3.3.

· Применить измененное зна чение.

 Рис. 21. Схема  програ ммирова ния пла ты упра вления S5/S6

min h

On

min h

On

min h

On

min h

On

min h

On

min h

On

min h

On

&

3.2 A B C

min h

On

D E3.3

min h

On

3.2

x 100

x 2  

3.3
min h

On

После подтверждения этого ша га  процесс програ мми-

рова ния за вершен.

Ша ги програ ммирова ния

P1 На стройка  времени па узы ша га ми по 100 ча сов 

(индика ция x 100) 

P2 На стройка  времени па узы ша га ми по 2 ча са  

(индика ция x 2) 

P3 На стройка  циклов ра спределителя на  один ра бо-

чий цикл

A = ша г програ ммирова ния

B = возможное зна чение

C = изменение зна чения на жа тием кнопки

D = возможное новое зна чение

E = применение измененного зна чения на жа тием кноп-

ки 3.2 в течение 30 секунд и переход к следующему 

ша гу програ ммирова ния. Применение/за вершение 

програ ммирова ния на жа тием кнопки 3.3 после по-

следнего ша га  програ ммирова ния.

Ука за ния по програ ммирова нию
На стройки производятся только в на пра влении (+)

Быстрое изменение зна чений при длительном на жа -

тии кнопки 3.3.
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6.10 Сма зочные линии

ОСТОРОЖНО

Опа сность па дения
Проявлять осторожность при обра щении 

со сма зочными ма териа ла ми. Немедленно 

убра ть или за сыпа ть связующим средством 

пролитый сма зочный ма териа л.

Сма зочные линии должны подсоеди-

няться та ким обра зом, чтобы на  изделие 

не воздействова ли ка кие-либо усилия 

(подключение без меха нического 

на пряжения).

Все компоненты центра лизова нной системы сма зки 

должны быть ра ссчита ны на :

 ○ ма ксима льное возможное ра бочее да вление; 

 ○ допустимую темпера туру окружа ющей среды;

 ○ производительность и пода ва емый сма зочный 

ма териа л. 

 ○ Потоку сма зочного ма териа ла  в линиях не должны 

меша ть сильные изгибы, угловые кла па ны, высту-

па ющие внутрь уплотнения или изменения попе-

речного сечения (с большого на  меньшее). Неиз-

бежные изменения поперечного сечения в линиях 

должны выполняться в виде пла вных переходов.

Для безопа сной и на дежной эксплуа та ции необходимо 

соблюда ть следующие ука за ния по монта жу. 

 ○ Использова ть только чистые компоненты и за пол-

ненные сма зочные линии.

 ○ Гла вна я сма зочна я линия должна  быть ра сположе-

на  с подъемом; в ее верхней точки должно на хо-

диться устройство для выпуска  воздуха . Сма зочные 

ма гистра ли следует всегда  прокла дыва ть та ким 

обра зом, чтобы нигде не могли обра зовыва ться 

скопления воздуха .

 ○ Ра спределители сма зочного ма териа ла  в конце 

гла вной линии должны быть смонтирова ны та ким 

обра зом, чтобы их выходные отверстия были по 

возможности на пра влены вверх. 

 ○ Если из-за  конструкции оборудова ния ра спреде-

лители должны на ходиться ниже гла вной линии, 

то они не должны ра спола га ться в конце гла вной 

линии.
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6.11 Подсоединение сма зочных линий

Для подсоединения сма зочных линий требуется ис-

пользова ть следующие сма зочные линии и вста вные 

резьбовые соединения.

 ○ Обра тный кла па н со ста нда ртным за хва том и 

рифленым буртиком

 ○ Пла стма ссова я на порна я труба

В ка честве а льтерна тивы та кже возможно применение 

следующих дета лей для зоны высокого да вления.

 ○ Обра тный кла па н с усиленным за хва том и гла дким 

буртиком

 ○ Гидра влический шла нг

Уча стком высокого да вления счита ются 

входные и выходные резьбовые соеди-

нения гла вного ра спределителя. Все 

другие сма зочные линии и резьбовые 

соединения счита ются зоной низкого 

да вления.

В случа е строительных и сельскохозяй-

ственных ма шин все сма зочные линии и 
резьбовые соединения ра ссма трива ются 
ка к зона  высокого да вления.

Рис. 22. Обра тный кла па н для 
зоны высокого да вления

Рис. 23. Обра тный кла па н для 
зоны низкого да вления

6.12 Максимальная длина смазочных 

линий

Ма ксима льна я длина  сма зочных линий за висит от 

противода вления в системе и огра ничива ется номи-

на льным да влением кла па на  огра ничения да вления 

в на сосе.

На  противода вление влияют следующие основные 

фа кторы:

 ○ кла сс по NLGI используемого консистентного сма -

зочного ма териа ла ;

 ○ пригодность используемого сма зочного ма териа ла  

для конкретной ра бочей темпера туры (на пример, 

низкотемпера турна я пла стична я сма зка );

 ○ диа метр сма зочной линии;

 ○ да вление в подшипнике/в точке сма зки.
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6.13 Монта ж резьбовых втулок и шла нговых 
штуцеров

к обра тным кла па на м с усиленным за хва -

том ра зреша ется подсоединять только 

шла нги высокого да вления с резьбовой 

втулкой и шла нговым штуцером;

Порядок действий при монта же:

· на вернуть резьбовую втулку (14) против ча -
совой стрелке на  шла нг высокого да вления, 
пока  не будет достигнут ра змер 11 мм;

· сма за ть ма слом резьбовую втулку и внутрен-
нюю стороны шла нга  высокого да вления.

· Вкрутить шла нговый штуцер (16) в резьбо-
вую втулку (12).

Рис. 24. Монта ж резьбовых втулок и шла нговых штуцеров

11

16

14
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Рис. 25. Включение дополнительной сма зки

7. Ввод в эксплуа та цию

7.1 Обща я информа ция

Включение полностью и пра вильно смонтирова нно-

го на соса  QLS производится посредством конта кта  

ма шины или контроллера . Если после включения на  

дисплее отобра жа ется «EP» или «Er», это ука зыва ет 

на  на личие неиспра вности.

УКАЗАНИЕ
Пла та  S4:  

Если пода ча  пита ющего на пряжения прерыва ется в 

течение одной минуты после включения, после по-

вторного включения отсчет времени па узы на чина ется 

за ново.

Если пода ча  пита ющего на пряжения прерыва ется 

через одну минуту после включения, после повторного 

включения отсчет времени в пла те упра вления про-

должа ется с того момента , где он был прерва н. 

Пла та  S5/S6:

В случа е прерыва ния электропита ния

в ка честве времени па узы сохра няются только целые 

зна чения ча са . Минутные зна чения теряются (ма кс. 

потеря = 59 минут на  прерыва ние электропита ния). 

В случа е ча стых прерыва ний электропита ния фа кти-

ческое время па узы может зна чительно отлича ться от 

на строенного. 

7.2 Включение дополнительной сма зки

Порядок действий для включения дополни-

тельной сма зки:
· на жа ть и удержива ть кнопку 3.3 не менее 

2 секунд;

· на сос на чина ет ра бота ть. Одновременно 
сбра сыва ется на  ноль уже прошедшее время 
па узы.

· На  дисплее отобра жа ется зна чок  
«На сос ра бота ет».

УКАЗАНИЕ
Пла та  S4: Продолжительность дополнительной сма зки 

соответствует на строенному количеству циклов ра с-

пределителя на  один ра бочий цикл.

Пла та  S5/S6:

Продолжительность дополнительной сма зки соответ-

ствует одному циклу ра спределителя.

On

min h

3.3
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Контрольный перечень по вводу в эксплуа та цию

7.3 Проверки перед первым включением  ДА НЕТ

Электрическое подключение выполнено пра вильно

Меха ническое подсоединение выполнено пра вильно

Па ра метры вышеука за нных соединений соответствуют сведениям, изложенным в технических ха ра ктеристика х

Все компоненты, на пример, сма зочные ма гистра ли и ра спределители, уста новлены пра вильно

Изделие за щищено подходящим кла па ном огра ничения да вления

Отсутствуют за метные повреждения, за грязнения и следы коррозии

Возможно демонтирова нные за щитные и контрольные устройства  полностью уста новлены и на ходятся в ра ботоспособном состоянии

На  изделии имеются все предупрежда ющие та блички, они на ходятся в на длежа щем состоянии

Время сма зыва ния и па узы, на строенное на  пла те упра вления, совпа да ет с ра счетным временем сма зыва ния и па узы

7.4 Проверки во время первого включения

Отсутствуют необычные шумы, вибра ции, нет скоплений вла ги, за па хов

Отсутствует са мопроизвольное выступление сма зочного ма териа ла  (утечки) на  соединениях

Сма зочный ма териа л пода ется без воздушных пузырьков

К сма зыва емым подшипника м и узла м трения пода ется за проектирова нное количество сма зочного ма териа ла

Для обеспечения безопа сности и ра ботоспособности на зна ченное эксплуа тирующей орга низа цией лицо должно выполнить ука за нные ниже проверки. Необходимо неза мед-

лительно устра нять обна руженные неиспра вности. Устра нение неиспра вностей должно выполняться только имеющим соответствующие зна ния и полномочия специа листом.
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8. Эксплуа та ция

Изделия компа нии SKF ра бота ют пра ктически полно-

стью а втома тически.

При норма льной эксплуа та ции необходимые действия 

огра ничива ются, в основном, контролем уровня сма -

зочного ма терила  в на соса х без устройства  сигна ла  об 

отсутствии сма зки, а  та кже своевременным доба вле-

нием сма зочного ма териа ла .

8.1 Доба вление сма зочного ма териа ла

См. гла ву «За полнение сма зочным ма териа лом»



RU
9. Очистка

- 60 -
951-171-003

Версия 10

9. Очистка

9.1 Чистящие средства

Для очистки ра зреша ется использова ть только чистя-

щие средства , совместимые с имеющимися ма териа -

ла ми. (Для получения информа ции о ма териа ла х см. 

гла ву 2.3)

Оста тки чистящего средства  на  продукте 

следует полностью уда лить и промыть 

чистой водой.

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ

Пора жение электрическим током

Ра боты по очистке должны выполняться только на  изделиях, которые обесточены и не на ходятся под да влением. За преща ется бра ться мокрыми или вла жными 

рука ми за  ка бели или электрические дета ли. 

Ра зреша ется использова ть только та кие па роструйные устройства  или очистители высокого да вления, которые соответствуют степени за щиты на соса . В ином слу-

ча е возника ет опа сность повреждения электрических компонентов. 

Порядок очистки, необходимые средства  индивидуа льной за щиты, чистящие средства  и устройства  описа ны в действующей производственной инструкции экс-

плуа тирующей орга низа ции.

9.2 На ружна я очистка

· Вла жные уча стки необходимо обозна чить и 
огра дить

· Не допуска ть посторонних лиц в зону выпол-
нения ра бот

· Выполнить тща тельную очистку всех на -
ружных поверхностей, используя вла жную 
тка невую са лфетку

Во время очистки емкость должна  быть 

обяза тельно за крыта .

9.3 Внутренняя очистка

Обычно проведение внутренней очистки не требуется. 

Если случа йно был за лит неверный или за грязненный 

сма зочный ма териа л, необходимо выполнить внутрен-

нюю очистку изделия. 

Для этого необходимо обра титься в сервисную службу 

компа нии SKF.



RU
10. Техническое обслуживание

10

9

- 61 -

951-171-003

Версия 10

10. Техническое обслужива ние

Тща тельное и регулярное техническое обслужива ние является необходимым условием для своевременного обна ружения и устра нения возможных неиспра вностей. Конкрет-

ные сроки всегда  определяются эксплуа тирующей орга низа цией с учетом условий эксплуа та ции. Их необходимо регулярно проверять и при необходимости изменять. При 

необходимости следует скопирова ть да нную та блицу для регулярного проведения ра бот по техническому обслужива нию.

Контрольный перечень технического обслужива ния

Требуема я ра боча я опера ция  ДА НЕТ

Электрическое подключение выполнено пра вильно

Меха ническое подсоединение выполнено пра вильно

Па ра метры вышеука за нных соединений соответствуют сведениям, изложенным в технических ха ра ктеристика х

Все компоненты, на пример, сма зочные ма гистра ли и ра спределители, уста новлены пра вильно

Изделие за щищено подходящим кла па ном огра ничения да вления

Отсутствуют за метные повреждения, за грязнения и следы коррозии

Возможно демонтирова нные за щитные и контрольные устройства  полностью уста новлены и на ходятся в ра ботоспособном состоянии

На  изделии имеются все предупрежда ющие та блички, они на ходятся в на длежа щем состоянии

Отсутствуют необычные шумы, вибра ции, нет скоплений вла ги, за па хов

Отсутствует са мопроизвольное выступление сма зочного ма териа ла  (утечки) на  соединениях

Сма зочный ма териа л пода ется без воздушных пузырьков

К сма зыва емым подшипника м и узла м трения пода ется за проектирова нное количество сма зочного ма териа ла
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Сообщения об ошибка х у на сосов с пла той упра вления

 Сообщение об ошибке на  дисплее Зна чение Метод устра нения

Сообщение об ошибке LI

 ○ Сообщение о скором опорожнении 

Оста лось ма ло сма зочного ма териа ла . Эта  инди-

ка ция поочередно сменяется индика цией «На сос 

ра бота ет»

 ○ За полнить емкость

Сообщение об ошибке LL

 ○ Сообщение о пустой емкости  

Отсутствует сма зочный ма териа л. На сос за верша ет 

текущий сма зочный цикл. Повторный за пуск возмо-

жен только после за полнения емкости.

 ○ За полнить емкость

Сообщение об ошибке EP
 ○ Неиспра вность сенсорной кла виа туры или

 ○ неиспра вность дисплея

 ○ За менить сенсорную кла виа туру

 ○ За менить пла ту упра вления

Сообщение об ошибке Er

 ○ Слишком высокое противода вление

 ○ Неиспра вность пла ты упра вления

 ○ В течение времени контроля возникла  ошибка  без 

более точного описа ния.

 ○ По возможности использова ть более подходящий 

сма зочный ма териа л, уменьшить длину линий

 ○ За менить пла ту упра вления  

 ○ Поручить проверить на сос электрику, при необхо-

димости за менить на сос

Если невозможно на йти и устра нить неиспра вность та ким обра зом, обра титься в сервисную службу производителя.

11. Неиспра вности, причины и устра нение
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Меха нические неиспра вности на  на соса х с пла той упра вления и без нее

 Неиспра вность
Возможна я причина /метод обна ружения 

неиспра вности
Метод устра нения

На личие воздуха  в сма зочном ма териа ле/системе 

сма зки

 ○ Выполнить визуа льную проверку на  на личие пу-

зырьков в сма зочном ма териа ле

 ○ Выпустить воздух из системы (при необходимости 

несколько ра з включить дополнительную сма зку)

За крыто вентиляционное отверстие емкости
 ○ Визуа льна я проверка  на  на личие сма зочного ма те-

риа ла  в вентиляционном отверстии емкости

 ○ Убра ть сма зочный ма териа л из вентиляционного 

отверстия емкости

За сорено вса сыва ющее отверстие на сосного элемента  ○ После демонта жа  на сосного элемента  ○ Демонтирова ть и прочистить на сосный элемент

Изношен поршень на сосного элемента

Неиспра вен обра тный кла па н на сосного элемента
 ○ Слишком сла бое на гнета ние да вления  ○ За менить на сосный элемент

Неиспра вен кла па н огра ничения да вления

За тор в одной из точек сма зки в ра спределителе SSV

 ○ Утечка  сма зочного ма териа ла  на  кла па не огра ниче-

ния да вления

 ○ За менить кла па н огра ничения да вления. 

Проверить точку сма зки и ра спределитель SSV,  

при необходимости устра нить неиспра вность

За еда ет прижимной поршень  

(для на сосов с прижимным поршнем)
 ○ На сос ра бота ет, но не пода ет сма зочный ма териа л  ○ Определить и устра нить причину

Если невозможно на йти и устра нить неиспра вность та ким обра зом, обра титься в сервисную службу производителя
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Меха нические неиспра вности на  на соса х с пла той упра вления и без нее

 Неиспра вность
Возможна я причина /метод обна ружения 

неиспра вности
Метод устра нения

Количество сма зочного ма териа ла  в одной или не-

скольких точка х сма зки отклоняется от за проектиро-

ва нного зна чения

 ○ Непра вильно на строено время па узы или количе-

ство циклов ра спределителя.

 ○ Непра вильное объединение выходов на  

ра спределителе SSV

 ○ Непра вильно на строенный ра спределитель SSVDV

 ○ Проверить и при необходимости изменить на строй-

ку времени па узы и циклов ра спределителя

 ○ Проверить и при необходимости испра вить объе-

динение выходов.

 ○ Проверить и при необходимости за менить дозиро-

вочные винты

На сос ра бота ет постоянно/ 

на сос не выключа ется

 ○ Контрольный штифт на  ра спределителе не переме-

ща ется в предела х ра сстояния переключения да тчи-

ка  приближения или контрольный штифт на ходится 

не по центру перед да тчиком приближения

 ○ Проверить и при необходимости испра вить поло-

жение и ра сстояние контрольного штифта  (ра ссто-

яние < 0,5 мм)

Если невозможно на йти и устра нить неиспра вность та ким обра зом, обра титься в сервисную службу производителя
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Электрические неиспра вности на  на соса х с пла той упра вления

 Неиспра вность
Возможна я причина /метод обна ружения 

неиспра вности
Метод устра нения

Прерва но электропита ние двига теля

 ○ Видно по отсутствию индика ции на  дисплее, не-

испра вность в ма шине/тра нспортном средстве, где 

уста новлено изделие.

 ○ Неиспра вен внешний предохра нитель

 ○ Непра вильно за креплен ра зъем (A1) электропита -

ния на  на сосе

 ○ См. документа цию ма шины/тра нспортного сред-

ства , в которых уста новлено изделие

 ○ Проверить и при необходимости за менить внешний 

предохра нитель 

 ○ Проверить пра вильность крепления ра зъема  (A1), 

при необходимости испра вить

Прерва но электропита ние от пла ты упра вления к 

двига телю
 ○ Не ра бота ет дисплей на соса

 ○ Проверить и при необходимости испра вить элек-

тропита ние от пла ты упра вления к двига телю

Двига тель не ра бота ет, несмотря на  индика цию, ука -

зыва ющую на  его ра боту
 ○ Неиспра вно соединение двига теля

 ○ Проверить соединение двига теля согла сно соот-

ветствующей схеме соединений

Неиспра вен двига тель

 ○ После включения дополнительной сма зки двига тель 

не ра бота ет, несмотря на  имеющееся электропи-

та ние ка к от внешнего источника , та к и от пла ты 

упра вления

 ○ За менить на сос

Если невозможно на йти и устра нить неиспра вность та ким обра зом, обра титься в сервисную службу производителя
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Электрические неиспра вности на  на соса х без пла ты упра вления

 Неиспра вность
Возможна я причина /метод обна ружения 

неиспра вности
Метод устра нения

Прерва но электропита ние двига теля

 ○ На сос не ра бота ет после включения  

дополнительной сма зки от внешней системы 

упра вления

 ○ Неиспра вность ма шины/тра нспортного средства , в 

которых уста новлено изделие.

 ○ Неиспра вен внешний предохра нитель

 ○ Непра вильно за креплен ра зъем (A1) электропита -

ния на  на сосе

 ○ См. документа цию ма шины/тра нспортного сред-

ства , в которых уста новлено изделие

 ○ Проверить и при необходимости за менить внешний 

предохра нитель 

 ○ Проверить пра вильность крепления ра зъема  (A1), 

при необходимости испра вить

На сос ра бота ет, но не пода ет сма зочный ма териа л

 ○ Неиспра вность в одном или нескольких последую-

щих сма зочных контура х или подшипниковых узла х

 ○ За тор в ра спределителе

 ○ По одному и поочередно отсоединить сма зочные 

линии от ра спределителя, чтобы определить при-

чину за тора . За тор на ходится за  тем выходом, из 

которого вытека ет сма зочный ма териа л.

 ○ За менить ра спределитель на  новый.

Отлича ющееся количество сма зочного ма териа ла  в 

месте сма зки

 ○ Непра вильное объединение выходов 

ра спределителя

 ○ Использова ние непра вильных дозировочных винтов  

в ра спределителях SSVDV

 ○ Проверить ра спределитель, при необходимости 

испра вить

 ○ Проверить ра спределитель, при необходимости 

испра вить

Неиспра вен двига тель
 ○ На сос не ра бота ет после включения дополнитель-

ной сма зки несмотря на  на личие электропита ния
 ○ При необходимости за менить на сос

Если невозможно на йти и устра нить неиспра вность та ким обра зом, обра титься в сервисную службу производителя
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12. Ремонтные ра боты

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ

Опа сность получения тра вмы

Перед всеми ремонтными ра бота ми необхо-

димо ка к минимум принять следующие меры 

безопа сности:

 ○ не допуска ть посторонних лиц в зону 

выполнения ра бот;

 ○ обозна чить и огра дить зону выполнения 

ра бот;

 ○ сбросить да вление из изделия;

 ○ обесточить изделие и за блокирова ть его 

от повторного включения;

 ○ проверить изделие на  отсутствие элек-

трического на пряжения;

 ○ за землить и на коротко за мкнуть изделие;

 ○ при необходимости за крыть соседние 

дета ли, на ходящиеся под на пряжением.

12.1 За мена  сенсорной кла виа туры

Порядок действий для за мены сенсорной кла виа туры:

· Отсоединить на сос от электрической сети. 
Осла бить резьбовое соединение (5.1) на  
ра зъеме (A1) и отсоединить ра зъем.

· Открутить четыре винта  (11) крышки корпу-
са  на соса  и осторожно снять ее по на пра в-
лению вниз.

· Осторожно приподнять пла ту упра вле-
ния (10) снизу вверх в крышке, пока  не будет 
хорошо доступен синий ра зъем (10.1) пла ты 
упра вления.

· Отсоединить синий ра зъем от пла ты 
упра вления.

· Осторожно отсоединить приклеенную сен-
сорную кла виа туру от корпуса  и убра ть ее 
вместе с соединительным ка белем.

Рис. 26. За мена  сенсорной кла виа туры

On

min h

On

min h

5.1

11

10.1
10

A1
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Рис. 27. За мена  сенсорной кла виа туры

On

min h
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min h

5.1

11

10.1
10

A1

12.2 Проверки после за мены пла ты 
упра вления

После за мены пла ты упра вления 

необходимо провести проверку 

электрических компонентов согла сно 

ста нда рту ISO/EN 60204-1.

Документирова ние
После за мены пла ты упра вления объем и результа т 

проверки необходимо за фиксирова ть в письменном 

виде и переда ть на  хра нение ответственному за  экс-

плуа та цию ма шины.

· Вста вить соединительный ка бель новой 
кла виа туры спереди через отверстие кла -
виа туры в корпусе и подсоединить его к 
соответствующему ра зъему на  пла те упра в-
ления. Проследить за  пра вильной ориента -
цией ра зъема .

· Осторожно вста вить пла ту упра вления в 
держа тель.

· Приклеить новую пленочную кла виа туру на  
корпус.

· За крепить крышку корпуса  на соса  четырьмя 
новыми винта ми с микрока псула ми (11). 

Момент за тяжки = 1,6 Нм + 0,8 Нм

· Уста новить ра зъем A1, чтобы подсоединить 
на сос к электрической сети.
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13. Вывод из эксплуа та ции, утилиза ция

13.1 Временный вывод из эксплуа та ции

Временный вывод из эксплуа та ции производится 

посредством:

 ○ выключения ма шины, в которой уста новлено 

изделие;

 ○ отсоединения электропита ния от изделия.

13.2 Оконча тельный вывод из эксплуа та ции, 
демонта ж

Эксплуа тирующа я орга низа ция должна  на длежа щим 

обра зом за пла нирова ть оконча тельный вывод из 

эксплуа та ции и демонта ж изделия и выполнить эти 

ра боты согла сно всем подлежа щим соблюдению 

предписа ниям. 

13.3 Утилиза ция

Стра ны в предела х Европейского Союза  
По возможности следует избега ть обра зова ния отхо-

дов или свести их к минимуму. Утилиза ция изделий, 

за грязненных сма зочным ма териа лом, должна  вы-

полняться с соблюдением всех требова ний по за щите 

окружа ющей среды и предписа ний по устра нению от-

ходов местных на дзорных ведомств с помощью а ккре-

дитова нного предприятия по уничтожению отходов.

Ответственным за  конкретную кла ссифи-

ка цию является производитель отходов, 

та к ка к Европейский ка та лог отходов 

предусма трива ет ра зличные коды утили-

за ции для одина ковых отходов ра зного 

происхождения.

Электрические компоненты  

необходимо утилизирова ть или переда ть на  

вторичную перера ботку согла сно Директиве 

WEEE 2002/96/ЕU.

Пла стма ссовые или мета ллические дета ли  

можно утилизирова ть ка к промышленные отходы.

Стра ны за  предела ми ЕС
Утилиза ция производится согла сно действующему 

за конода тельству и предписа ниям соответствующей 

стра ны.
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14. За па сные ча сти

За па сные ча сти системы QLS могут использова ться только для за мены неиспра вных дета лей идентичной конструкции.  

За преща ется использова ть их для изменения конструкции на сосов (за  исключением дозировочных винтов). 

14.1 Ра спределитель SSV

На именова ние шт. Ка та ложный №

Использова ние QLS 301 / QLS 401
Ра спределитель SSV 8 K, уста новка  снизу * 1 619-37586-1
Ра спределитель SSV 10 K, уста новка  снизу* 1 619-37776-6
Ра спределитель SSV 12 K, уста новка  снизу* 1 619-37587-1
Ра спределитель SSV 14 K, уста новка  снизу* 1 619-37776-7
Ра спределитель SSV 16 K, уста новка  снизу* 1 619-37776-8
Ра спределитель SSV 18 K, уста новка  снизу* 1 619-37588-1

Ра спределитель SSV 6 K, уста новка  сза ди* 1 619-37589-1
Ра спределитель SSV 08 K, уста новка  сза ди* 1 619-37782-1
Ра спределитель SSV 12 K, уста новка  сза ди* 1 619-37590-1
Ра спределитель SSV 18 K, уста новка  сза ди* 1 619-37591-1

SSV 06 KN QLS, внешнее подключение# 1 619-28945-1
SSV 08 KN QLS, внешнее подключение# 1 619-28946-1
SSV 10 KN QLS, внешнее подключение# 1 619-28949-1
SSV 12 KN QLS, внешнее подключение# 1 619-28950-1
SSV 14 KN QLS, внешнее подключение# 1 619-28951-1
SSV 16 KN QLS, внешнее подключение# 1 619-28952-1
SSV 18 KN QLS, внешнее подключение# 1 619-28953-1
SSV 22 KN QLS, внешнее подключение# 1 619-77131-1

14.2 Ра спределитель SSVDV

На именова ние шт. Ка та ложный №

Использова ние QLS 401
Ра спределитель SSVDV 6, уста новка  сза ди* 1 649-77599-1
Ра спределитель SSVDV 10, уста новка  сза ди* 1 649-77600-1
Ра спределитель SSVDV 12, уста новка  сза ди* 1 649-77601-1
Ра спределитель SSVDV 16, уста новка  сза ди* 1 649-77602-1

* Включа я контрольный штифт
# Включа я контрольный штифт и да тчик
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Рис. 28

180 140 100 80 60 8

14.3 Дозировочные винты для ра спределителя SSVDV

Код Длина Дозируемое количество шт. Ка та ложный №

008 / A 46,7 мм 0,08 куб. см/ход 12 549-34254-1

014 / B 45,9 мм 0,14 куб. см/ход 12 549-34254-2

020 / C 44,7 мм 0,20 куб. см/ход 12 549-34254-3

030 / D 42,7 мм 0,30 куб. см/ход 12 549-34254-4

040 / E 40,7 мм 0,40 куб. см/ход 12 549-34254-5

060 / F 36,7 мм 0,60 куб. см/ход 12 549-34254-6

080 / G 32,7 мм 0,80 куб. см/ход 12 549-34254-7

100 / H 28,7 мм 1,00 куб. см/ход 12 549-34254-8

140 / I 20,8 мм 1,40 куб. см/ход 12 549-34254-9

180 / J 12,8 мм 1,80 куб. см/ход 12 549-34255-1

Комплект по 2 дозировочных винта  всех ра змеров 20 549-34255-2

14.4 Комплект уплотнений

На именова ние шт. Ка та ложный №

Полный комплект уплотнений для QLS 301 (без рисунка ) 1 550-36979-8

Полный комплект уплотнений для QLS 401 (без рисунка ) 1 550-34178-1
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Рис. 30

On

min h

Рис. 29

Рис. 31

14.5 Сенсорна я кла виа тура

На именова ние шт. Ка та ложный №

Использова ние QLS 301 / QLS 401 с пла той упра вления

Са моклеяща яся сенсорна я кла виа тура 1 236-14340-8

14.6 На сосный элемент

На именова ние шт. Ка та ложный №

На сосный элемент D6 1 650-28856-1

14.7 Переходник M22 x 1,5

На именова ние шт. Ка та ложный №

Переходник M22 x 1,5 со сма зочным ниппелем 1 519-33959-1

14.8 Вста вные резьбовые соединения с обра тным кла па ном

На именова ние шт. Ка та ложный №

Вста вное резьбовое соединение RVM 6510-6 M10x1-S 1 226-10337-3

Вста вное резьбовое соединение RVM 6511-6 M10x1-S01 1 226-14091-4

Вста вное резьбовое соединение WRVM 6521-6 M10x1-S01 1 226-14091-8

Рис. 32
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Рис. 33

Рис. 34

14.9 Емкость

На именова ние шт. Ка та ложный №

Использова ние QLS 301

Прозра чна я емкость 1 л с уплотнением и на клейка ми (QLS 301) 1 550-36979-2

Использова ние QLS 401

Прозра чна я емкость 1 л с уплотнением и на клейка ми (QLS 401) 1 550-34179-1

Использова ние QLS 401

Прозра чна я емкость 2 л с уплотнением и на клейка ми (QLS 401) 1 550-34179-4

14.10 Сменный комплект крышек корпуса

На именова ние шт. Ка та ложный №

Использова ние QLS 301/ QLS 401

Вид подключения 1A1, пост. ток / ква дра тный штекер / ра спределитель уста -

новлен снизу
1 550-34178-5

Вид подключения 2A1, пост. ток / ква дра тный штекер / ра спределитель уста -

новлен снизу
1 550-34178-4

Вид подключения 1A1, перем. ток / ква дра тный штекер / ра спределитель уста -

новлен снизу
1 550-34178-3

Вид подключения 2A1, перем. ток / ква дра тный штекер / ра спределитель уста -

новлен снизу
1 550-34178-2

Использова ние QLS 301 / QLS 401

Вид подключения 1A1, пост. ток / ба йонетный штекер / ра спределитель уста -

новлен снизу
1 550-34179-3

Дета ли сменного комплекта : крышка  корпуса  с мембра ной, сенсорной кла виа турой, уплотнением корпуса , 

ра зъемом пита ющего ка беля с за щитным колпа чком, соответствующим количеством винтов с микрока псула ми 

для корпуса  и с необходимыми на клейка ми.
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Рис. 37

Рис. 35

Рис. 36

14.11 Двига тели постоянного тока

На именова ние шт. Ка та ложный №

Двига тель на соса  12 В DC с соединительным ка белем 1 550-36982-1

Двига тель на соса  24 В DC с соединительным ка белем 1 550-36982-2

14.12 Электрические соединения

На именова ние шт. Ка та ложный №

Гнездо ква дра тного штекера  (черна я) с ка белем длиной 10 м (4-жильным) 1 664-36078-7

Гнездо ква дра тного штекера  (сера я) с ка белем длиной 10 м (4-жильным) 1 664-36078-9

Гнездо ба йонетного штекера  с ка белем длиной 10 м (4-жильным) 1 664-34045-1

14.13 Сменный комплект пла ты упра вления

Версия на пряжение Перемычка шт. Ка та ложный №

S4 120 В AC НЕТ 1 550-34199-1

S4 120 В AC ДА 1 550-34199-2

S4 230 В AC НЕТ 1 550-34199-3

S4 230 В AC ДА 1 550-34199-4

S4 12 / 24 В DC НЕТ 1 550-34199-5

S5 12 / 24 В DC НЕТ 1 550-34199-6

S5 230 В AC НЕТ 1 550-34199-7

S6 12 / 24 В DC НЕТ 1 550-34199-8

S6 230 В AC НЕТ 1 550-34199-9

S6 120 В AC ДА 1 550-85207-1

Дета ли сменного комплекта : пла та  упра вления, уплотнение корпуса , соответствующее количество винтов с ми-

крока псула ми для корпуса  и руководство по сервисному обслужива нию для за мены пла ты упра вления.
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15. Схемы соединений

15.1 Пояснения 

Цвета  ка белей согла сно IEC 60757

Сокра щение Цвет Сокра щение Цвет Сокра щение Цвет Сокра щение Цвет

BK Черный GN Зеленый WH Белый PK Розовый

BN Коричневый YE Желтый OG Ора нжевый TQ Бирюзовый

BU Синий RD Кра сный VT Фиолетовый

Компоненты

Сокра щение Зна чение Сокра щение Зна чение

X1 Ра зъем для подключения A1 LL Сигна л пустой емкости

X2 Ра зъем для подключения A2 LLV
Устройство сигна ла  пустой емкости с предва ритель-

ным предупреждением

X6
Ра зъем для подключения устройства  сигна ла  пу-

стой емкости
PCB Пла та  упра вления

X9
Ра зъем для подключения внешних ра спределите-

лей SSV
mP Микропроцессор

CS Да тчики цикла mKP Дисплей

L Помехопода вляющий дроссель MC Конта кт ма шины

FE Ферритовый сердечник IS Контроллер / за мок за жига ния

PE За щитный провод M Двига тель

F1 

F2
Внешний предохра нитель



RU
15.  Схемы соединений

- 76 -
951-171-003

Версия 10

Схема  конта ктов ра зъема  A1 / X1

Конта кт 1 Конта кт 2 Конта кт 3 PE

Y Y Y Y

RD BN BK GN/YE

Пятиштырьковый штекер 

EN 175301-803 / DIN 43650 / A

1
2

3

Схема  конта ктов ра зъема  A1 / X1

Конта кт 1 Конта кт 2 Конта кт 3 Конта кт 4

Y Y Y Y

BK BN WH YE

Ба йонетный штекер ISO 15170-1

1

23

4

Схема  конта ктов ра зъема  A2 / X2

Конта кт 1 Конта кт 2 Конта кт 3 PE

Y Y Y Y

RD BN BK GN/YE

Пятиштырьковый штекер 

EN 175301-803 / DIN 43650 / A

2
1

3

15.2 Схема  конта ктов штекерных ра зъемов

15.3 Сопоста вление схем соединений и на соса

Сопоста вление схем соединений с конкретным на со-

сом производится на  основа нии элементов типового 

обозна чения

Поз. 4 Электропита ние 

Поз. 7 Исполнение гнезда

Поз. 9  Пла та  упра вления

Если сведения типового обозна чения  

соответствуют да нным в схеме соединений,  

то эта  схема  подходит. Типовое обозна чение ука за но 

на  за водской та бличке на соса .

За водска я та бличка

Поз. 1 Поз. 2 Поз. 3 Поз. 4 Поз. 5 Поз. 6 Поз. 7 Поз. 8 Поз. 9

PXXX X X 2/4 X X 1 X 4

Электропита ние  

Вид электрического соединения

Пла та  упра вления
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15.4 Схема  соединений, 12/24 В DC, ква дра тный штекер и пла та  упра вления S4
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я
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X
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15.5 Схема  соединений, 120 В AC, ква дра тный штекер и пла та  упра вления S4

Д
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л
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д
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15.6 Схема  соединений, 230 В AC, ква дра тный штекер и пла та  упра вления S4
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15.7 Схема  соединений, 12/24 В DC, ква дра тный штекер, с пла той упра вления

Д
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-X
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1 2 3PEfemale plug (GY)

L2/24VDC L+
6 A max.

F1

GND

Machine contact

Female plug

Potential-free alarm contact

Imax:      5A

Umax: 30 V

1 2 3 4-X1.2

Piston Detector

4

1 3

1 3 4-X3.2
Male plug

-X1.1
Built-in male plug Built-in female plug

12/24 VDC with

Control circuit board

[ U ]: 12/24 VDC

[ P ]: 36 W

L
+

G
N

D

P
o

te
n

ti
a

l

fr
e

e
 c

o
n

ta
ct

P
o

te
n

ti
a

l

fr
e

e
 c

o
n

ta
ct

L
+ L
 -

S
ig

n
a

l

Built-in male plug

664-36968-6

Imax:    5 A

Umax: 30 V

-X3.1

-X2.1
Potential-free alarm contact NO / NC

-X2.2

+ -

15.8 Схема  соединений, 12/24 В DC, ба йонетный штекер и пла та  упра вления S4
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15.9 Схема  соединений, 230 В AC, с ква дра тным штекером и да тчиком цикла , без пла ты упра вления

Д
ей

ст
ви

те
л

ьн
о 

д
л

я 
ти

по
во

го
 о

бо
зн

ач
ен

и
я

P
X

X
X

-X
-X

-8
-X

-X
-1

-X
-0



RU
15. Схемы соединений

15

- 83 -

951-171-003

Версия 10

15.10 Схема  соединений, 120 В AC, ква дра тный штекер, без пла ты упра вления

Д
ей

ст
ви

те
л

ьн
о 

д
л

я 
ти

по
во

го
 о

бо
зн

ач
ен

и
я

P
X

X
X

-X
-X

-6
-X

-X
-1

-X
-0



RU
15.  Схемы соединений

- 84 -
951-171-003

Версия 10

15.11 Схема  соединений, 12/24 В DC, с ква дра тным штекером и пла той упра вления S6 (NO)

-X2.2
Female plug (GY)

1 2

-X2.1
Built-in male plug

664-36968-6
Imax:  5A

Umax: 30V

PE 3

-X1.1
Built-in male plug

664-36968-4

-X1.2
Female plug (black)

PE 2 31

-F1

Potential-free alarm contact NO

12/24 VDC with 
Control circuit board 236-14212-9

[ U ]: 24 VDC
[ P ]: 36 W

(1
5
)

G
N

D

P
E

(3
0
)

Max. 6A

GND

+12/24VDC 

PE

QLS401

Действительно для типового обозна чения
P401-SSV12-V-24DC-1XN-2A1.1-S6 (NO)

P401-SSV12-V-24DC-2XN-2A1.1-S6 (NO)

Действительно для ка та ложного № на соса

650-41146-3

650-41146-9
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12/24 VDC with 
Control circuit board 236-10884-4

[ U ]: 24 VDC
[ P ]: 36 W

(1
5
)

G
N

D

P
E

(3
0
)

Max. 6A

GND

+12/24VDC 

PE

-X2.2
Female plug (GY) 1 2

-X2.1
Built-in male plug

664-36968-6
Imax:  5A

Umax: 30V

PE 3

-X1.1
Built-in male plug

664-36968-4

-X1.2
Female plug (black)

PE 2 31

-F1

QLS401

Potential-free alarm contact NC

15.12 Схема  соединений, 12/24 В DC, с ква дра тным штекером и пла той упра вления S5 (NC)

Действительно для типового обозна чения
P401-SSV12-V-24DC-2XN-2A1.1-S5 (NC)

Действительно для ка та ложного № на соса

650-41300-6
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120VAC (60Hz) with 
Control circuit board 236-14213-9

P
E

L
1 N

Potential-free alarm contact NO

[ U ]: 120VAC 60Hz
[ S ]: 120 VA

Max. 6A

-X1.2 Female plug (BK)
PE 2 31

-X1.1
Built-in male plug

664-36968-3

-X2.2
Female plug (GY)

1 2

-X2.1
Built-in male plug 664-36968-5

Imax: 5A
Umax: 230VAC

PE 3

120VAC L1 

N 

PE 

-F1
Ext. Fuse

M
a
ch

in
e
 c

o
n
ta

ct

QLS401

15.13 Схема  соединений, 120 В AC (60 Гц), с ква дра тным штекером и пла той упра вления S6 (NO)

Действительно для типового обозна чения
P401-SSV12-V-120AC-1XN-2A1.1-S6 (NO)

Ка та ложный № на соса

650-41179-3



RU
15. Схемы соединений

15

- 87 -

951-171-003

Версия 10

230VAC (50Hz) with 
Control circuit board 236-14213-3

P
E

L
1 N

Potential-free alarm contact NO

Max. 6A

[ U ]: 230VAC 50Hz
[ S ]: 120 VA

QLS401

-X1.2 Female plug (BK)
PE 2 31

-X1.1
Built-in male plug

664-36968-3

-X2.2
Female plug (GY)

1 2

-X2.1
Built-in male plug 664-36968-5

Imax: 5A
Umax: 230VAC

PE 3

230VAC L1 

N 

PE 

-F1
Ext. Fuse

M
a
ch

in
e
 c

o
n
ta

ct

15.14 Схема  соединений, 230 В AC, с ква дра тным штекером и пла той упра вления S6 (NO)

Действительно для типового обозна чения
P401-SSV12-V-230AC-1XN-2A1.1-S6 (NO)

P401-SSV12-V-230AC-2XN-2A1.1-S6 (NO)

Действительно для ка та ложного № на соса

650-40954-5 

650-41146-2
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230VAC (50Hz) with 
Control circuit board 236-10883-5

P
E

L
1 N

Max. 6A

[ U ]: 230VAC 50Hz
[ S ]: 120 VA

Potential-free alarm contact NC

QLS401

-X1.2 Female plug (BK)
PE 2 31

-X1.1
Built-in male plug

664-36968-3

-X2.2
Female plug (GY)

1 2

-X2.1
Built-in male plug 664-36968-5

Imax: 5A
Umax: 230VAC

PE 3

230VAC L1 

N 

PE 

F1
Ext. Fuse

M
a
ch
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e
 c
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Действительно для типового обозна чения
P401-SSV12-V-230AC-2XN-2A1.1-S5 NC

P401-SSV12-V-230AC-1XN-2A1.1-S5 NC

Ка та ложный № на соса

650-41300-7

650-41316-9

15.15 Схема  соединений, 230 В AC, с ква дра тным штекером и пла той упра вления S5 (NC)



Для заметок



Для заметок



Для заметок
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