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Компания SKF была 

основана в 1907 

году шведским 

инженером Свеном 

Вингквистом. За 

эти годы из 

небольшой 

компании, в 

которой работало 

всего 15 человек, 

она превратилась в лидера в области 

инженерных решений. В течение многих 

лет мы совершенствовали свои знания и 

накапливали опыт в области производства 

подшипников, а также уплотнений, 

мехатронных узлов, систем смазывания и 

сервисе. Компания SKF насчитывает 

46 000 сотрудников, объединяет сеть из 

15 000 дистрибьюторов, а также 

располагает офисами более, чем в 130 

странах мира. Помимо этого с каждым 

годом растёт количество инжиниринговых 

центров SKF Solution Factory (Фабрика 

решений SKF).

Исследования и разработки 

Мы имеем богатый опыт работы, 

основанный на обширных знаниях наших 

сотрудников, более чем в сорока отраслях 

промышленности. Кроме того, наши 

эксперты мирового класса в 

сотрудничестве с университетами ведут 

теоретические исследования и разработки 

в таких областях как: трибология, 

диагностический контроль, управление 

активами и теория ресурса подшипников. 

Наше неустанное внимание к 

исследованиям и разработкам позволяет 

нам предлагать клиентам самые 

передовые решения. 

Решения для самых сложных задач 

Наш опыт и знания, а также широкие 

возможности по объединению передовых 

технологий, помогают нам создавать 

инновационные решения, отвечающие 

самым жёстким требованиям. Мы тесно 

взаимодействуем со своими клиентами на 

протяжении всего срока службы 

оборудования, помогая им развивать свой 

бизнес.

Инжиниринговые центры SKF Solution Factory (Фабрика решений SKF) 
обеспечивают доступ к знаниям и производственному опыту SKF на местах, 
предлагая клиентам наши уникальные решения и услуги. 

Сотрудничая с экспертами SKF по информационным технологиям, 
логистике и областям применения, авторизованные дистрибьюторы SKF 
предоставляют клиентам по всему миру ценные знания о наших продуктах 
и особенностях их применения.

Устойчивое развитие 

С 2005 года компания SKF работает над 

снижением вредного влияния своей 

деятельности и деятельности своих 

поставщиков на окружающую среду. 

Непрекращающиеся работы над 

совершенствованием технологий 

позволили выпустить серию продуктов и 

услуг в рамках кампании SKF BeyondZero, 

которые обеспечивают повышение 

эффективности оборудования и снижение 

потерь энергии. Кроме того, были освоены 

новые технологии использования энергии 

ветра, солнца и моря. Этот комбинирован-

ный подход помог снизить вредное воз-

действие на окружающую среду как от 

нашей собственной деятельности, так и от 

деятельности наших заказчиков.

SKF – компания инженерных 
знаний
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Подшипники
SKF – мировой лидер в области проектирования, 
разработки и производства высокоэффективных 
подшипников качения, подшипников скольжения, 
подшипниковых узлов и корпусов.

Техническое обслуживание механизмов
Технологии мониторинга состояния оборудования и услуги 
технического обслуживания компании SKF помогают 
свести к минимуму время незапланированных простоев, 
повысить эффективность эксплуатации оборудования и 
снизить затраты на обслуживание.

Уплотнения
SKF предлагает как стандартные, так и специально 
разработанные уплотнения для увеличения времени 
безотказной работы, повышения надёжности механизмов, 
снижения трения и потерь мощности, а также решения для 
продления срока службы смазки.

Мехатроника
Мехатронные системы SKF для аэрокосмической отрасли, 
внедорожной, сельскохозяйственной и подъёмно-
транспортной техники заменяют тяжёлые механические и 
гидравлические системы, потребляющие большое 
количество смазочных материалов.

Системы смазывания
Решения SKF в области смазывания – от 
специализированных смазочных материалов до 
современных систем смазывания и услуг по планированию 
смазывания – помогают сократить время простоев, 
связанных с необходимостью смазывания, и расход 
смазочных материалов.

Актуаторы и управление перемещением
Располагая широким ассортиментом продукции – от 
приводов и шариковинтовых передач до профильных 
рельсовых направляющих – SKF помогает заказчикам 
решать самые сложные задачи, связанные с системами 
линейного перемещения.

Наши знания – 
основа вашего успеха
Управление жизненным циклом 

производственных активов SKF – наш 

подход к объединению технологических 

платформ и услуг, а также к их 

применению на каждом этапе 

жизненного цикла  оборудования, с 

целью обеспечить успех наших клиентов 

и гарантировать  экологичность и 

прибыльность их деятельности.

Тесное взаимодействие с клиентами 

Наша цель – помочь нашим клиентам 

увеличить производительность труда, 

свести к минимуму техническое 

обслуживание, повысить эффективность 

использования энергии и ресурсов и 

оптимизировать проектные решения для 

продления срока службы и повышения 

надёжности оборудования. 

Инновационные решения 

Независимо от назначения технического 

решения  инженеры SKF окажут Вам 

поддержку на каждом этапе жизненного 

цикла оборудования для улучшения его 

характеристик с учётом особенностей 

эксплуатации. Наш подход 

распространяется не только на отдельные 

компоненты, такие как подшипники и 

уплотнения. Он охватывает всю систему, в 

которой они применяются, позволяя 

оценить взаимодействие компонентов 

друг с другом.

Оптимизация и проверка проектных 

решений

SKF также предлагает своим клиентам 

услуги по оптимизации текущих или новых 

проектов с помощью собственного 

программного обеспечения трёхмерного 

моделирования, которое можно 

использовать в качестве виртуального 

испытательного стенда для проверки 

надёжности конструкций. 

Управление 
жизненным циклом 

 производственных 
активов SKF

Составление  

технического  

задания

Проектирование  

и разработка

Изготовление  

и испытания

Монтаж  

и ввод в 

эксплуатациюЭксплуатация  

и мониторинг

Техническое 

обслуживание  

и ремонт
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Два ведущих бренда

Один мировой лидер

SKF и Lincoln объединили усилия для 
предложения са мого полного в мире порт-
фолио иннова ционных решений сма зыва -
ния: от ручных лубрика торов и инструмен-
тов до са мых современных 
центра лизова нных и а втома тических си-
стем сма зки. 

Помимо обычного сма зочного оборудо-
ва ния и систем сма зыва ния на ша  компа ния 
ра зра ба тыва ет индивидуа льные решения 
для ра зличных обла стей промышленности, 
в том числе целлюлозно-бума жной, ста -
лелитейной, горнодобыва ющей, сельско-
хозяйственной, судостроительной, желез-
нодорожной, ветроэнергетической, 
строительной, ста нкостроительной и а вто-
мобильной. Инженеры и технические 
специа листы SKF в сотрудничестве с про-
изводителями и конечными пользова теля-
ми оборудова ния ра зра ба тыва ют систем-
ные решения с учётом индивидуа льных 
требова ний клиентов. На ша  компа ния 
предла га ет ра зличное оборудова ние кон-
троля и мониторинга  для упрощения экс-

плуа та ционных за да ч и пра вильного 
сма зыва ния. 

Системы SKF и Lincoln поста вляются 
через на шу междуна родную экспертную 
сеть ква лифицирова нных специа листов в 
обла сти сма зыва ния, предла га ющих на  
лока льном уровне услуги уста новки и 
поддержки мирового кла сса , ка к в кра тко-
срочной, та к и долгосрочной перспективе. 
Используя возможности этой сети и более 
чем 100-летний совместный опыт реше-
ния проблем сма зыва ния, мы помога ем 
повысить на дёжность оборудова ния и без-
опа сность, сокра тить техобслужива ние, 
улучшить производительность и оптими-
зирова ть ра спределение трудовых 
ресурсов.
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Классификация смазочных материалов

Смазочные материалы, подходящие для систем смазки

ISO VG  3 10 32 100 320 680 1500 2200 3200 

градация          000 00 0 1 2 3 4

                 
   жидкие         полужидкие   нетекучие 

Масло Жидкая 
смазка

Пластичная 
смазка

O
il and fluid grease

П
ластичная см

азка

Масло и жидкая смазка
Вязкость является выра жением внутренне-
го трения в текучей среде. Ма сла  кла сси-
фицируются в кла сса х вязкости ISO VG от 
2 до 3 200. Сма зки кла сса  по NLGI 000, 00 
и 0 на зыва ются жидкими сма зка ми.

Пластичная смазка
Пла стичные сма зки это густой сма зочный 
ма териа л (кла сс NLGI 1-6). Подра зделяет-
ся от мягкого до твердого, это тройна я 
смесь из компонентов ба зового ма сла  в ка -
честве сма зочной жидкости, за густителя 
и приса док. 

Существуют ра зличные типы ма сел, в том 
числе минера льные ма сла , орга нические 
ма сла  и синтетические ма сла .  Рекоменду-
ется проверка  совместимости перед ис-
пользова нием любого ма сла  в система х 
сма зки SKF.

В большинстве случа ев, пла стичные сма з-
ки кла сса  NLGI от 1 до 3 пригодны для 
использова ния в система х сма зки. Провер-
ка  совместимости должна  быть сдела на  
перед использова нием любой сма зки в 
система х сма зки SKF.



Двухмагистральные системы смазывания пластичной смазкой

Двухма гистра льные системы SKF приме-
няются в крупных система х с ра ссредото-
ченными точка ми сма зыва ния, которые 
требуют ра зный объём пода чи сма зки. В 
этих система х используются две ма ги-
стра льные линии, в которые попеременно 
пода ется сма зочный ма териа л из высоко-
на порного на соса  через переключа ющий 
кла па н с да влением до 400 ба р 
(5800 фунтов/дюйм²). Отводные линии 
вместе с ма гистра льными соединены с 
двухма гистра льными устройства ми дози-
рова ния, через которые большие объёмы 
сма зочного ма териа ла  на пра вляются в 
точки сма зыва ния. Контроль и мониторинг 
крупных двухма гистра льных систем осу-
ществляется с помощью концевых пере-
ключа телей да вления.

Ма сшта б этих простых в ра зра ботке 
универса льных систем легко увеличива ет-
ся и уменьша ется уста новкой или уда ле-
нием устройств дозирова ния. Перепроек-
тирова ть систему не требуется. Уста новка  
последова тельных устройств дозирова ния 

после двухма гистра льных устройств дози-
рова ния позволяет увеличить общее ко-
личество точек сма зыва ния, на  которые 
пода ются небольшие объёмы сма зочного 
ма териа ла . Двухма гистра льные системы 
SKF обеспечива ют точно дозирова нными 
объёма ми сма зочного ма териа ла  до 2000 
точек сма зыва ния на  больших ра сстояни-
ях до 120 м (131 ярдов) и более, в за виси-
мости от индивидуа льных требова ний.

Да же в случа е блокировки па ры выхо-
дов внутри одного устройства  дозирова -
ния, двухма гистра льные системы SKF по-
ста вляют доста точный объём сма зки в 
оста льные точки сма зыва ния системы. 
Объём сма зочного ма териа ла  может дози-
рова ться индивидуа льно для ка ждой па ры 
выходов с визуа льным или электронным 
контролем.

Принцип ра боты двухма гистра льных 
систем состоит из двух полуциклов. В пер-
вом полуцикле сма зочный ма териа л на -
пра вляется в ма гистра льную линию (А), а  
ма гистра льна я линия (B) подключена  к 

линии сброса  да вления. Сма зочный ма те-
риа л на пра вляется переключа ющим кла -
па ном в устройства  дозирова ния. Поршни 
в устройства х дозирова ния перемеща ются 
в конечные положения, ра спределяя дози-
рова нный объём сма зки. После ра спреде-
ления сма зки, система  гидра влически  
за крыва ется,что приводит к повышению 
да вления в ма гистра льной линии (А) до 
предуста новленного зна чения на  конце-
вом переключа теле (уста на влива ется на  
ма гистра льных линиях перед последним 
устройством дозирова ния). Этот переклю-
ча тель да вления отпра вляет сигна л на  
блок упра вления, который выключа ет на -
сос и отпра вляет переключа ющему кла -
па ну кома нду сброса  да вления в ма ги-
стра льной линии (А), при этом на чина ется 
отсчёт времени оста новки. На  этом эта пе 
половина  точек сма зыва ния в системе уже 
получила  сма зку. 

Во втором полуцикле на гнета ется да в-
ление в ма гистра льной линии (В) и цикл 
продолжа ется.

Описание системы

A B
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Системы

Области применения

Двухма гистра льные системы сма зыва ния
SKF предна зна чены для использова ния с 
ма слом, пла стичной сма зкой до кла сса  
NLGI 2. Более твёрдые пла стичные сма зки 
кла сса  NLGI 3 допуска ются только после 
согла сова ния. Широкий спектр примене-
ния двухма гистра льных систем сма зыва -
ния SKF включа ет тяжёлую, мета ллообра -
ба тыва ющую, целлюлозно-бума жную, 
горнодобыва ющую и горнообога титель-
ную промышленность, цементные, ста ле-
литейные за воды, электроста нции и т.д. В 
этих обла стях промышленности на ши на -
дёжные системы эффективно ра бота ют в 
сложных условиях с потенциа льно высо-
ким обра тным да влением в точка х сма зы-
ва ния, за грязнёнными, вла жными среда ми 
и низкими темпера тура ми.
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На сосы

П
ла

ст
ич

на
я 

см
аз

ка

HJ 2 ZPU 01/02

ZPU 08/14/24FK

SKF Multilube

Насос EPB

SKF Maxilube Lubrigun PowerMaster III

Двухмагистральные системы смазки
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Обзор смазочных насосов

Насосы с ручным приводом

Продукция Сма зочный 
ма териа л

Функциона льный 
тип

Объём дозирова ния Резервуа р Ра бочее да вление ма кс. Стр.

 NLGI  см3/ход дюйм3/ход л гал ба р фунтов/дюйм²  

HJ 2 до 3 Поршневой 
на сос

1–2 0,061–0,12 3 0,79 300 4350 12

Насосы с электрическим приводом

Продукция Сма зочный 
ма териа л

Функциона льный 
тип

Объём дозирова ния Резервуа р Ра бочее да вление ма кс. Стр.

 NLGI  см3/ч дюйм3/ч л гал ба р фунтов/дюйм²  

SKF Multilube до 2 Поршневой на сос 960 58,5 4–10 1,05–2,65 220 2900 14

ZPU 01/02 до 2,  
3 по за просу

Поршневой на сос 800–1600 49–97,5 10–30 2,6–8 400 5800 16

FK 2 + 3 Поршневой на сос 740–4440 45–270 15–60 4–16 400 5800 18

ZPU 08/14/24 до 2,  
3 по за просу

Поршневой на сос 8000–24000 490–1465 40–100 10–26 400 5800 20

Насосы с пневматическим приводом

Продукция Сма зочный 
ма териа л

Функциона льный 
тип

Объём дозирова ния 1) Резервуа р Ра бочее да вление ма кс. Стр.

 NLGI  см3/цикл дюйм3/цикл л/кг гал/фунтов ба р фунтов/дюйм²  

EPB Eco 
EPB STA

1 + 2 
0, 1, 2

Поршневой на сос 6,1 0,37 18, 50, 180 40, 120, 400 300 4350 22

Lubrigun 1 + 2 Поршневой на сос 5,7 0,35 50, 180 120, 400 515 7500 24

SKF Maxilube до 2 Поршневой на сос 6,1 0,37 18, 50, 180 40, 120, 400 300 4350 26

PowerMaster III 1 + 2 Поршневой на сос 34–60,5 2,1–3,7 50, 180 120, 400 515 7500 28

1)  обычное ра счётное зна чение – около 50 циклов/мин
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Описание продукции

На сос HJ 2 с ручным приводом предна зна чен для пода чи сма зоч-
ного ма териа ла  в точки, не требующие непрерывного сма зыва -
ния. Этот на дёжный на сос с двумя пода ющими поршнями и 
резервуа ром объёмом 3 л (0,8 гал) со встроенным устройством 
перемешива ния эффективно ра бота ет да же при низких темпера -
тура х. Ра бочее да вление 300 ба р (4350 фунтов/дюйм²).

Технические характеристики и преимущества

• Подходит для двухма гистра льных и 
последова тельных систем

• Ра спределяет пла стичную сма зку кла сса  до NLGI 3
• Осна ща ется левым или пра вым рыча гом

Области применения

• Ма шины для формовки мета ллов
• Роликовые пра вильные ма шины
• Прессы с на грева нием ба нда жа
• Портовые кра ны

Технические характеристики

Принцип ра боты . . . . . . . . . . . . на сос с ручным приводом
Выходы  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1
Выход сма зочного ма териа ла  
для хода . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1–2 см³, 0,061–0,12 дюйма³
Сма зочный ма териа л  . . . . . . . . пла стична я сма зка : до NLGI 3, в 

за висимости от ра бочей темпера туры
ма сло: с минима льной вязкостью 
150 мм2/с при ра бочей темпера туре

Ра боча я темпера тура . . . . . . . . от –20 до +70 °C, 
от –4 до +160 °F

Ра бочее да вление  . . . . . . . . . . ма кс. 300 ба р, 
4350 фунтов/дюйм²

Усилие от руки с ма ксима льным 
да влением . . . . . . . . . . . . . . . . . 300 Н
Объём резервуа ра   . . . . . . . . . . 3 л, 0,8 гал
Выходное соединение  . . . . . . . G 1/4
Га ба ритные ра змеры  . . . . . . . . 410 x 135 x 393 мм 

16,1 x 5,5 x 15,5 дюймов
Положение монта жа . . . . . . . . . вертика льное

Насосы

HJ 2

!
ВНИМАНИЕ
Дополнительные технические да нные, схемы, инфор-

ма цию о прина длежностях, за пча стях, технические описа ния 
функциона льных типов смотрите в следующих ма териа ла х на  
веб-са йте: SKF.com/lubrication:  
PUB 11EN-78001-C12
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Штуцеры с обратным клапаном

Номер для за ка за Обозна чение Труба  Ø

  мм

223-13052-1 GERV 6-S G 1/4 AVCF 6
223-13052-2 GERV 8-L G 1/4 AVCF 8
223-13052-3 GERV 10-L G 1/4  AVCF 10

HJ 2

Номер для за ка за Обозна чение Положение
рукоятка

Выход

603-41200-2 HJ 2 L–3 XYN левый 1
603-41200-1 HJ 2 R–3 XYN пра вый 1

Насосы

HJ 2

Принадлежности 

Внима ние: ва риа нты с двумя выхода ми смотрите в ка та логе последова -
тельных систем

223-13052-1 223-13052-2

Внима ние: за ка зыва ется с на сосом
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Технические характеристики

Принцип ра боты . . . . . . . . . . . . поршневой на сос с электрическим 
приводом

Ра боча я темпера тура . . . . . . . . от -30 до +60 °C, от -22 до +140 °F
Ра бочее да вление  . . . . . . . . . . ма кс. 200 ба р, 2900 фунтов/дюйм² 
Сма зочный ма териа л  . . . . . . . . пла стична я сма зка : до NLGI 2

ма сло: ра боча я вязкость > 46 мм2/с
Объём дозирова ния . . . . . . . . . около 960 см³/ч, 58,6 дюймов³/ч
Выходное соединение  . . . . . . . G 1/4
Электрические соединения . . . 24  В пост. тока ; 

115, 230 В перем. тока
Кла сс за щиты  . . . . . . . . . . . . . . IP 67 (IP 65 с пользова тельским 

интерфейсом)
Га ба ритные ра змеры  . . . . . . . . в за висимости от модели

мин. 535 x 274 x 244 мм 
ма кс. 720 x 274 x 244 мм
мин. 21,06 x 10,8 x 9,6  дюймов
макс. 28,35 x 10,8 x 9,6 дюймов

Объём резервуа ра   . . . . . . . . . . 4 и 10 л, 1,05 и 2,65 гал
Положение монта жа . . . . . . . . . горизонта льное и вертика льное

Описание продукции

Модульна я на сосна я ста нция SKF Multilube предна зна чена  для 
тяжёлого оборудова ния и техники, и содержит все необходимые 
компоненты и функции, в том числе блок упра вления, на сос, ре-
зервуа р, на пра вляющий кла па н и да тчик да вления. На сосна я 
ста нция SKF Multilube совместима  со всеми устройства ми дозиро-
ва ния ма сла  и пла стичной сма зки в система х сма зыва ния 
MonoFlex, DuoFlex и ProFlex, и осна ща ется встроенным на гревом 
для ра боты при очень низких темпера тура х и в сложных условиях.

В за висимости от условий применения, может использова ться 
вспомога тельное оборудова ние, на пример сма зочные щётки.

Технические характеристики и преимущества

• Прочна я и компа ктна я модульна я конструкция упроща ет 
уста новку и пуск в эксплуа та цию

• Резервуа ры выпуска ются в двух ра змера х и осна ща ются 
предохра нительным кла па ном перелива  и электрическим 
переключа телем низкого уровня

• Двухша риковый на сосный элемент для эксплуа та ционной 
на дёжности

• Соединительна я муфта  для за полнения осна щена  фильтром
• Внешний предохра нительный кла па н
• Дополнительный внутренний или внешний контроль
• Подходит для систем сма зыва ния ма слом и пла стичной сма зкой

Области применения

• Бума жна я промышленность
• Тяжёла я промышленность
• За водские кра ны, шта белеукла дчики, отгрузчики и т.д.
• Диста нционные, мобильные обла сти применения с 

подключением к электропита нию

Насосная станция

SKF Multilube

!
ВНИМАНИЕ
Дополнительные технические да нные, схемы, инфор-

ма цию о прина длежностях, за пча стях, технические описа ния 
функциона льных типов смотрите в следующих ма териа ла х на  
веб-са йте: SKF.com/lubrication:  
PUB LS/P2 6408/2
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Конфигуратор номера заказа MLPI – – 2 – – –  

Серия продукции

MLPI = На сос SKF Multilube

Резервуа р
4  = 4 л, 1,06 гал
10 = 10 л, 2,65 гал

Система

2  = Двухма гистра льна я система  DuoFlex

Электропита ние
24  =   24 В пост. тока
115  = 115 В перем. тока
230  = 230 В перем. тока

Пользова тельский интерфейс
IF103  = пользова тельский интерфейс
24  = внешний блок упра вления, упра вляющее на пряжение 24 В пост. тока

Контроль да вления
PSE = встроенный да тчик да вления 
EPT = внешний да тчик да вления

Насосная станция

SKF Multilube
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Описание продукции

На сосы ZPU 01/02 высокого да вления с большой производитель-
ностью применяются в ка честве пода ющих на сосов в двухма ги-
стра льных или последова тельных система х небольшого и  
среднего ра змера .

В за висимости от схемы системы, эти электрические на сосы  
пода ют сма зочный ма териа л в предела х ра диуса  50 м (54 ярда)  
с ма ксима льным да влением 400 ба р (5 800 фунтов/дюйм²).  
Эти на сосы осна ща ются резервуа ра ми 10 или 30 л (2,6 или 8 гал) 
и совместимы с ма слом или пла стичной сма зкой кла сса  до NLGI 2 
(NLGI 3 по за просу). На сосы ZPU 01/02 осна ща ются одним или 
двумя на сосными элемента ми и эффективно ра бота ют при  
темпера туре от –20 до +70 °C (от –4 до +158 °F) бла года ря встро-
енному устройству перемешива ния. 

Технические характеристики и преимущества

• На дёжность
• Универса льность
• Ультра звуковой контроль низкого и высокого уровня
• Свободный конец ва ла  для ра боты с другими мотора ми

Области применения

• Лёгкое и среднее промышленное оборудова ние 
• Смесительные ма шины
• Электроста нции
• Отгрузчики
• Шта белеукла дчики

Насосная станция

ZPU 01/02

Технические характеристики

Принцип ра боты . . . . . . . . . . . поршневой на сос с электрическим  
приводом

Ра боча я темпера тура . . . . . . . от –20 до +70 °C; от –4 до +158 °F
Ра бочее да вление . . . . . . . . . M100, M490:  

ма кс. 350 ба р, 5075 фунтов/дюйм² 
M049:  
ма кс. 400 ба р, 5 800 фунтов/дюйм²

Сма зочный ма териа л . . . . . . . пла стична я сма зка :  
до NLGI 2, NLGI 3 по за просу  
ма сло: с вязкостью мин. 40 мм2/с  
при ра бочей темпера туре

Объём дозирова ния 1) . . . . . . ZPU 01: 800 см³/ч, 48,8 дюймов³/ч
ZPU 02: 1600 см³/ч, 97,5 дюймов³/ч
ZPU 02-M049:  
3 200 см³/ч, 195,2 дюймов³/ч

Ра бочее да вление . . . . . . . . . ма кс. 400 ба р, 5 800 фунтов/дюйм²
Объём резервуа ра  . . . . . . . . . 10 или 30 л, 2,6 или 8 гал
Соединение ма гистра льной 
линии 2) . . . . . . . . . . . . . . . . . .

 
модель F: для трубы 10 мм

На пряжение . . . . . . . . . . . . . . 380–420 В перем. тока /50 Гц,  
440–480 В перем. тока /60 Гц

Кла сс за щиты . . . . . . . . . . . . . IP 65
Га ба ритные ра змеры . . . . . . . в за висимости от модели:  

мин. 514 x 379 x 317 мм  
ма кс. 754 x 431 x 337 мм  
мин. 20,25 x 15 x 12,5 дюймов  
макс. 29,75 x 17 x 15 дюймов

Положение монта жа . . . . . . . . вертика льное
 

!
ВНИМАНИЕ
Дополнительные технические да нные, схемы, инфор-

ма цию о прина длежностях, за пча стях, технические описа ния 
функциона льных типов смотрите в следующих ма териа ла х на  
веб-са йте: SKF.com/lubrication:  
PUB 951-171-016 EN

1)  повышение производительности на  20% для оборудова ния с ча стотой 60 Гц 
2) да нные для моделей E и V смотрите в ка та логе последова тельных систем
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Конфигуратор номера заказа ZPU – – – F –

Серия продукции

Выходы
01 = 1 элемент
02 = 2 элемента

Узлы привода
M =  трёхфа зный фла нцевый мотор, обозна чение мотора  с 

ра сширенным ука за нием, на пример на пряжения и ча стоты, 
кла сса  взрывоза щиты, доба вляется к коду типа  на соса

F = свободный конец ва ла
Переда точное число

490 = 1:490
100 = 1:100
049 = 1:49

Объём резервуа ра
10 = 10 л, 2,6 гал
30 = 30 л, 8 гал

Конструкция резервуа ра
XYN  = резервуа р без контроля уровня
XYBU = резервуа р с контролем низкого и высокого уровня (ультра звуковой да тчик)

Элементы на сосов
F = консоль с элемента ми, блок-фильтр, да тчик да вления и предохра нительный кла па н

Ра сширение для обозна чения мотора
380–420.440–480 =  ста нда ртный многодиа па зонный мотор для 380–420 В перем. тока /50 Гц и 440–480 В перем. тока /60 Гц 
000   = на сос без мотора  с соединительным фла нцем

Насосная станция

ZPU 01/02
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Описание продукции

На сос для пла стичной сма зки FK подходит для использова ния в 
двухма гистра льных система х сма зыва ния небольшого и среднего 
ра змера . Бла года ря компа ктной модульной конструкции на сос 
переуста на влива ется из одной системы в другую с минима льны-
ми усилиями и за тра та ми. В за висимости от требуемого объёма  
сма зочного ма териа ла , этот ра диа льно-поршневой на сос может 
осна ща ться дополнительными переключа ющими кла па на ми, а  
число внутренних плунжерных па р достига ет шести. 

Этот на дёжный на сос осна ща ется резервуа ра ми ра змером 
15, 30 и 60 кг (33, 66 и 132 фунта), и ра бота ет с ма ксима льным 
да влением 400 ба р (5800 фунтов/дюйм²).

Технические характеристики и преимущества

• Поршни на соса  с принудительным приводом повыша ют 
на дёжность

• Мониторинг уровня на полнения (с помощью ультра звуковых 
да тчиков) с двумя регулируемыми точка ми переключения

• Эффективно ра бота ет при темпера тура х от 
–25 до +60 °C (от –13 до +140 °F)

• Конструкция винтового конвейера  позволяет осуществлять 
пода чу высоковязкого сма зочного ма териа ла

• Внутренний кла па н регулирова ния да вления и фильтр
• Дополнительные встроенные переключа ющие кла па ны

Области применения

• Дробилки
• Тяжёлое оборудова ние
• Оборудова ние для производства  тросов

Технические характеристики

Принцип ра боты . . . . . . . . . . . . ра диа льно-поршневой на сос
Ра ‘боча я темпера тура . . . . . . . . от –25 до +60 °C; от –13 до +140 °F

со шка фом упра вления: 
от 0 до +60 °C; от +32 до +140 °F

Сма зочный ма териа л  . . . . . . . . пла стична я сма зка : NLGI 2 и 3
ма сло: минера льные или 
экологически безопа сные ма сла  
согла сно ISO VG 46,
ра боча я вязкость ≥ 50 мм2/с

Ра бочее да вление  . . . . . . . . . . ма кс. 400 ба р, 
макс. 5800 фунтов/дюйм²

Объём дозирова ния . . . . . . . . . смотрите конфигура тор номера  
за ка за  
на  следующей стра нице

Резервуа р  . . . . . . . . . . . . . . . . . 15, 30 и 60 л; 4, 8 и 16 гал
Выходное соединение  . . . . . . . G 1/2
Электрическое соединение . . . мотор: 230/400 В перем. тока , 50 Гц

электрома гнитные кла па ны, да тчик: 
24 В пост. тока

Кла сс за щиты  . . . . . . . . . . . . . . IP 55, 
со шка фом упра вления: IP 54

Га ба ритные ра змеры  . . . . . . . . в за висимости от модели
598 x 335 x 990 мм 
23,5 x 13,2 x 39 дюймов

Положение монта жа . . . . . . . . . вертика льное

Насосная станция

FK

!
ВНИМАНИЕ
Дополнительные технические да нные, схемы, инфор-

ма цию о прина длежностях, за пча стях, технические описа ния 
функциона льных типов смотрите в следующих ма териа ла х 
на  веб-са йте: SKF.com/lubrication: 
PUB 1-3033-RU, 951-170-200-EN
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Конфигуратор 
номера заказа

FK  –  1M 04 – –    –  AF 07

Серия продукции FK

Версия
2 =  На сос для двухма гистра льных 

центра лизова нных систем 
сма зыва ния с переключа ющими 
кла па на ми

3 =  На сос для двухма гистра льных 
центра лизова нных систем 
сма зыва ния без 
переключа ющих кла па нов

Объём резервуа ра
15 = 15 л; 4 гал
30 = 30 л; 8 гал
60 = 60 л; 16 гал

Мониторинг уровня сма зки
X  = без мониторинга  уровня сма зочного ма териа ла
U2  =   ультра звуковой да тчик с 2 точка ми  

переключения

Тип привода  1M

Переда точное число

04 = 40:1

Объём пода чи за  ча с
1 =     740 см3/ч; 45 дюймов³/ч
3 = 2220 см3/ч; 156 дюймов³/ч
5 = 3700 см3/ч; 226 дюймов³/ч

2 = 1480 см3/ч; 90 дюймов³/ч 
4 = 2960 см3/ч; 180 дюймов³/ч
6 = 4440 см3/ч; 270 дюймов³/ч

Кла па н регулирова ния да вления, за водска я на стройка
200 = 200 ба р; 2900 фунтов/дюйм²
300 = 300 ба р; 4350 фунтов/дюйм²
400 = 400 ба р; 5800 фунтов/дюйм²

Ма нометр
 /  = без ма нометра
MA = 1 x ма нометр 
M2 = 2 x ма нометра

За пра вочный штуцер/резьбова я крышка
0 = без за пра вочного штуцера
1 = с за пра вочным штуцером

2 = без за пра вочного штуцера , с резьбовой крышкой
3 = с за пра вочным штуцером и резьбовой крышкой

Код версии
0001 = ба зова я конструкция
4001 = ба зова я конструкция со шка фом упра вления и блоком упра вления

Да нные мотора  1)

AF =   обороты мотора  1500 об./мин., номина льное на пряжение 230/400 В перем. тока , 50 Гц

Кла сс за щиты мотора

07 = IP 55 F в ста нда ртной комплекта ции

Насосная станция

FK

1)   Дополнительные технические ха ра ктеристики предоста вляются по за просу
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Описание продукции

На сосы ZPU 08/14/24 применяются в основном в двухма ги-
стра льных система х или ка к на сосы пода чи, и ра бота ют с ма кси-
ма льным да влением 400 ба р (5800 фунтов/дюйм²). В за висимо-
сти от схемы системы, эти электрические на сосы на пра вляют 
сма зочный ма териа л в предела х до 120 метров 131 ярдов) 

и более.
На порные на сосы ZPU 08/14/24 осна ща ются резервуа ра ми 

40 или 100 л (10 или 26 гал) и ста нда ртно комплектуются предо-
хра нительным кла па ном, обра тным кла па ном, фильтром сма зоч-
ного ма териа ла  и ма нометром. Эти на дёжные на сосы эффективно 
ра бота ют при темпера тура х от –20 до +80 °C (от –4 до +176 °F) 

бла года ря встроенному устройству перемешива ния.

Технические характеристики и преимущества

• На дёжность
• Простота  обслужива ния
• Три ва риа нта  увеличения пода чи сма зочного ма териа ла  
• Ультра звуковой контроль низкого и высокого уровня
• Встроенный фильтр сма зочного ма териа ла

Области применения

• Цементные за воды
• Ста лелитейные за воды
• Электроста нции
• Горнодобыва юща я промышленность
• Крупнога ба ритное оборудова ние

Технические характеристики

Принцип ра боты . . . . . . . . . . . поршневой на сос с электрическим 
приводом

Обороты привода  . . . . . . . . . . в за висимости от модели 
60 - 180 об./мин.

Ра боча я темпера тура . . . . . . . от –20 до +80 °C, от –4 до +176 °F
Сма зочный ма териа л  . . . . . . . пла стична я сма зка : до NLGI 2, NLGI 3 

по за просу ма сло: с вязкостью 
мин. 20 мм2/с

Объём дозирова ния 1)  . . . . . . ZPU 08:   8000 см³/ч, 488 дюймов³/ч
ZPU 14: 14000 см³/ч, 855 дюймов³/ч
ZPU 24: 24000 см³/ч, 1465 дюймов³/ч

Ра бочее да вление  . . . . . . . . . ма кс. 400 ба р, 5800 фунтов/дюйм²
Объём резервуа ра   . . . . . . . . . 40 или 100 л, 10 или 26 гал
Соединение ма гистра льной 
линии. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . G 3/4 внутренняя резьба
На пряжение  . . . . . . . . . . . . . . 380–415 В перем. тока /50 Гц, 

420–480 В перем. тока /60 Гц, 
500 В перем. тока /50 Гц

Кла сс за щиты  . . . . . . . . . . . . . IP 65
Га ба ритные ра змеры  . . . . . . . в за висимости от модели 

мин. 760 x 670 x 410 мм 
ма кс. 975 x 825 x 500 мм 
мин. 30 x 26 x 16 дюймов 
макс. 38,5 x 32,5 x 20 дюймов

Положение монта жа . . . . . . . . вертика льное

Насосная станция

ZPU 08/14/24

!
ВНИМАНИЕ
Дополнительные технические да нные, схемы, инфор-

ма цию о прина длежностях, за пча стях, технические описа ния 
функциона льных типов смотрите в следующих ма териа ла х на  
веб-са йте: SKF.com/lubrication: 
PUB LS/P2 13633 EN, 11A-18001-B07

1)  повышение производительности на  20% для оборудова ния с ча стотой 60 Гц
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Конфигуратор номера заказа ZPU  –  –  

Серия продукции

Выходы
08 = 8000 см3/ч, 488 дюймов3/ч 
14 = 14000 см3/ч, 855 дюймов3/ч 
24 = 24000 см3/ч, 1465 дюймов3/ч

Узлы привода
F  = со свободным концом ва ла
G  = с фла нцевым редукторным мотором IMB5
S  = с червячным редуктором и трёхфа зным мотором IMV1
SF  = с червячным редуктором и концом ва ла , подходит для трёхфа зных моторов
S /SF применяется только для модели ZPU 08

Объём резервуа ра
040 = 40 л, 10 гал
100 = 100 л, 26 гал

Конструкция резервуа ра
XN  = резервуа р пла стичной сма зки, ста нда ртна я конструкция
XL  = резервуа р пла стичной сма зки с контролем низкого уровня
XB  = резервуа р пла стичной сма зки с контролем высокого и низкого уровня
XYBU  = резервуа р с контролем низкого и высокого уровня с помощью ультра звукового да тчика

Ра сширение для обозна чения мотора
380-415/440-480 = ста нда ртный многодиа па зонный мотор для 380-415 В перем. тока /50 Гц и 420-480 В перем. тока /60 Гц
500  = 500 В перем. тока /50 Гц

Насосная станция

ZPU 08/14/24
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Технические характеристики

Принцип ра боты . . . . . . . . . . . . поршневой на сос с пневма тическим 
приводом для контейнеров

Ра боча я темпера тура . . . . . . . . от –10 до +50 °C, от 14 до 122 °F
Ра бочее да вление  . . . . . . . . . . ма кс. 300 ба р, 4350 фунтов/дюйм²
Отношение да вления . . . . . . . . 1:65
Да вление пода чи воздуха . . . . от 3,5 до 4,5 ба р,

от 51 до 65 фунтов/дюйм²
Ра сход воздуха   . . . . . . . . . . . . . 300 л/мин
Сма зочный ма териа л  . . . . . . . . пла стична я сма зка : 

Eco: NLGI 1 или 2
STA: NLGI 0, 1 или 2
ма сло: 5000 сСт

Объём дозирова ния на  цикл1) . 6,1 см³; 0,37 дюймов³
Электрические соединения . . . 20–32 В пост. тока
Вместительность контейнеров  18, 50 и 180 кг, 

40, 120 или 400 фунтов 
без учёта  контейнера

Кла сс за щиты  . . . . . . . . . . . . . . IP 65
Га ба ритные ра змеры  . . . . . . . . в за висимости от модели

мин. 650 x 130 x 130 мм 
ма кс. 920 x 130 x 130 мм
мин. 25,6 x 5,11 x 5,11 дюймов
макс. 36,22 x 5,11 x 5,11 дюймов

Положение монта жа . . . . . . . . . вертика льное

Описание продукции

Электропневма тический бочковой на сос SKF EPB предна зна чен 
для пода чи сма зочного ма териа ла  в центра лизова нную систему 
сма зки. В этом на сосе обычный меха нический кла па н с пневма ти-
ческим мотором за менён электрома гнитным кла па ном. При на ли-
чии соответствующего оборудова ния на сос EPB можно исполь-
зова ть с па кетообра зными контейнера ми сма зочного ма териа ла . 
На сос EPB может использова ться с контейнера ми сма зочного 
ма териа ла  ра змером 18, 50 и 180 кг (40, 120 и 400 фунтов), и 
выпуска ется в двух ва риа нта х – ECO и STA. Версия ECO предна -
зна чена  для использова ния с комплекта ми крышек ECO, а  
STA – для комплектов крышек STA, LG и OS.

Технические характеристики и преимущества

• Не требующий сма зыва ния пневма тический мотор с 
электронным упра влением позволяет точно контролирова ть 
производительность на соса

• Количество меха нических компонентов уменьшено, что 
повыша ет срок службы пневма тического мотора

• Включа ет систему са модиа гностики
• Эффективно ра бота ет в широком диа па зоне темпера тур
• Кла сс за щиты IP 65

Области применения

• Бума жна я промышленность
• Ста лелитейна я промышленность
• Тяжёла я промышленность

Насосная станция

EPB

1)  обычное ра счётное зна чение – около 50 циклов/мин

!
ВНИМАНИЕ
Дополнительные технические да нные, схемы, инфор-

ма цию о прина длежностях, за пча стях, технические описа ния 
функциона льных типов смотрите в следующих ма териа ла х на  
веб-са йте: SKF.com/lubrication: 
PUB LS/P2 06414/2 EN
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Конфигуратор номера заказа SKF-EPB-PUMP –  –

Серия продукции

SKF-EPB-PUMP = Электропневма тический бочковой на сос

Вместительность контейнеров
1/8 = вместительность контейнера  сма зочного ма териа ла : 18 кг, 40 фунтов
1/4 = вместительность контейнера  сма зочного ма териа ла : 50 кг, 120 фунтов
1/1 = вместительность контейнера  сма зочного ма териа ла : 180 кг, 400 фунтов

Комплект крышек
ECO = На сос за креплен на  следящей пла стине и перемеща ется совместно с ней внутри контейнера  со сма зочным ма териа лом
STA = На сос за креплен на  крышке контейнера  со сма зочным ма териа лом
LG  = На сос за креплен на  крышке контейнера  со сма зочным ма териа лом
OS  = На сос за креплен на  крышке контейнера  со сма зочным ма териа лом

Насосная станция

EPB

Установочные комплекты

Номер для за ка за Обозна чение

УСТАНОВОЧНЫЙ КОМПЛЕКТ-ECO EPBP VGBV 12381354
УСТАНОВОЧНЫЙ КОМПЛЕКТ-STA EPBP VGBV 2381353

Блок техобслуживания для удобства замены контейнеров

Номер для за ка за Обозна чение

MAXILUBE-КОМПЛЕКТ-ECO-EPBP VGBV 12382677
MAXILUBE-КОМПЛЕКТ-STA-EPBP VGBV 12382678

Блок электропитания

Номер для за ка за Обозна чение

EPBP-UNIPOWER 24 В 0,63 A 100-240 В VGBV 12381505

Принадлежности
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Описание продукции

На дёжные пневма тические на сосы Lubrigun применяются на  про-
мышленных предприятиях по всему миру. Эти на сосы идеа льно 
подходят для систем с высоким да влением, осна ща ются мощным 
пневма тическим мотором с ходом 63,5 мм (2,5 дюймов) и исполь-
зуются с контейнера ми 50 кг (120 фунтов) и 180 кг (400 фунтов). 

В двухма гистра льных система х на сос Lubrigun используется с 
подъёмным устройством, подключением обра тной линии, да тчи-
ком низкого уровня, блоком техобслужива ния и соединительными 
шла нга ми.

Технические характеристики и преимущества

• Лёгка я лита я цинкова я головка  для устойчивости к коррозии
• Цельный корпус выхода  на соса  выдержива ет высокое  

да вление сма зочного ма териа ла
• Конструкция двухстороннего действия поддержива ет высокое 

да вление и ра вномерность пода чи ка к при верхнем,  
та к и нижнем ходе

• Встроенный па тентова нный глушитель снижа ет уровень шума
• Предва рительно сма за нный пневма тический мотор не требует 

внешнего лубрика тора
• Меха нический пневма тический кла па н с пневма тическим 

упра влением для принудительного за полнения
• Плунжер и втулка  из за ка ленной ста ли ,устойчивые к а бра зив-

ному износу, что увеличива ет срок службы на соса

Области применения

• Электроста нции
• Горнодобыва ющее оборудова ние
• Цементные за воды

Насосная станция

Lubrigun

Технические характеристики

Принцип ра боты . . . . . . . . . . . . поршневой на сос с пневма тическим 
приводом для контейнеров

Ра боча я темпера тура . . . . . . . . от -34 до +93 °C, от -30 до +200°F
Ра бочее да вление . . . . . . . . . . ма кс. 515 ба р, 7500 фунтов/дюйм²
Сма зочный ма териа л . . . . . . . . NLGI 1 и 2
Циклов в минуту 1) . . . . . . . . . . ма кс. 120
Объём дозирова ния на  цикл . . 5,7 см³, 0,35 дюйма³
Отношение да вления . . . . . . . . 50:1
Выходное соединение 
сма зочного ма териа ла . . . . . . .

 
1/4 NPTF

Га ба ритные ра змеры с 
подъёмным устройством на соса  

 
950 x 700 x 2800 мм  
374 x 275 x 1102 дюймов

Положение монта жа . . . . . . . . . вертика льное

Lubrigun

Номер для за ка за Обозна чение

082054 Бочковой на сос Lubrigun, 180 кг, 400 фунтов

082050 Бочковой на сос Lubrigun, 50 кг, 120 фунтов

!
ВНИМАНИЕ
Дополнительные технические да нные, схемы, инфор-

ма цию о прина длежностях, за пча стях, технические описа ния 
функциона льных типов смотрите в следующих ма териа ла х на  
веб-са йте: SKF.com/lubrication: 
PUB FORM 404246

1)  обычное ра счётное зна чение – около 50 циклов/мин
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Принадлежности

Подъёмное устройство насоса Lubrigun
Описание продукции

Идеа льно подходит для простой и чистой за мены контейнеров. 
Используется для быстрой меха низирова нной за мены контейне-
ров. Поднима ет любые пневма тические на сосы из контейнеров 
60 или 200 л (15 или 55 фунтов) и опуска ет их в другие контей-
неры. Ра бота ет с одним или группой контейнеров из одного 
места . 

Заправочное устройство Lubrigun с одной стойкой
Описание продукции

Пневма тическое подъёмное устройство с одной стойкой, предна -
зна ченное для на сосов Lubrigun и контейнеров 200 л (55 гал), 
выполняет ряд функций в система х с ма териа ла ми низкой и сред-
ней вязкости. За пра вочное устройство упроща ет за мену контей-
неров и содержит прижимную пла стину и съёмник, используя 
норма льное вса сыва ние для поддержки за полнения на соса . 

В комплект устройства  та кже входит монта жный кронштейн 
для любых на сосов Lubrigun. 

Подъёмное устройство насоса

Номер для за ка за Обозна чение

001709 подъёмное устройство без на соса

Заправочное устройство с одной стойкой

Номер для за ка за Обозна чение

274681 за пра вочное устройство с одной 
стойкой без на соса

25

P
U

B
 L

S/
P

1 
16

13
2 

R
U

П
ластичная см

азка



Технические характеристики

Принцип ра боты . . . . . . . . . . . . поршневой на сос с пневма тическим 
приводом для контейнеров

Ра боча я темпера тура . . . . . . . . от 0 до +50 °C, от +32 до +122 °F
Ра бочее да вление  . . . . . . . . . . ма кс. 300 ба р, 4350 фунтов/дюйм²
Отношение да вления . . . . . . . . 

1:65
Да вление пода чи воздуха . . . . от 3,5 до 4,5 ба р,

от 51 до 65 фунтов/дюйм²
Ра сход воздуха   . . . . . . . . . . . . . 300 л/мин
Сма зочный ма териа л  . . . . . . . . пла стична я сма зка : до NLGI 2

ма сло: 5000 сСт
Объём дозирова ния на  цикл1) . 6,1 см³; 0,37 дюймов³
Электрические соединения . . . упра вляющее на пряжение: 

24 В пост. тока  электропита ние: 
115/230 В перем. тока

Кла сс за щиты  . . . . . . . . . . . . . . IP 65
Га ба ритные ра змеры  . . . . . . . . в за висимости от модели

мин. 650 x 130 x 130 мм 
ма кс. 1020  x 130 x 130 мм
мин. 25,6 x 5,12 x 5,12 дюймов
макс. 40,16 x 5,12 x 5,12 дюймов

Положение монта жа . . . . . . . . . вертика льное

Описание продукции

На сосна я ста нция Maxilube состоит из комбинирова нного пере-
ключа ющего кла па на  Maxilube и блока  упра вления, бочкового 
на соса  с прина длежностями, на пример EPB, а  та кже регулятора  
да вления воздуха . Эта  на сосна я ста нция с пневма тическим упра в-
лением используется в однома гистра льных, двухма гистра льных 
и последова тельных система х сма зки, а  упра вление и мониторинг 
осуществляются посредством встроенного блока  упра вления 
ST–105 и внешнего центра  упра вления, на пример ST-1240, 
ST-1340 и ST-1440. Упра вление Maxilube та кже возможно по-
средством отдельного блока  упра вления или SMS-сообщений.

Технические характеристики и преимущества

• На дёжна я, беспроблемна я эксплуа та ция
• Подходит для сма зочных ма териа лов до кла сса  NLGI 2
• Подходит для резервуа ров ра змером 

18, 50 и 180 кг (40, 120 и 400 фунтов)

Области применения

• Тяжёла я промышленность
• Целлюлозно-бума жна я промышленность
• Ста лелитейна я промышленность

Насосная станция

SKF Maxilube

1)  обычное ра счётное зна чение – около 50 циклов/мин.

!
ВНИМАНИЕ
Дополнительные технические да нные, схемы, инфор-

ма цию о прина длежностях, за пча стях, технические описа ния 
функциона льных типов смотрите в следующих ма териа ла х на  
веб-са йте: SKF.com/lubrication: 
PUB LS/P2 06414/2 EN
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Использование SMS-сообщений

Конфигуратор номера заказа MAX  – 2 – –   

Серия продукции

MAX = На сос SKF Maxilube

Количество зон
1 = контроль одной зоны
2 = контроль двух зон

Количество ма гистра лей

2 = двухма гистра льна я система

Электропита ние
24 = упра вляющее на пряжение 24 В при использова нии внешнего упра вления
115 = входна я мощность 115 В
230 = входна я мощность 230 В

Пользова тельский интерфейс
IF105 = пользова тельский интерфейс
X  = внешнее упра вление

Выходы сма зочного ма териа ла
R = R-резьба
U = NPT-резьба

Обозна чение функций
A = ста нда ртна я модель
M = SMS-контроль

Описание продукции

Центры упра вления могут осна ща ться SMS подключением. Для 
контроля на сосной ста нции Maxilube, на сосного модуля Maxilube 
и центров упра вления могут применяться SMS-сообщения. Сое-
динение созда ётся между модемом GSM, уста новленным в на со-
сной ста нции или центре упра вления, и мобильным телефоном с 
GSM.

Насосная станция

SKF Maxilube
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Описание продукции

Предна зна ченные для крупных контейнеров на сосы PowerMaster 
III идеа льно подходят для систем со зна чительными объёма ми 
сма зыва ния. Модульна я комбина ция ра зличных пневма тических 
на сосов и приёмных труб эффективно отвеча ет ра зным требова -
ниям систем сма зки. На сосы PowerMaster III изгота влива ются из 
углеродистой ста ли и уста на влива ются в контейнеры любого 
ра змера . 

В а ссортименте полный выбор за пра вочного оборудова ния и 
монта жных устройств.

Технические характеристики и преимущества

• Используются пневма тические моторы диа метром 
76, 101, 152 и 203 мм (3, 4, 6 или 8 дюймов) 

• Полный ход 152 мм (6 дюймов) для повышения 
производительности на  цикл

• Модульна я конструкция упроща ет ремонт
• Лишь пять подвижных дета лей и отсутствие конта кта  

мета ллических поверхностей увеличива ет срок службы
• Трубы на сосов отвеча ют требова ниям соотношений и 

производительности в любых система х
• Приводные моторы с гидра влическим упра влением 

уста на влива ются в система х сма зки на  гидра влических 
экска ва тора х

• Ковшеобра зное основа ние для высоковязких нетекучих 
ма териа лов

Области применения

• Гидра влические экска ва торы
• Агломера ционные фа брики
• Ра зливочные уста новки

Насосная станция

PowerMaster III

Технические характеристики

Принцип ра боты . . . . . . . . . . . . поршневой на сос с пневма тическим 
приводом для контейнеров

Ра боча я темпера тура . . . . . . . . от -34 до +93 °C, от -30 до +200 °F
Ра бочее да вление  . . . . . . . . . . ма кс. 500 ба р, 7300 фунтов/дюйм²
Сма зочный ма териа л  . . . . . . . . NLGI 1 и 2
Циклов в минуту . . . . . . . . . . . . ма кс. 70
Объём дозирова ния на  цикл . . 34–60,5 см³, 2,1–3,7 дюймов³
Отношение да вления . . . . . . . . 50:1, 75:1 

(рекомендуется для систем сма зки)
Выходное соединение 
сма зочного ма териа ла . . . . . . . 3/4 NPTF
Га ба ритные ра змеры  . . . . . . . . 950 x 700 x 2800 мм 

374 x 275 x 1103 дюймов
Положение монта жа . . . . . . . . . вертика льное

PowerMaster III

Номер для за ка за Обозна чение

002004 Бочковой на сос с трубой модели 84997 
и пневма тическим мотором модели 
84804 (соотношение 75:1)

084723 Комплект крышки пневма тического мотора

!
ВНИМАНИЕ
Дополнительные технические да нные, схемы, инфор-

ма цию о прина длежностях, за пча стях, технические описа ния 
функциона льных типов смотрите в следующих ма териа ла х на  
веб-са йте: SKF.com/lubrication: 
PUB 15169 EN; 951-181-006 EN
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Принадлежности

Подъёмное устройство PowerMaster III с одной стойкой
Описание продукции

Подъёмное устройство с одной стойкой идеа льно подходит для 
быстрой и упрощённой меха низирова нной за мены контейнеров. 
Поднима ет любые пневма тические на сосы из контейнеров 
60 и 200 л, 15 или 55 фунтов и опуска ет их в другие контейнеры. 
Ра бота ет с одним или группой контейнеров из одного места . 

Заправочное устройство PowerMaster III с одной стойкой

Описание продукции

Пневма тическое подъёмное устройство с одной стойкой, предна -
зна ченное для на сосов PowerMaster III серии 2000 и контейнеров 
200 л (55 гал), выполняет ряд функций в система х с ма териа ла ми 
низкой и средней вязкости. За пра вочное устройство упроща ет 
за мену контейнеров и содержит прижимную пла стину и съёмник, 
используя норма льное вса сыва ние для поддержки за полнения 
на соса . В комплект устройства  та кже входит монта жный крон-
штейн для любых на сосов PowerMaster III.

Подъёмное устройство насоса

Номер для за ка за Обозна чение

001709 подъёмное устройство с одной стойкой

Заправочное устройство с одной стойкой

Номер для за ка за Обозна чение

002716 за пра вочное устройство с одной стойкой

Комплект крышки пневматического мотора

Комплект крышки пневматического мотора

Номер для за ка за Обозна чение

84723 комплект крышки пневма тического 
мотора  серии III

Описание продукции

Мета ллическа я крышка  уста на влива ется на  стяжные болты и 
за крыва ет подвижный плунжерный шток.
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Устройства  дозирова ния
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Системы смазывания

VSKH VSG VSL

SGA и SGVSKV VSL-MD
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Обзор устройств дозирования

Блочные устройства дозирования

Продукция Ма териа л корпуса  и конструкция Ра бочее да вление 
ма кс.

Выходы Объём дозирова ния на  цикл Стр.

  оцинкова нна я или нержа веюща я ста ль ба р фунтов/дюйм²  см3 дюймов3  

VSKH-KR с индика торным штифтом, регулируема я 
производительность

400 5 800 1–8 0–1,5 0–0,09 32

VSKH–KRFKM с уплотнениями FKM 400 5 800 1–8 0–1,5 0–0,09 32
VSKV–KR с индика торным штифтом, регулируема я 

производительность
400 5 800 1–8 0–1,5 0–0,09 32

VSKV–KRFKM с уплотнениями FKM 400 5 800 1–8 0–1,5 0–0,09 32

VSG–KR с индика торным штифтом, регулируема я 
производительность

400 5 800 1–8 0–2,2 0–0,13 34

VSG–KRFKM с уплотнениями FKM 400 5 800 1–8 0–2,2 0–0,13 34
VSG–KR–NP с да тчиком поршня 400 5 800 1–8 0–2,2 0–0,13 34
VSG–KR–KA с переходником для концевого 

выключа теля
400 5 800 2, 4, 6, 8 0–2,2 0–0,13 34

VSG–KR–KS с концевым выключа телем 400 5 800 1–8 0–2,2 0–0,13 34
VSG–KR–KD, D с фиксирова нным дозирующим винтом 400 5 800 1–8 0,55; 1,1; 1,65; 2,2 0,04, 0,07, 0,1, 0,13 34

VSL–KR с индика торным штифтом, регулируема я 
производительность

400 5 800 1–8 0–5 0–0,3 38

VSL–KR-FKM с уплотнениями FKM 400 5 800 1–8 0–5 0–0,3 38
VSL–KR–NP с да тчиком поршня 400 5 800 1–8 0–5 0–0,3 38
VSL–KR–KA с переходником для концевого 

выключа теля
400 5 800 2, 4, 6, 8 0–5 0–0,3 38

VSL–KR–KS с концевым выключа телем 400 5 800 1–8 0–5 0–0,3 38
VSL–KR–KD, D с фиксирова нным дозирующим винтом 400 5 800 1–8 1,25; 2,5; 3,75; 5 0,07, 0,15, 0,23, 0,3 38

Устройства дозирования модульной конструкции

Продукция Ма териа л корпуса  и конструкция Ра бочее да вление 
ма кс.

Выходы Объём дозирова ния на  цикл Стр.

  оцинкова нна я или нержа веюща я ста ль ба р фунтов/дюйм²  см3 дюймов3  

SGA с индика торным штифтом, регулируема я 
производительность

250 3 600 1–12 0,15–9,7 0,009–0,6 44

SG с индика торным штифтом, регулируема я 
производительность

250 3 600 1–12 4,7–196 0,3–12 44
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Технические характеристики

Принцип ра боты . . . . . . . . . . . . устройства  дозирова ния 
Выходы  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1-8
Ра боча я темпера тура . . . . . . . . KR: 

ма кс. +80 °C, +176 °F
MD, KR–FKM: 
ма кс. +120 °C, +248 °F

Сма зочный ма териа л  . . . . . . . . пла стична я сма зка  до кла сса  NLGI 3,
ма сло с вязкостью мин. 20 мм2/с

Ра бочее да вление  . . . . . . . . . . ма кс. 400 ба р, 5800 фунтов/дюйм²
Ма териа лы  . . . . . . . . . . . . . . . . оцинкова нна я углеродиста я ста ль 

или нержа веюща я ста ль
Объём дозирова ния на  цикл . . 0–1,5 см³, 0–0,09 дюймов³

или
Версия D с фиксирова нным выходом: 
0,3; 0,6; 1,2; 1,5 см³
0,018; 0,037; 0,073; 0,092 дюймов³
номера  для за ка за  по за просу 

Соединительный вход 
ма гистра льной линии  . . . . . . . G 1/4
Выходное соединение  . . . . . . . G 1/4
Га ба ритные ра змеры  . . . . . . . . в за висимости от модели:

мин. 124 x 52 x 57 мм 
ма кс. 124 x 136 x 57 мм
мин. 4,88 x 2,05 x 2,24 дюймов
макс. 4,88 x 5,35 x 2,24 дюймов

!
ВНИМАНИЕ
Дополнительные технические да нные, схемы, инфор-

ма цию о прина длежностях, за пча стях, технические описа ния 
функциона льных типов смотрите в следующих ма териа ла х на  
веб-са йте: SKF.com/lubrication: 
PUB 12EN-28002-H08

Устройство дозирования

VSKH и VSKV

Описание продукции

На дёжные устройства  дозирова ния VSK из оцинкова нной ста ли 
предна зна чены для двухма гистра льных систем с да влением до 
400 ба р (5800 фунтов/дюйм²). Число выходов на  этих устрой-
ства х дозирова ния достига ет восьми, и ка жда я па ра  выходов 
осна ща ется индика торным штифтом для визуа льного монито-
ринга . Устройства  дозирова ния VSK та кже комплектуются не 
подверженными износу бесконта ктными переключа телями или 
поршневыми да тчика ми для электрического мониторинга  
(кроме версии VSK..-D). 

Могут изгота влива ться ка к из устойчивых к коррозии, та к и 
устойчивых к коррозии и кислотостойких ма териа лов.

Технические характеристики и преимущества

• Конструкция из цельного блока  повыша ет прочность 
и упроща ет беспроблемную за мену 

• Эффективно ра бота ет в широком диа па зоне темпера тур 
• Удобство мониторинга
• Возможны горизонта льные выходы VSKH или вертика льные 

выходы VSKV, когда  место уста новки огра ничено

Области применения

• Цементные за воды
• Ка рьерные экска ва торы
• Ста лелитейные за воды
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Номера заказа VSKH и VSKV

Соединительна я резьба  BSPP Выходы Ма териа л Индика торный штифт, регулируема я 
производительность 0–1,5 см³, 
0–0,09 дюймов³

Ста ль Нержа веюща я 
ста ль  
1.4305/303 

Нержа веюща я  
ста ль  
1.4571/316Ti 

KR U-обра зное  
уплотнение из FKM

VSKH–KR .. VSKV–KR ..   оцинкова нное 
покрытие

  

620-27438-1 620-27442-1 1 • •
620-27418-1 620-27422-1 2 • •
620-27439-1 620-27443-1 3 • •
620-27419-1 620-27423-1 4 • •
620-27440-1 620-27444-1 5 • •
620-27420-1 620-27424-1 6 • •
620-27441-1 620-27445-1 7 • •
620-27421-1 620-27425-1 8 • •

620-27488-1 620-27496-1 1 • •
620-27489-1 620-27497-1 2 • •
620-27490-1 620-27498-1 3 • •
620-27491-1 620-27499-1 4 • •
620-27492-1 620-27500-1 5 • •
620-27493-1 620-27501-1 6 • •
620-27494-1 620-27502-1 7 • •
620-27495-1 620-27503-1 8 • •

620-27766-1 620-27857-1 1 • •
620-27767–1 620-27858-1 2 • •
620-27768-1 620-27859-1 3 • •
620-27769-1 620-27860-1 4 • •
620-27770-1 620-27861-1 5 • •
620-27771-1 620-27862-1 6 • •
620-27772-1 620-27863-1 7 • •
620-27773-1 620-27864-1 8 • •

620-28409-1 620-28413-1 1 • • •
620-28376-1 620-28392-1 2 • • •
620-28410-1 620-28414-1 3 • • •
620-28366-1 620-28393-1 4 • • •
620-28411-1 620-28415-1 5 • • •
620-28367-1 620-28374-1 6 • • •
620-28412-1 620-28416-1 7 • • •
620-28391-1 620-28394-1 8 • • •

Устройство дозирования

VSKH и VSKV
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Технические характеристики

Принцип ра боты . . . . . . . . . . . . устройства  дозирова ния 
Выходы  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1-8
Ра боча я темпера тура . . . . . . . . KR-..., KD, D: 

ма кс. +80 °C, +176 °F
MD, KR–FKM: 
ма кс. +120 °C, +248 °F

Сма зочный ма териа л  . . . . . . . . пла стична я сма зка  до кла сса  NLGI 3,
ма сло с вязкостью мин. 20 мм2/с

Ра бочее да вление  . . . . . . . . . . ма кс. 400 ба р, 5800 фунтов/дюйм²
Ма териа лы  . . . . . . . . . . . . . . . . оцинкова нна я углеродиста я ста ль 

или нержа веюща я ста ль
Объём дозирова ния на  цикл . . 0–2,2 см³, 0–0,13 дюймов3 

или 
версия D с фиксирова нным выходом: 
0,55; 1,1; 1,65; 2,2 см³, 
0,033; 0,067; 0,01; 0,13 дюймов³ 
номера  для за ка за  по за просу

Соединительный вход 
ма гистра льной линии  . . . . . . . G 3/8, 3/8 NPTF
Выходное соединение  . . . . . . . G 1/4, 1/4 NPTF
Га ба ритные ра змеры  . . . . . . . . мин. 148 x 94 x 54 мм 

ма кс. 148 x 190 x 54 мм
мин. 5,83 x 3,70 x 2,13 дюймов
макс. 5,83 x 7,48 x 2,13 дюймов

Устройство дозирования

VSG 

Описание продукции

На дёжные устройства  дозирова ния VSG из оцинкова нной ста ли 
предна зна чены для двухма гистра льных систем с да влением до 
400 ба р (5800 фунтов/дюйм²). Число выходов на  этих устрой-
ства х дозирова ния достига ет восьми, и ка жда я па ра  выходов 
осна ща ется индика торным штифтом для визуа льного монито-
ринга . Устройства  дозирова ния VSG та кже комплектуются не 
подверженными износу бесконта ктными переключа телями или 
поршневыми да тчика ми для электрического мониторинга  
(кроме версии VSG-D). 

Могут изгота влива ться ка к из устойчивых к коррозии, та к и 
устойчивых к коррозии и кислотостойких ма териа лов.

Технические характеристики и преимущества

• Простое поперечное ра сположение выходных отверстий с 
внешним винтом для объединения выходов

• Конструкция из цельного блока  повыша ет прочность и 
упроща ет за мену 

• Эффективно ра бота ет в широком диа па зоне темпера тур 
• Удобство мониторинга

Области применения

• Ста лелитейные за воды
• Цементные за воды
• Ка рьерные экска ва торы

!
ВНИМАНИЕ
Дополнительные технические да нные, схемы, инфор-

ма цию о прина длежностях, за пча стях, технические описа ния 
функциона льных типов смотрите в следующих ма териа ла х на  
веб-са йте: SKF.com/lubrication: 
PUB 12EN-28001-D07
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Устройство дозирования

VSG

Номера заказа VSG

Соединительна я резьба  Выходы Ма териа л Индика торный штифт, 
регулируема я 
производительность

Дозирующие 
винты D 1)

BSPP

 

NPTF 
 

 Оцинкова нна я 
ста ль

Нержа веюща я 
ста ль
1.4305/303

Нержа веюща я 
ста ль
1.4571/316Ti

KR U-обра зное 
уплотнение из 
FKM 

 

620-40022-1 620-40022-2 1 • •
620-40015-1 620-40015-2 2 • •
620-40022-3 620-40022-4 3 • •
620-40015-3 620-40015-4 4 • •
620-40022-5 620-40022-6 5 • •
620-40015-5 620-40015-6 6 • •
620-40022-7 620-40022-8 7 • •
620-40015-7 620-40015-8 8 • •

620-40567-1 1 • •
620-40567-2 2 • •
620-40567-3 3 • •
620-40567-4 4 • •
620-40567-5 5 • •
620-40567-6 6 • •
620-40567-7 7 • •
620-40567-8 8 • •

620-40839-1 1 • • •
620-40839-2 2 • • •
620-40839-3 3 • • •
620-40839-4 4 • • •
620-40839-5 5 • • •
620-40839-6 6 • • •
620-40839-7 7 • • •
620-40839-8 8 • • •

620-40525-2 1 • • •
620-40525-1 2 • • •
620-40525-3 3 • • •
620-40525-4 4 • • •
620-40525-5 5 • • •
620-40525-6 6 • • •
620-40525-7 7 • • •
620-40525-8 8 • • •

620-40681-2 2 • • •
620-40681-4 4 • • •
620-40681-6 6 • • •
620-40681-8 8 • • •

620-41304-4 4 • • •
620-41304-8 8 • • •

1)  2,2 см³, 0,13 дюймов³
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Номера заказа VSG

Соединительна я резьба  Выходы Ма териа л Индика ция и мониторинг
BSPP  
 
 
 

NPTF  
 
 
 

 
 
 
 

Оцинкова нна я 
ста ль 

Индика торный 
штифт, 
регулируемый  
 
KR

Да тчик  
поршня  
NP 
 

Переходник  
для концевого 
выключа теля  
KA 1)  

Концевой 
выключа тель  
KS 
 

Индика торный 
штифт; фиксиро-
ва нный выход; 
дозирующие винты 
KD 2)

Дозиру-
ющие 
винты  
D 2) 

• •
620-40733-1 1 • • •
620-40733-2 2 • • •
620-40733-3 3 • • •
620-40733-4 4 • • •
620-40733-5 5 • • •
620-40733-6 6 • • •
620-40733-7 7 • • •
620-40733-8 8 • • •

620-40605-1 2 • • •
620-40605-2 4 • • •
620-40605-3 6 • • •
620-40605-4 8 • • •

620-40027-1 620-40027-2 1 • • •
620-40027-3 620-40027-4 2 • • •
620-40027-5 620-40027-6 3 • • •
620-40027-7 620-40027-8 4 • • •
620-40028-1 620-40028-2 5 • • •
620-40028-3 620-40028-4 6 • • •
620-40028-5 620-40028-6 7 • • •
620-40028-7 620-40028-8 8 • • •

 
620-40023-1 620-40023-2 1 • •
620-40023-3 620-40023-4 2 • •
620-40023-5 620-40023-6 3 • •
620-40023-7 620-40023-8 4 • •
620-40024-1 620-40024-2 5 • •
620-40024-3 620-40024-4 6 • •
620-40024-5 620-40024-6 7 • •
620-40024-7 620-40024-8 8 • •

620-40025-1 620-40025-2 1 • •
620-40025-3 620-40025-4 2 • •
620-40025-5 620-40025-6 3 • •
620-40025-7 620-40025-8 4 • •
620-40026-1 620-40026-2 5 • •
620-40026-3 620-40026-4 6 • •
620-40026-5 620-40026-6 7 • •
620-40026-7 620-40026-8 8 • •

Устройство дозирования

VSG

1)  резьба  M 12x1 
2)  фиксирова нный выход 0,55; 1,1; 1,65; 2,2 см³; 0,033; 0,067; 0,01; 0,13 дюймов³
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Принадлежности

Дозирующие винты

Дозирующий винт для VSKH/VSKV

Номер для за ка за Выход

см3 дюймов3

303-19351-1 0,30 0,018
303-19352-1 0,60 0,037
303-19354-1 1,20 0,073
303-19375-1 1,50 0,091

нержа веюща я ста ль 1.4571/316 Ti
303-19356-1 0,30 0,018
303-19357-1 0,60 0,037
303-19359-1 1,20 0,073
303-19374-1 1,50 0,091

Дозирующий винт для VSG

Номер для за ка за Выход

 см3 дюймов3

303-17505-1 0,55 0,33
303-17506-1 1,10 0,67
303-17507-1 1,65 0,10
303-17508-1 2,2 0,13

нержа веюща я ста ль 
1.4305/303
303-16283-1 0,55 0,33
303-16698-1 1,10 0,67
303-19838-1 1,65 0,10
303-19759-1 2,2 0,13

нержа веюща я ста ль 
1.4571/316Ti
303-16696-1 0,55 0,33
303-16695-1 1,10 0,67
303-16694-1 1,65 0,10
303-16224-1 2,2 0,13

Дозирующий винт для VSL

Номер для за ка за Выход

 см3 дюймов3

303-17509-1 1,25 0,076
303-17510-1 2,50 0,15
303-17511-1 3,75 0,23
303-17512-1 5,00 0,30

нержа веюща я ста ль 
1.4305/303
303-16106-1 2,50 0,15
303-19809-1 3,75 0,23
303-19760-1 5,00 0,30

Обратные клапаны

Номер для за ка за Труба Обозна чение

 ø мм  

223-13052-1 6 GERV 6-S G 1/4 AVCF
223-13052-2 8 GERV 8-L G 1/4 AVCF
223-13052-3 10 GERV 10-L G 1/4 AVCF

Обратные клапаны, и удлинители

Приварные плиты для VSK, VSG и VSL

Номер для за ка за Модель

432-23698-1 VSK2
432-23699-1 VSK4
432-23700-1 VSK6
432-23701-1 VSK8
432-21791-1 VSG2/VSL2
432-21792-1 VSG4/VSL4
432-21793-1 VSG6/VSL6
432-21794-1 VSG8/VSL8

Удлинители для VSK, VSG и VSL

Номер для за ка за Модель

420-23628-1 VSKH
420-23790-1 VSKH, 1.4305
420-23872-1 VSG, 1.4305
420-22139-1 VSG
420-24832-1 VSL
420-22140-1 VSL

223-13052-1

VSG4–KR с приварной плитой и 
удлинителем
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Технические характеристики

Принцип ра боты . . . . . . . . . . . . устройства  дозирова ния 
Выходы  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2-8
Ра боча я темпера тура . . . . . . . . KR, KA, KD, D: 

ма кс. +80 °C, +176 °F
MD, KR–FKM: 
ма кс. +120 °C, +248 °F

Сма зочный ма териа л  . . . . . . . . пла стична я сма зка  до кла сса  NLGI 3 
ма сло с вязкостью мин. 20 мм2/с

Ра бочее да вление  . . . . . . . . . . ма кс. 400 ба р, 5800 фунтов/дюйм²
Ма териа лы  . . . . . . . . . . . . . . . . оцинкова нна я или нержа веюща я 

ста ль 1.4305/303 по за просу
Объём дозирова ния на  цикл . . 0–5 см³, 0–0,3 дюймов3

или
фиксирова нный выход: 
1.25; 2,5; 3,75; 5 см³, 
0,076; 0,15; 0,23; 0,31 дюймов3, 
номер для за ка за  по за просу

Соединительный вход 
ма гистра льной линии  . . . . . . . G 3/8, 3/8 NPTF
Выходное соединение  . . . . . . . G 1/4, 1/4 NPTF
Га ба ритные ра змеры  . . . . . . . . мин. 148 x 94 x 54 мм 

ма кс. 148 x 220 x 54 мм
мин. 5,83 x 3,70 x 2,13 дюймов
макс. 5,83 x 8,66 x 2,13 дюймов

Устройство дозирования

VSL 

Описание продукции

На дёжные устройства  дозирова ния VSL из оцинкова нной ста ли 
предна зна чены для двухма гистра льных систем с да влением до 
400 ба р (5800 фунтов/дюйм²). Число выходов на  этих устрой-
ства х дозирова ния достига ет восьми, и ка жда я па ра  выходов ос-
на ща ется индика торным штифтом для визуа льного мониторинга . 
Устройства  дозирова ния VSL та кже комплектуются не подвержен-
ными износу бесконта ктными переключа телями или поршневыми 
да тчика ми для электрического мониторинга . 

К дополнительным ха ра ктеристика м относится устойчивый к 
коррозии ма териа л.

Технические характеристики и преимущества

• Простое поперечное ра сположение выходных отверстий с 
внешним винтом для объединения выходов

• Конструкция из цельного блока  повыша ет прочность и 
• упроща ет за мену 
• Эффективно ра бота ет в широком диа па зоне темпера тур 
• Удобство мониторинга

Области применения

• Ста лелитейные за воды
• Цементные за воды
• Ка рьерные экска ва торы

!
ВНИМАНИЕ
Дополнительные технические да нные, схемы, инфор-

ма цию о прина длежностях, за пча стях, технические описа ния 
функциона льных типов смотрите в следующих ма териа ла х на  
веб-са йте: SKF.com/lubrication: 
PUB 12EN-28001-D07
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Номера заказа VSL, оцинкованная углеродистая сталь
Соединительна я резьба  Выходы Ма териа л Индика ция и мониторинг
BSPP NPTF  Оцинкова нна я 

ста ль
Индика торный штифт, регулируема я 
производительность 

Да тчик поршня 
NP 

Переходник 
для концевого 
выключа теля KA 1)

Концевой 
выключа тель 
KSKR U-обра зное уплотнение 

из FKM

620-40062-1 620-40062-2 1 • •
620-40062-3 620-40062-4 2 • •
620-40062-5 620-40062-6 3 • •
620-40062-7 620-40062-8 4 • •
620-40064-1 610-40064-2 5 • •
620-40064-3 620-40064-4 6 • •
620-40064-5 620-40064-6 7 • •
620-40064-7 620-40064-8 8 • •

 
620-40527-1 1 • • •
620-40526-1 620-40937-2 2 • • •
620-40526-9 3 • • •
620-40526-4 620-40937-4 4 • • •
620-40526-5 5 • • •
620-40526-6 620-40937-6 6 • • •
620-40526-7 7 • • •
620-40526-8 620-40937-8 8 • • •

620-40853-1 1 • • •
620-40853-2 2 • • •
620-40853-3 3 • • •
620-40853-4 4 • • •
620-40853-6 6 • • •
620-40853-8 8 • • •

620-40637-2 2 • • •
620-40637-4 4 • • •
620-40637-6 6 • • •
620-40637-8 8 • • •

620-40068-1 620-40068-2 1 • • •
620-40068-3 620-40068-4 2 • • •
620-40068-5 620-40068-6 3 • • •
620-40068-7 620-40068-8 4 • • •
620-40069-1 620-40069-2 5 • • •
620-40069-3 620-40069-4 6 • • •
620-40069-5 620-40069-6 7 • • •
620-40069-7 620-40069-8 8 • • •

Устройство дозирования

VSL

Номера заказа VSL
Соединительна я резьба  Выходы Ма териа л Индика ция и мониторинг
BSPP NPTF 

 
 Оцинкова нна я углеродиста я ста ль Индика торный штифт; фиксирова нный 

выход; дозирующий винт KD 1)
Дозирующий винт D 1)

620-40065-1 620-40065-2 1 • •
620-40065-3 620-40065-4 2 • •
620-40065-5 620-40065-6 3 • •
620-40065-7 620-40066-8 4 • •
620-40066-1 620-40066-2 5 • •
620-40066-3 620-40066-4 6 • •
620-40066-5 620-40066-6 7 • •
620-40066-7 620-40066-8 8 • •

620-40063-1 620-40063-2 1 • •
620-40063-3 620-40063-4 2 • •
620-40063-5 620-40063-6 3 • •
620-40063-7 620-40063-8 4 • •
620-40067-1 620-40067-2 5 • •
620-40067-3 620-40067-4 6 • •
620-40067-5 620-40067-6 7 • •
620-40067-7 620-40067-8 8 • •

1)   резьба  M12x1

1)  ва риа нты исполнения: 1,25; 2,5; 3,75 см³, 0,07, 0,15, 0,228 дюймов³
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Описание продукции

Ма гнитное индика торное устройство MD подходит для двухма ги-
стра льных систем сма зыва ния и поста вляется с устройства ми 
дозирова ния VSKH, VSKV, VSG и VSL Штифт с уста новленным на  
нем ма гнитом перемеща ется внутри втулки, с на ружней стороны 
втулки под действием ма гнита  перемеща ется индика торное коль-
цо. Покрытое яркой кра ской индика торное кольцо за метно да же 
при недоста точном освещении. 

Выход двухма гистра льного устройства  дозирова ния регулиру-
ется дозирующими винта ми ра зного ра змера .

Технические характеристики и преимущества

• Конструкция из цельного блока  повыша ет прочность и 
упроща ет за мену 

• Отсутствие резиновых уплотнений позволяет ра бота ть с 
высоким обра тным да влением

• Эффективно ра бота ет в широком диа па зоне темпера тур 
• Удобство мониторинга
• Герметична я конструкция

Области применения

• Ма шины непрерывного литья за готовок
• Прока тные ста ны

Устройство дозирования

Устройства дозирования VS с магнитным индикатором

Технические характеристики

Принцип ра боты . . . . . . . . . . . . устройства  дозирова ния 
Выходы  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2–8
Ра боча я темпера тура . . . . . . . . ма кс. +120 °C, +248 °F
Сма зочный ма териа л  . . . . . . . . пла стична я сма зка  до кла сса  NLGI 3 

ма сло с вязкостью мин. 20 мм2/с
Ра бочее да вление  . . . . . . . . . . ма кс. 400 ба р, 5800 фунтов/дюйм²
Ма териа лы  . . . . . . . . . . . . . . . . оцинкова нна я или нержа веюща я 

ста ль
Объём дозирова ния . . . . . . . . . VSL:  

1,25; 2,50; 3,75; 5,0 см³, 
0,076; 0,15; 0,23; 0,31 дюймов3

VSG: 
0,55; 1,10; 1,65; 2,20 см³, 
0,033; 0,067; 0,01; 0,13 дюймов³
VSKH, VSKV: 
0,3; 0,6; 1,2; 1,5 см³ 
0,018; 0,037; 0,073 и 0,092 дюймов³

Соединительный вход 
ма гистра льной линии  . . . . . . . VSL, VSG:  

G 3/8, 3/8 NPTF
VSKH, VSKV:  
G 1/4, 1/4 NPTF

Выходное соединение  . . . . . . . G 1/4, 1/4 NPTF
Га ба ритные ра змеры  . . . . . . . . в за висимости от модели:

мин. 122 x 44,5 x 54 мм 
ма кс. 140 x 140 x 57 мм
мин. 4,86 x 1,78 x 2,16 дюймов
макс. 5,6 x 5,6 x 2,28 дюймов

!
ВНИМАНИЕ
Дополнительные технические да нные, схемы, инфор-

ма цию о прина длежностях, за пча стях, технические описа ния 
функциона льных типов смотрите в следующих ма териа ла х на  
веб-са йте: SKF.com/lubrication: 
PUB 12EN-18003-A07
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Устройство дозирования

Устройства дозирования VS с магнитным индикатором

VSG–MD.. , с соединительной резьбой BSPP

Номер для за ка за  Выходы Ма териа л Объём дозирова ния 1)

ра спределителя Регулирующа я втулка За щитна я крышка cm3 in³

620-41081-7 1 оцинкова нна я ста ль ла тунь ла тунь 2,20 0.13
620-41124-1 1 оцинкова нна я ста ль ла тунь пла стик 2,20 0.13
620-41081-4 2 оцинкова нна я ста ль ла тунь ла тунь 2,20 0.13
620-41124-2 2 оцинкова нна я ста ль ла тунь пла стик 2,20 0.13
620-41124-3 3 оцинкова нна я ста ль ла тунь пла стик 2,20 0.13
620-41081-8 3 оцинкова нна я ста ль ла тунь ла тунь 2,20 0.13
620-41081-5 4 оцинкова нна я ста ль ла тунь ла тунь 2,20 0.13
620-41124-4 4 оцинкова нна я ста ль ла тунь пла стик 2,20 0.13
620-41081-6 6 оцинкова нна я ста ль ла тунь ла тунь 2,20 0.13
620-41124-6 6 оцинкова нна я ста ль ла тунь пла стик 2,20 0.13
620-41081-1 8 оцинкова нна я ста ль ла тунь ла тунь 2,20 0.13
620-41133-1 1 нержа веюща я ста ль,  1.4571 нержа веюща я ста ль,  1.4571 нержа веюща я ста ль,  1.4571 2,20 0.13
620-41133-9 2 нержа веюща я ста ль,  1.4571 нержа веюща я ста ль,  1.4571 нержа веюща я ста ль,  1.4571 2,20 0.13
620-41133-3 3 нержа веюща я ста ль,  1.4571 нержа веюща я ста ль,  1.4571 нержа веюща я ста ль,  1.4571 2,20 0.13
620-41133-5 4 нержа веюща я ста ль,  1.4571 нержа веюща я ста ль,  1.4571 нержа веюща я ста ль,  1.4571 2,20 0.13
620-41133-7 6 нержа веюща я ста ль,  1.4571 нержа веюща я ста ль,  1.4571 нержа веюща я ста ль,  1.4571 2,20 0.13
620-41124-7 7 оцинкова нна я ста ль ла тунь пла стик 2,20 0.13
620-41081-2 7 оцинкова нна я ста ль ла тунь ла тунь 2,20 0.13
620-41124-8 8 оцинкова нна я ста ль ла тунь пла стик 2,20 0.13
620-41081-1 8 оцинкова нна я ста ль ла тунь ла тунь 2,20 0.13

 

VSKH–MD.. , с соединительной резьбой BSPP

Номер для за ка за  Выходы Ма териа л Объём дозирова ния 1)

  ра спределителя Регулирующа я втулка За щитна я крышка cm3 in³

620-41086-1 2 оцинкова нна я ста ль ла тунь ла тунь 1,50 0.09
620-41122-1 2 оцинкова нна я ста ль ла тунь пла стик 1,50 0.09
620-41086-5 3 оцинкова нна я ста ль ла тунь ла тунь 1,50 0.09
620-41086-2 4 оцинкова нна я ста ль ла тунь ла тунь 1,50 0.09
620-41122-2 4 оцинкова нна я ста ль ла тунь пла стик 1,50 0.09
620-41086-6 5 оцинкова нна я ста ль ла тунь ла тунь 1,50 0.09
620-41086-3 6 оцинкова нна я ста ль ла тунь ла тунь 1,50 0.09
620-41122-3 6 оцинкова нна я ста ль ла тунь пла стик 1,50 0.09
620-41086-7 7 оцинкова нна я ста ль ла тунь ла тунь 1,50 0.09
620-41086-4 8 оцинкова нна я ста ль ла тунь ла тунь 1,50 0.09
620-41122-4 8 оцинкова нна я ста ль ла тунь пла стик 1,50 0.09

 

VSKV–MD.. , с соединительной резьбой BSPP

Номер для за ка за Выходы Ма териа л Объём дозирова ния 1)

  ра спределителя Регулирующа я втулка За щитна я крышка cm3 in³

620-41123-2 2 оцинкова нна я ста ль ла тунь пла стик 1,50 0.09
620-41089-2 2 оцинкова нна я ста ль ла тунь ла тунь 1,50 0.09
620-41123-4 4 оцинкова нна я ста ль ла тунь пла стик 1,50 0.09
620-41089-4 4 оцинкова нна я ста ль ла тунь ла тунь 1,50 0.09
620-41123-6 6 оцинкова нна я ста ль ла тунь пла стик 1,50 0.09
620-41089-6 6 оцинкова нна я ста ль ла тунь ла тунь 1,50 0.09
620-41123-8 8 оцинкова нна я ста ль ла тунь пла стик 1,50 0.09
620-41089-8 8 оцинкова нна я ста ль ла тунь ла тунь 1,50 0.09

 

1)  другие величины по за просу
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Устройство дозирования

Устройства дозирования VS с магнитным индикатором
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VSL–MD.. , с соединительной резьбой BSPP

Номер для за ка за Выходы Ма териа л Объём дозирова ния 1)

  ра спределителя Регулирующа я втулка За щитна я крышка cm3 in³

VSL-..
620-41125-1 1 оцинкова нна я ста ль ла тунь plastic 5,00 0.30
620-41079-6 1 оцинкова нна я ста ль ла тунь ла тунь 5,00 0.30
620-41079-2 2 оцинкова нна я ста ль ла тунь ла тунь 5,00 0.30
620-41125-2 2 оцинкова нна я ста ль ла тунь plastic 5,00 0.30
620-41125-3 3 оцинкова нна я ста ль ла тунь plastic 5,00 0.30
620-41079-7 3 оцинкова нна я ста ль ла тунь ла тунь 5,00 0.30
620-41079-4 4 оцинкова нна я ста ль ла тунь ла тунь 5,00 0.30
620-41125-4 4 оцинкова нна я ста ль ла тунь plastic 5,00 0.30
620-41125-5 5 оцинкова нна я ста ль ла тунь plastic 5,00 0.30
620-41079-8 5 оцинкова нна я ста ль ла тунь ла тунь 5,00 0.30
620-41079-5 6 оцинкова нна я ста ль ла тунь ла тунь 5,00 0.30
620-41125-6 6 оцинкова нна я ста ль ла тунь plastic 5,00 0.30
620-41125-7 7 оцинкова нна я ста ль ла тунь plastic 5,00 0.30
620-41079-9 7 оцинкова нна я ста ль ла тунь ла тунь 5,00 0.30
620-41079-3 8 оцинкова нна я ста ль ла тунь ла тунь 5,00 0.30
620-41125-8 8 оцинкова нна я ста ль ла тунь plastic 5,00 0.30

 
1)  другие величины по за просу



Магнитный индикатор для VSG
Номер для заказа
Ма териа л за щитной крышки Объём дозирова ния

Ла тунь Пла стик см3 дюймов3

520-33105-1 520-33270-1 0,55 0,033
520-33106-1 520-33271-1 1,10 0,043
520-33107-1 520-33272-1 1,65 0,065
520-33073-1 520-33273-1 2,20 0,087

Магнитный индикатор для VSL
Номер для заказа
Ма териа л за щитной крышки Объём дозирова ния

Ла тунь Пла стик см3 дюймов3

520-33103-1 520-33274-1 A 1,25 0,076
520-33104-1 520-33275-1 B 2,50 0,15
520-33108-1 520-33276-1 C 3,75 0,23
520-33074-1 520-33277-1 D 5,00 0,30

Магнитный индикатор для VSKH/VSKV
Номер для заказа
Ма териа л за щитной крышки Объём дозирова ния

Ла тунь Пла стик см3 дюймов3

520-33109-1 520-33266-1 0,30 0,018
520-33110-1 520-33267-1 0,60 0,037
520-33112-1 520-33268-1 1,20 0,073
520-33075-1 520-33269-1 1,50 0,091

Принадлежности

Магнитный индикатор VS

520-33277-1

520-33075-1

520-33073-1
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Описание продукции

Устройства  дозирова ния SGA и SG предна зна чены для двухма ги-
стра льных систем сма зыва ния, а  их модульна я конструкция с 
отдельной опорной па нелью упроща ет модифика цию системы. 
Эти устройства  дозирова ния из углеродистой ста ли с цинковым 
покрытием уста на влива ются на  опорные па нели BPSG из а люми-
ния или нержа веющей ста ли. Шесть ба зовых ва риа нтов ра змеров 
устройств дозирова ния SGA и SG соответствуют требова ниям 
промышленного применения ка к с небольшими соединениями, 
та к и с крупнога ба ритными роликоподшипника ми.

Технические характеристики и преимущества

• Универса льность и прочность
• Модульные узлы упроща ют модифика цию и 

техобслужива ние системы без дорогостоящих ра бот по 
монта жу трубопроводов

• Изгота влива ются из углеродистой ста ли с цинковым 
покрытием или нержа веющей ста ли AISI-316 L для 
повышения устойчивости к коррозии

• Подходят для сма зочных ма териа лов до кла сса  NLGI 2

Области применения

• Бума жна я промышленность
• Ста лелитейна я промышленность
• Тяжёла я промышленность

Технические характеристики

Принцип ра боты . . . . . . . . . . . . устройства  дозирова ния
Выходы  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1–12
Ра боча я темпера тура . . . . . . . . от –25 до +80 °C, от –13 до +176 °F
Сма зочный ма териа л  . . . . . . . . ма сло и пла стичные сма зки 

NLGI 000–2
Ра бочее да вление  . . . . . . . . . . SGA 01: 

ма кс. 250 ба р, 3625 фунтов/дюйм²
SG/SGA 1–5: 
ма кс. 300 ба р, 4350 фунтов/дюйм²

Ма териа л. . . . . . . . . . . . . . . . . . оцинкова нна я углеродиста я ста ль 
или нержа веюща я ста ль

Объём дозирова ния . . . . . . . . . в за висимости от выхода , 
0,15–196 см³, 0,009–12 дюймов3

Выходное соединение  . . . . . . . BSPP и NPTF
Га ба ритные ра змеры  . . . . . . . . мин. 73 x 30 x 30 мм

ма кс. 307 x 62 x 60 мм
мин. 2,87 x 1,18 x 1,18 дюймов
макс. 12,08 x 2,44 x 2,36 дюймов

Устройство дозирования

SGA и SG 

!
ВНИМАНИЕ
Дополнительные технические да нные, схемы, инфор-

ма цию о прина длежностях, за пча стях, технические описа ния 
функциона льных типов смотрите в следующих ма териа ла х на  
веб-са йте: SKF.com/lubrication: 
PUB LS/P8 11277 EN
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Устройство дозирования

SGA и SG 

Номер заказа SGA и SG

Номер для за ка за Обозна чение Выход Выходы Ма териа л

  
 

 
 

см³/цикл 
 

дюйм³/цикл 
 

  
 

Оцинкова нна я 
углеродиста я ста ль 

Нержа веюща я 
ста ль 

Без 
меха нического 
индика тора

12387460 SGA-011-ZN 0,30–1,6 0,02–0,10 1 •
12387510 SGA-012-ZN 0,15–0,77 0,009–0,05 2 •
12387560 SGA-11-ZN 0,60–2,80 0,04–0,18 1 •
12387610 SGA-12-ZN 0,25–1,40 0,02-0,09 2 •
12387660 SGA-21-ZN 1,5–9,7 0,09-0,6 1 •
12387710 SGA-22-ZN 0,8–4,8 0.05–0.3 2 •
12388110 SG-31-ZN 1) 9,4-62 0,6-3,8 1 •
12388160 SG-32-ZN 1) 9,4-62 0,6-3,8 2 •

12386560 SGA-011-SS 0,30–1,6 0,02–0,10 1 •
12386610 SGA-012-SS 0,15–0,77 0,009–0,05 2 •
12386660 SGA-11-SS 0,60–2,80 0,04–0,18 1 •
12386710 SGA-12-SS 0,25–1,40 0,02-0,09 2 •
12386760 SGA-21-SS 1,5–9,7 0,09-0,6 1 •
12386810 SGA-22-SS 0,8–4,8 0,05-0,3 2 •

12387525 SGA-011-ZN-NI 0,30–1,6 0,02–0,10 1 • •
12387530 SGA-012-ZN-NI 0,15–0,77 0,009–0,05 2 • •
12387625 SGA-11-ZN-NI 0,60–2,80 0,04–0,18 1 • •

12387630 SGA-12-ZN-NI 0,25–1,40 0,02-0,09 2 • •
12387680 SGA-21-ZN-NI 1,5–9,7 0,09-0,6 1 • •
12387685 SGA-22-ZN-NI 0,8–4,8 0,05-0,3 2 • •

12387160 SG-31-SS 1) 9,4-62 0,6-3,8 1 •
12387210 SG-32-SS 1) 4,7–31 0,3-1,9 2 •
12387260 SG-41-SS 1) 21–102 1,3-6,2 1 •
12387310 SG-42-SS 1) 10,7–51 0,6-3,0 2 •
12387360 SG-51-SS 1) 95–196 5,8-12 1 •
12387410 SG-52-SS 1) 47–97 2,9-6,0 2 •

1)  за нима ет два  места  на  опорной па нели
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Принадлежности

BPSG

Номер заказа опорной панели BSPG

Номер для за ка за Обозна чение Га ба ритные ра змеры Ма териа л Соединения

 Ра сстояние 
отверстий

Опорна я па нель Опорна я па нель:  
а нодирова нный а люминий

Монта жна я рейка :  
нержа веюща я ста ль

NPTF Внутренняя 
R-резьба

12383250 BPSG-01-AL-U 2 1/8 2 3/4 • •
12383300 BPSG-02-AL-U 3 3/8 4 • •
12383350 BPSG-03-AL-U 4 10/16 5 9/32 • •
12383400 BPSG-04-AL-U 5 29/32 6 17/32 • •
12383450 BPSG-05-AL-U 7 5/32 7 25/32 • •
12383500 BPSG-06-AL-U 8 7/16 9 1/16 • •

12384300 BPSG-01-SS-U 2 1/8 2 3/4 • •
12384350 BPSG-02-SS-U 3 3/8 4 • •
12384400 BPSG-03-SS-U 4 10/16 5 9/32 • •
12384450 BPSG-04-SS-U 5 29/32 6 17/32 • •
12384500 BPSG-05-SS-U 7 5/32 7 25/32 • •
12384550 BPSG-06-SS-U 8 7/16 9 1/16 • •

12383250 BPSG-01-AL 48 60 • •
12383300 BPSG-02-AL 78 92 • •
12383350 BPSG-03-AL 110 124 • •
12383400 BPSG-04-AL 142 156 • •
12383450 BPSG-05-AL 174 188 • •
12383500 BPSG-06-AL 206 220 • •

12384300 BPSG-01-SS 54 70 • •
12384350 BPSG-02-SS 86 102 • •
12384400 BPSG-03-SS 448 134 • •
12384450 BPSG-04-SS 150 166 • •
12384500 BPSG-05-SS 182 198 • •
12384550 BPSG-06-SS 214 230 • •
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Принадлежности

Устройство контроля дозатора SKF

Технические характеристики

Принцип ра боты . . . . . . . . . . . . устройства  мониторинга
Ра боча я темпера тура . . . . . . . . от –20 до +70 °C, от –4 до +160 °F
Ра бочее да вление . . . . . . . . . . 0–250 ба р,  

0–3600 фунтов/дюйм²
На пряжение пита ния . . . . . . . . 24 (20–28) В пост. тока
Выходной сигна л . . . . . . . . . . . свободный конта кт
Соединение. . . . . . . . . . . . . . . . M 12
Кла сс за щиты . . . . . . . . . . . . . . IP 67
Га ба ритные ра змеры . . . . . . . . 68 x 30 x 20 мм 

2,67 x 1,18 x 0,78 дюймов

Описание продукции

Это устройство контроля доза тора  для ра боты с устройства ми  
дозирова ния SGA и SG в двухма гистра льных система х сма зыва ния 
определяет движение поршня устройства  дозирова ния. Устрой-
ство контроля доза тора  SKF комплектуется электрическими  
да тчика ми, соединительным ка белем и ра спределительной 
коробкой.

Технические характеристики и преимущества

• Контроль движения поршня доза тора  повыша ет уровень  
мониторинга  ра боты устройства  дозирова ния. Да тчик не  
конта ктирует со сма зочным ма териа лом бла года ря  
переходнику да тчика .

• Отдельный переходник да тчика  упроща ет уста новку и  
обслужива ние да тчика

• Состояние устройства  контроля визуа льно подтвержда ется 
светодиодными сигна ла ми

• Совместимо с любыми устройства ми дозирова ния SGA и SG
• Кла сс за щиты IP 67

Области применения

• Тяжёла я промышленность

Устройство контроля дозатора SKF

Номер для за ка за Обозна чение

12388184 Устройство контроля доза тора  SKF SGA-2
12388188 Устройство контроля доза тора  SKF SG-3-4-5
12388192 Ра спределительна я коробка  устройства  контроля 

доза тора  SKF
12771677 Удлинительный ка бель устройства  контроля 

доза тора  SKF M 12, l= 1 м
12771678 Удлинительный ка бель устройства  контроля 

доза тора  SKF M 12, l= 5 м

!
ВНИМАНИЕ
Дополнительные технические да нные, схемы, инфор-

ма цию о прина длежностях, за пча стях, технические описа ния 
функциона льных типов смотрите в следующих ма териа ла х на  
веб-са йте: SKF.com/lubrication:  
PUB LS/P8 11277 EN
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Устройства  мониторинга

Двухмагистральные системы смазки

DSB1

EDW

BPSG PTA-MOD

DU 1 MP 2

EMU 3

DPC 1

DDS 50/1DW

WSE
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Обзор устройств мониторинга

Устройства мониторинга 

Продукция Функциона льный тип Pа бочее да вление mа кс. Электрическое соединение Стр.

  ба р фунтов/дюйм² В пост. тока В перем. тока  

DSB 1 Меха нический да тчик  
да вления

300 4 350 36 30 50

Переключающие клапаны

Продукция Функциона льный тип Pа бочее да вление mа кс. Электрическое соединение Стр.

  ба р фунтов/дюйм² В пост. тока В перем. тока  

DU 1 Переключа ющие кла па ны,  
ра бота ющие под да влением

350 5 075 52

MP 2 Переключа ющие кла па ны, 
пневма тические

400 5 800 24, 110 110, 230 53

EMU 3 Переключа ющие кла па ны, 
электрические

400 5  800 24 230 54

WSE Ходовые кла па ны, электрические 400 5 800 24 230 55

Концевой блок давления

Продукция Функциона льный тип Pа бочее да вление mа кс. Электрическое соединение Стр.

  ба р фунтов/дюйм² В пост. тока В перем. тока  

Концевой блок давления EDW Электрический переключа тель 
да вления

600 8 700 56

DW Электрический переключа тель 
да вления

175/400 2 465/5 800 24 57

BPSG PTA-MOD Электрический да тчик да вления  
для систем SGA

250 3 600 24 58

DDS 50/1 Дифференциа льный переключа тель 
да вления

400 5 800 24 400/500 59

DPC 1 Концевой блок переключа теля 
да вления

400 5 800 24 60
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Описание продукции

Серия продукции DSB включа ет меха нические да тчики да вления, 
предна зна ченные для ра боты с пла стичными сма зка ми кла сса  
NLGI 1-2. Ра сположение приводного поршня внутри корпуса   
да тчика  да вления обеспечива ет непрерывную за мену сма зки  
у точки измерения, предотвра ща я ра сслоение сма зочного 
ма териа ла .

В за висимости от системы, да тчик да вления может быть  
одина рным или двойным, с измерительным ра зъёмом или ма но-
метром или без них. Да тчик да вления обычно уста на влива ется  
перед последним ра спределителем сма зочного ма териа ла .

Технические характеристики и преимущества

• Выпуска ются версии с предва рительной регулировкой  
от 20 до 300 ба р (от 290 до 4 350 фунтов/дюйм²)

• Предотвра ща ет неиспра вности, связа нные с ра сслоением  
сма зочного ма териа ла

• На дёжна я технология микропереключа теля с  
переключа ющим конта ктом (НО и НЗ)

• Встроенный контур постоянного потока  сма зочного ма териа ла  
без пустого объёма

• Кла сс за щиты IP 65, ка тегория коррозионной стойкости  
C3 или C5M 

Области применения

• Общее ма шиностроение
• Ста нки
• Печа тные ма шины
• Ста лелитейна я промышленность
• Ветроэнергетика
• Горнодобыва юща я промышленность
• Тяжёла я промышленность

Технические характеристики

Принцип ра боты . . . . . . . . . . . . меха нический да тчик да вления
Ра боча я темпера тура . . . . . . . . от –25 до +80 °C,  

от –13 до +132 °F
Ра бочее да вление . . . . . . . . . . ма кс. 300 ба р, 4 350 фунтов/дюйм²
Сма зочный ма териа л . . . . . . . . ма сло и пла стична я сма зка  NLGI 1 и 2
Отключа юща я способность, 
на грузка  Ом . . . . . . . . . . . . . . . .

 
ма кс. 1,2  ВА

Ра бочее на пряжение . . . . . . . . ма кс. 30 В перем. тока /36 В пост. тока
Ра бочий ток. . . . . . . . . . . . . . . . мин. 1 мА, ма кс. 50 мА
Тип конта кта  . . . . . . . . . . . . . . . переключа ющий
Метод соединения . . . . . . . . . . за жимы
Меха нический срок службы. . . 105 циклов переключения
Ма териа л корпуса  . . . . . . . . . . а люминий, а нодирова нный
Ма териа л конта кта . . . . . . . . . . серебряный спла в, твёрдое 

золочение
Гнездо ра зъёма  3+PE . . . . . . . . DIN EN 175 301-803 A
Соединение. . . . . . . . . . . . . . . . G 1/4
Га ба ритные ра змеры . . . . . . . . 60 x 76 x 105 мм 

2,36 x 3 x 4,13 дюймов
Кла сс за щиты . . . . . . . . . . . . . . IP 65
Положение монта жа . . . . . . . . . любое
Сертифика ция. . . . . . . . . . . . . . Сертифика т Germanischer Loyd (GL)

Устройства мониторинга

Датчик давления DSB 1

!
ВНИМАНИЕ
Дополнительные технические да нные, схемы, инфор-

ма цию о прина длежностях, за пча стях, технические описа ния 
функциона льных типов смотрите в следующих ма териа ла х на  
веб-са йте: SKF.com/lubrication:  
PUB LS/P2 1701 RU
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Устройства мониторинга

Датчик давления DSB 1

Код заказа D S B 1 – – 1 – 0 1

Да тчик да вления DS

Тип да тчика  да вления B

(для пла стичной сма зки,  
20–300 ба р, 290–4 350 фунтов/дюйм²)

Да тчик да вления I
S = переключение при повышенном да влении 
F = переключение при пониженном да влении

Да тчик да вления I
с ша гом по 10 ба р от 20–300 ба р; 290–4 350 фунтов/дюйм²
02 = 20 ба р; 290 фунтов/дюйм²
04 = 40 ба р; 580 фунтов/дюйм²
..... 
30 = 300 ба р; 4 350 фунтов/дюйм²

Да тчик да вления II
0 = без да тчика  да вления
S = переключение при повышенном да влении 
F = переключение при пониженном да влении

Да тчик да вления II
с ша гом по 10 ба р от 20–300 ба р; 290–4 350 фунтов/дюйм²
00 = без да тчика  да вления
02 = 20 ба р, 290 фунтов/дюйм²
03 = 30 ба р, 435 фунтов/дюйм²
04 = 40 ба р; 580 фунтов/дюйм² 
…  
30 = 300 ба р, 4 350 фунтов/дюйм²

Измерительный ра зъём
A = измерительный ра зъём ма нометра  M16x2
H = с ма нометром 400 ба р; 5800 фунтов/дюйм² 
G = с ма нометром 250 ба р; 3625 фунтов/дюйм² 
7 = без измерительного ра зъёма

Электрическое соединение

1 = DIN EN 175301-803 A (штекер DIN)

Особенности конструкции
A = ста нда ртна я, на  основе ка тегории коррозионной стойкости C3 по ISO 12944, сертифицирова на  Germanischer Lloyd 
B =  на  основе ка тегории коррозионной стойкости C5M по ISO 12944, сертифицирова на  Germanischer Lloyd,  

подходит для морских уста новок

Код конструкции

01 = ба зова я конструкция (с резьбой G1/4)
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Описание продукции

Гидра влические переключа ющие кла па ны DU 1 предна зна чены 
для двухма гистра льных систем сма зки. Эти переключа ющие  
кла па ны переменно на пра вляют поступа ющий из на соса  сма зоч-
ный ма териа л в одну из двух ма гистра льных линий, тогда  ка к 
друга я линия подключена  к соединению обра тной линии на соса . 
Да вление переключения регулируется.

Технические характеристики и преимущества

• На дёжность, да же при ра боте с пла стичными сма зка ми
• Автома тическое переключение после достижения  

уста новленного да вления
• Ма ксима льное ра бочее да вление 350 ба р, 5076 фунтов/дюйм²

• Ра зличные положения монта жа
• Эффективно ра бота ет при темпера тура х  

от –20 до +80 °C;  от –4 до +176 °F

• дополнительный контрольный переключа тель

Области применения

• Идеа льно подходит для небольших двухма гистра льных  
систем с электрическим приводом и минима льными  
требова ниями мониторинга  

Технические характеристики

Принцип ра боты . . . . . . . . . . . . переключа ющий кла па н, 
гидра влический, 
ра бота ющие под да влением 
4/2-ходовые кла па ны

Ра боча я темпера тура . . . . . . . . от –20 до +80 °C
от –4 до +176 °F

Сма зочный ма териа л . . . . . . . . пла стична я сма зка  до кла сса  NLGI 3,
ма сло с вязкостью мин. 20 мм2/с

Ра сход . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 14 дм³/ч, 3,7 гал/ч
Ра бочее да вление . . . . . . . . . . ма кс. 350 ба р, 5075 фунтов/дюйм²
Да вление переключения. . . . . мин. 140 ба р, ма кс. 350 ба р, 

 мин. 2030 фунтов/дюйм²,  
макс. 5075 фунтов/дюйм²

Соединение ма гистра льной 
линии. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

 
G 1/2 внутренняя резьба  BSPP

Электрическое соединение  . . ма кс. 500 В, 25–60 Гц
Кла сс за щиты . . . . . . . . . . . . . . IP 67
Га ба ритные ра змеры . . . . . . . . в за висимости от модели 

мин. 195 x 190 x 100 мм  
ма кс. 195 x 195 x 195 мм 
мин. 7,8 x 7,8 x 4,0 дюймов
макс. 7,8 x 7,8 x 7,8 дюймов

Положение монта жа . . . . . . . . . любое

Переключающие клапаны DU 1 с установкой на опорной панели

Номер для за ка за Обозна чение Описа ние

617-28683-1 DU1–G
617-28619-1 DU1–GK с индика торным штифтом
617-36148-9 DU1–GKN с бесконта ктным переключа телем
617-28620-1 DU1–GKS с индика торным штифтом и  

концевым выключа телем

Устройства мониторинга

Переключающие клапаны DU 1
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Описание продукции

Пневма тический переключа ющий кла па н MP 2 предна зна чен 
для двухма гистра льных систем и ра бота ет ка к 4/2-ходовой кла -
па н. Он переменно на пра вляет поступа ющий из на соса  сма зоч-
ный ма териа л в одну из ма гистра льных линий, тогда  ка к друга я 
ма гистра ль подключена  к соединению обра тной линии на соса .

Технические характеристики и преимущества

• Четыре ва риа нта  на пряжения 
– 24 и 110 В пост. тока , 110 и 220 В перем. тока

• Может использова ться ка к 3/2-ходовой кла па н в система х 
сма зыва ния пла стичной сма зкой

• Ма ксима льное ра бочее да вление 
400 ба р (5800 фунтов/дюйм²)

• Эффективно ра бота ет при темпера тура х 
от –20 до +70 °C (от –4 °F до +158 °F)

Области применения

• Особенно хорошо подходит для пневма тических на сосов, 
на пример PowerMaster или Lubrigun

• Ра зливочные ма шины в пищевой промышленности 
• Для небольших, средних и крупных двухма гистра льных систем

Технические характеристики

Принцип ра боты . . . . . . . . . . . . переключа ющий кла па н, 
пневма тические 4/2-ходовые 
кла па ны

Ра боча я темпера тура . . . . . . . . от –20 до +70 °C
от –4 до +158 °F

Сма зочный ма териа л  . . . . . . . . пла стична я сма зка  до кла сса  NLGI 3,
ма сло с вязкостью мин. 20 мм2/с

Ра сход  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 65 дм³/ч, 17 гал/ч
Ра бочее да вление  . . . . . . . . . . ма кс. 400 ба р, 

5800 фунтов/дюйм²
Да вление сжа того воздуха   . . . ма кс. 10 ба р, 

макс. 145 фунтов/дюйм²
Ра бочее гидра влическое 
да вление . . . . . . . . . . . . . . . . . . ма кс. 60 ба р, 870 фунтов/дюйм²
Соединение ма гистра льной 
линии. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . G 3/4 внутренняя резьба  BSPP
На пряжение  . . . . . . . . . . . . . . . 24 или110 В пост. тока , 

110 или 220 В перем. тока
Кла сс за щиты IP 65
Га ба ритные ра змеры  . . . . . . . . 135 x 400 x 180 мм, 

5,4 x 16 x 7,2 дюймов
Положение монта жа . . . . . . . . . любое

Переключающие клапаны MP 2

Номер для за ка за Обозна чение На пряжение

618-28965-2 MP 2-24 В пост. тока 24 В пост. тока
618-28963-1 MP 2-110 В пост. тока 110 В пост. тока
618-28964-2 MP 2-110 В перем. тока 110 В перем. тока
618-28966-2 MP 2-220 В перем. тока 220 В перем. тока

Устройства мониторинга

Переключающие клапаны MP 2

!
ВНИМАНИЕ
Дополнительные технические да нные, схемы, инфор-

ма цию о прина длежностях, за пча стях, технические описа ния 
функциона льных типов смотрите в следующих ма териа ла х на  
веб-са йте: SKF.com/lubrication: 
PUB 13A-48001-B02
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Описание продукции

Переключа ющий кла па н EMU 3 с электрическим приводом 
предна зна чен для двухма гистра льных систем. Особенно хорошо 
подходит для ра сширенных двухма гистра льных систем вместе с 
пневма тическими на соса ми пода чи с большим ра сходом.

Технические характеристики и преимущества

• Уста на влива ется в среднем положении с возможностью 
сбра сыва ть да вление в обеих ма гистра льных линиях в 
на пра влении резервуа ра  на соса  во время па узы в ра боте

• Компоненты системы меньше времени на ходятся под 
да влением и срок их службы увеличива ется

• Большой диа метр соединительной резьбы и ра сстояние 
ма гистра ли допуска ют увеличение диа метра  трубы 
до 30 мм (11/4 дюйма) 

Области применения

• Ма шины непрерывного литья за готовок в ста лелитейной 
промышленности

• Ра зливочные ма шины в пищевой промышленности с 
количеством точек сма зыва ния больше тысячи

• Крупнога ба ритные роторные экска ва торы в горнодобыва ющей 
и сырьевой промышленности

Технические характеристики

Принцип ра боты . . . . . . . . . . . . переключа ющий кла па н, 
электрический 4/3 ходовой кла па н

Ра боча я темпера тура . . . . . . . . от -25 до +70 °C, от -13 до +158 °F
Сма зочный ма териа л  . . . . . . . . пла стична я сма зка  до кла сса  NLGI 3
Ра сход  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ма кс. 400 л/ч, 105 гал/ч
Ра бочее да вление  . . . . . . . . . . ма кс. 400 ба р, 

макс. 5800 фунтов/дюйм²
Соединение ма гистра льной 
линии. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . G 3/4 BSPP
Электрическое соединение . . . штыкова я пробка  DIN 72585
Ра бочее на пряжение  . . . . . . . . 24 В пост. тока  или 230 В перем. тока
Кла сс за щиты  . . . . . . . . . . . . . . IP 65
Га ба ритные ра змеры  . . . . . . . . 220 x 238 x 180 мм 

8,64 x 9,35 x 7,07 дюймов
Положение монта жа . . . . . . . . . любое

EMU 3

Номер для за ка за Обозна чение На пряжение  Гидра влические соединительные отверстия
 24 В пост. тока 230 В перем. тока

EMU-03-00-0000+924 EMU 3 • соединительные отверстия не за крыты
EMU-03-00-0000+1KF EMU 3 • соединительные отверстия не за крыты

Устройства мониторинга

Переключающие клапаны EMU 3

!
ВНИМАНИЕ
Дополнительные технические да нные, схемы, инфор-

ма цию о прина длежностях, за пча стях, технические описа ния 
функциона льных типов смотрите в следующих ма териа ла х на  
веб-са йте: SKF.com/lubrication: 
PUB LS/P2 13633 EN; 951-171-001 EN
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Ходовой клапан WSE

Номер для за ка за Обозна чение На пряжение  Гидра влические соединительные отверстия
 24 В пост. тока 230 В перем. тока  

 

WSE-22-66-0000+924 WS–E 2/2 ходовой кла па н • соединительные отверстия B и R за крыты
WSE-22-66-0000+1KF WS–E 2/2 ходовой кла па н • соединительные отверстия B и R за крыты
WSE-32-06-0000+924 WS–E 3/2 ходовой кла па н • соединительное отверстие R за крыто
WSE-32-06-0000+1KF WS–E 3/2 ходовой кла па н • соединительное отверстие R за крыто
WSE-32-60-0000+924 WS–E 3/2 ходовой кла па н • соединительное отверстие B за крыто
WSE-32-60-0000+1KF WS–E 3/2 ходовой кла па н • соединительное отверстие B за крыто

Устройства мониторинга

Ходовой клапан WSE

Описание продукции

За водское за крытие некоторых соединительных отверстий EMU 3 
позволяет его использова ть ка к на дёжный и эффективный отсеч-
ной или ходовой кла па н. В та ком случа е положение «M» не  
используется. Эти ходовые кла па ны обозна ча ются WSE.

Технические характеристики и преимущества

• Электрический золотниковый кла па н поршня повыша ет  
эксплуа та ционную на дёжность в сложных условиях

• Устойчивость к твёрдым доба вка м в пла стичных сма зка х
• Большой диа метр соединительной резьбы и ра сстояние  

ма гистра ли допуска ют увеличение диа метра  трубы  
до 30 мм (11/4 дюйма) 

Области применения

• Ма шины непрерывного литья за готовок в ста лелитейной 
промышленности

• Ра зливочные ма шины в пищевой промышленности с  
количеством точек сма зыва ния больше тысячи

• Крупнога ба ритные роторные экска ва торы в горнодобыва ющей 
и сырьевой промышленности

Технические характеристики

Принцип ра боты . . . . . . . . . . . . переключа ющий кла па н, 
электрический 4/3 ходовой кла па н

Ра боча я темпера тура . . . . . . . . от -25 до +70 °C, от -13 до +158 °F
Сма зочный ма териа л . . . . . . . . пла стична я сма зка  до кла сса  NLGI 3
Ра сход . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ма кс. 400 л/ч, 105 гал/ч
Ра бочее да вление . . . . . . . . . . ма кс. 400 ба р,  

макс. 5800 фунтов/дюйм²
Соединение ма гистра льной 
линии. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

 
G 3/4 BSPP

Электрическое соединение . . . штыкова я пробка  DIN 72585
Ра бочее на пряжение . . . . . . . . 24 В пост. тока  или 230 В перем. тока
Кла сс за щиты . . . . . . . . . . . . . . IP 65
Га ба ритные ра змеры . . . . . . . . 220 x 238 x 180 мм  

8,64 x 9,35 x 7,07 дюймов
Положение монта жа . . . . . . . . . любое

!
ВНИМАНИЕ
Дополнительные технические да нные, схемы, инфор-

ма цию о прина длежностях, за пча стях, технические описа ния 
функциона льных типов смотрите в следующих ма териа ла х на  
веб-са йте: SKF.com/lubrication:  
PUB LS/P2 13633 EN; 951-171-001 EN
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Описание продукции

Концевые переключа тели да вления EDW являются ключевыми 
компонента ми двухма гистра льных систем сма зки. Предна зна чен-
ные для мониторинга  системы, эти переключа тели определяют 
да вление в конце соответствующей ма гистра ли и за пуска ют про-
цедуру переключения. Если да вление в конце ма гистра ли не до-
стига ется в течение определённого времени, то на  электронном 
блоке упра вления появляется сигна л неиспра вности.

Технические характеристики и преимущества

• Контроль пра вильной ра боты на соса  и переключа ющего блока
• Мониторинг утечек в системе трубопровода
• Возможна  комплекта ция концевыми выключа телями или  

электронными переключа телями да вления со  
светодиодным индика тором

• На дёжна я, прочна я конструкция для сложных условий

Области применения

• Крупные двухма гистра льные системы
• Ста лелитейные за воды
• Цементные за воды
• Горнодобыва юща я промышленность

Технические характеристики

Принцип ра боты . . . . . . . . . . . . электронный переключа тель 
да вления с 3-зна чным 1-сегментным 
светодиодным индика тором

Ра боча я темпера тура . . . . . . . . от –25 до +85 °C  
от -13 до +185 °F

Ра бочее да вление . . . . . . . . . . 0–600 ба р, 0–8 700 фунтов/дюйм²
Соединение ма гистра льной 
линии. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

 
G 1/4

Электрические соединения . . . 4-конта ктный ра зъём, M 12 x 1
На пряжение . . . . . . . . . . . . . . . 18–36 В пост. тока
Га ба ритные ра змеры . . . . . . . . 150 x 250 x 60 мм 

5,9 x 9,9 x 2,4 дюймов
Кла сс за щиты . . . . . . . . . . . . . . IP 67
Положение монта жа . . . . . . . . . любое

Концевой блок давления

Номер для за ка за Обозна чение

632-36501-1 с концевыми выключа телями и ма нометра ми
632-36627-3 с электронными переключа телями да вления  

и светодиодным индика тором

Устройства мониторинга – Концевые блоки

Концевой блок давления EDW

!
ВНИМАНИЕ
Дополнительные технические да нные, схемы, инфор-

ма цию о прина длежностях, за пча стях, технические описа ния 
функциона льных типов смотрите в следующих ма териа ла х на  
веб-са йте: SKF.com/lubrication:  
PUB 95A-50005-C05
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Описание продукции

Электрические переключа тели да вления используются для 
мониторинга  ра бочего да вления на соса . Они уста на влива ются 
на  выходе да вления на соса  и отключа ют на сос, если в системе 
да вление превыша ет уста новленный предел.

Технические характеристики и преимущества

• За щища ют систему от повреждений из-за  
избыточного да вления

• Все па ра метры уста на влива ются с кла виа туры
• Регулируема я блокировка  кла виа туры
• Прочна я конструкция устойчива  к уда ра м и вибра циям
• Долгосрочна я ста бильность

Области применения

• Двухма гистра льные системы

Устройства мониторинга

Электрический переключатель давления DW

Электрический переключатель давления

Номер для за ка за Обозна чение

623-37567-1 комплект да тчика  для резервуа ров 
40 и 100 л, 10 и 26 гал, , включа ет электронный 
переключа тель да вления с цифровым дисплеем

Технические характеристики

Принцип ра боты . . . . . . . . . . . . электрический переключа тель 
да вления с цифровым дисплеем

Ра боча я темпера тура . . . . . . . . от –25 до +85 °C, 
от –13 до +185 °F

Ра бочее да вление  . . . . . . . . . . 0–600 ба р, 
0–8700 фунтов/дюйм²

Входные да нные . . . . . . . . . . . . диа па зон измерений: 
0–600 ба р; 0–8700 фунтов/дюйм²
да вление перегрузки: 
750 ба р; 10870 фунтов/дюйм²
да вление 
ра зрыва : 800 ба р; 11600 фунтов/дюйм²

Выходные да нные. . . . . . . . . . . погрешность >=0,5% ма ксима льного 
зна чения шка лы

Ана логовый выход  . . . . . . . . . . сигна л 4–20 мА
Выход переключения. . . . . . . . тра нзисторный выход типа  PNP

переключа ющий ток ма кс. 0,5 A
На пряжение пита ния  . . . . . . . . 18–36 В пост. тока
Гидра влическое соединение . . G 1/4
Кла сс за щиты  . . . . . . . . . . . . . . IP 67
Га ба ритные ра змеры  . . . . . . . . 94 x 34 x 49 мм 

3,7 x 1,34 x 1,93 дюймов
Положение монта жа . . . . . . . . . любое
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Технические характеристики

Принцип ра боты . . . . . . . . . . . . устройство мониторинга
Ра боча я темпера тура . . . . . . . . от –40 до +80 °C, 

от –40 до +176 °F
Ра бочее да вление  . . . . . . . . . . 0–250 ба р, 

0–3600 фунтов/дюйм²
Ма териа лы  . . . . . . . . . . . . . . . . устройство дозирова ния: 

да тчик из оцинкова нной 
углеродистой ста ли или
нержа веющей ста ли: 
нержа веюща я ста ль

На пряжение пита ния  . . . . . . . . 24 (10-30) В пост. тока
Выходное соединение  . . . . . . . 4-полюсный ка бель 

20 мА, 2-проводной ка бель
Кла сс за щиты  . . . . . . . . . . . . . . IP 67
Га ба ритные ра змеры  . . . . . . . . 110 x 105 x 33 мм

4,33 x 4,13 x 1,29 дюймов
Положение монта жа . . . . . . . . . любое

BSPG

Номер для за ка за Обозна чение Оцинк. углеро-
диста я ста ль

Нержа в. 
ста ль 

VGBD 12385‘333 BSPG2-PTA-MOD-D-ZN •
VGBD 12385331 BSPG2-PTA-MOD-D-SS •

Устройства мониторинга – Мониторинг устройств дозирования SGA

Датчик давления BPSG PTA-MOD

!
ВНИМАНИЕ
Дополнительные технические да нные, схемы, инфор-

ма цию о прина длежностях, за пча стях, технические описа ния 
функциона льных типов смотрите в следующих ма териа ла х на  
веб-са йте: SKF.com/lubrication: 
PUB LS/P8 11277 EN

Описание продукции

Модульна я конструкция да тчика  да вления BPSG2-PTA-MOD в 
сборе упроща ет уста новку и обслужива ние. Ра сположенные 
между опорной па нелью и устройством дозирова ния да тчики 
определяют да вление проходящего сма зочного ма териа ла  и 
отпра вляют сигна л на  блок упра вления. Да вление ма гистра ль-
ных линий та кже можно контролирова ть через блок упра вления. 

Технические характеристики и преимущества

• Простота  уста новки, дополнительные дета ли не требуются
• Подходит для ма сел и пла стичных сма зок до кла сса  NLGI 2
• Обеспечива ет прохождение свежего сма зочного ма териа ла  

через да тчики, не допуска я за бива ния
• Эффективно ра бота ет в широком диа па зоне темпера тур 
• Кла сс за щиты IP 67 (для моделей с корпусом)

Области применения

• Бума жна я промышленность
• Ста лелитейна я промышленность
• Тяжёла я промышленность
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Описание продукции

Этот дифференциа льный переключа тель да вления определяет 
ра зницу да вления между ма гистра льными линиями пода чи 1 и 2. 
Сигна л отпра вляется на  электрический блок упра вления после 
достижения дифференциа льного да вления p = 50 ба р. Это нере-
гулируемое дифференциа льное да вление повыша ет функцио-
на льную на дёжность двухма гистра льных систем. Переключа тель 
да вления DDS 50/1 уста на влива ется перед устройством дозиро-
ва ния сма зочного ма териа ла .

Технические характеристики и преимущества

• Поддержива ет фиксирова нное дифференциа льное да вление; 
регулировочные винты не требуются

• На дёжна я конструкция для сложных условий
• Поддержива ет да вление в системе на  са мом низком и на иболее 

экономичном уровне в летнее и зимнее время
• Сокра ща ет риск ра сслоения сма зочного ма териа ла

Области применения

• Горнодобыва юща я промышленность
• Ста лелитейна я промышленность
• Тяжёла я промышленность

Технические характеристики

Принцип ра боты . . . . . . . . . . . . дифференциа льный 
переключа тель да вления

Ра боча я темпера тура . . . . . . . . от –25 до +80 °C, 
от –13 до +176 °F

Ра бочее да вление  . . . . . . . . . . ма кс. 400 ба р, 
макс. 5800 фунтов/дюйм²

Дифференциа льное 
да вление . . . . . . . . . . . . . . . . . . 50 ба р, 

725 фунтов/дюйм²
Электрическое соединение . . . 400 В перем. тока
Номина льный ток . . . . . . . . . . . 10 A
Использующийся конта кт  . . . . 2 непосредственных
Метод соединения  . . . . . . . . . . за жимы
Га ба ритные ра змеры  . . . . . . . . мин. 215 x 80 x 59 мм

ма кс. 221 x 80 x 59 мм
мин. 8,46 x 3,15 x 2,32 дюймов
макс. 8,7 x 3,15 x 2,32 дюймов

Кла сс за щиты  . . . . . . . . . . . . . . IP 65
Положение монта жа . . . . . . . . . любое

DDS 50/1

Номер для за ка за Обозна чение

24-2583-2498 DDS 50/1 (Ui 400 В перем. тока )
24-2583-2563 DDS 50/1 (Ui 500 В перем. тока )

Устройства мониторинга – Концевые блоки

Дифференциальный переключатель давления DDS 50/1

!
ВНИМАНИЕ
Дополнительные технические да нные, схемы, инфор-

ма цию о прина длежностях, за пча стях, технические описа ния 
функциона льных типов смотрите в следующих ма териа ла х на  
веб-са йте: SKF.com/lubrication: 
PUB LS/P2 1012-2 EN
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Описание продукции

Контроллер низкого и высокого да вления DPC 1 ра зра бота н для 
двухма гистра льных систем сма зки с переключа ющим кла па ном, 
который контролируется концевым блоком переключа теля 
да вления. Контроллер повыша ет энергосбережение системы, 
согла суя ра бочее да вление с внешними условиями. В результа те 
мотор на соса  ра бота ет столько, сколько необходимо для на гнета -
ния да вления. Для на сосов с пневма тическим приводом сохра ня-
ется сжа тый воздух. Контроллер DPC 1 состоит из корпуса  со 
встроенной электросистемой упра вления, ЖК-дисплея и 
мембра нной кла виа туры. Два  да тчика  да вления уста на влива ются 
в ка ждую ма гистра льную линию.

Технические характеристики и преимущества

• Контролирует пра вильность ра боты системы с на сосом и 
переключа ющим кла па ном, определяет утечки из 
трубопровода .

• Са морегулирующееся ра бочее да вление увеличива ет срок 
службы компонентов системы.

• Встроенный та ймер устра няет потребность в отдельном 
контроллере для ра боты системы

• Измеряет а бсолютный минимум и ма ксимум в 
ма гистра льных линиях

• Измеряет минима льное и ма ксима льное 
дифференциа льное да вление

• Кла сс за щиты IP 65 
• Уда ропрочность для жёстких условий

Области применения

• Целлюлозно-бума жные за воды
• Ста лелитейные за воды
• Тяжёла я промышленность
• Производство на питков

Технические характеристики

Принцип ра боты . . . . . . . . . . . . Концевой блок переключа теля 
да вления

Ра боча я темпера тура . . . . . . . . от -25 до 70 °C
от -13 до +158 °F

Сма зочный ма териа л  . . . . . . . . ма сло и пла стична я сма зка
Ра бочее или а бсолютное 
да вление . . . . . . . . . . . . . . . . . .  ма кс. 400 ба р, 

5800 фунтов/дюйм²
Дифференциа льное да вление ма кс. 400 ба р, 

5800 фунтов/дюйм²
Время мониторинга   . . . . . . . . . от 1 сек. до 99 мин. 59 сек.
Цикл. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . от 1 мин. до 99 ч 59 мин.
Уда ропрочность  . . . . . . . . . . . . 20 г
На пряжение пита ния  . . . . . . . . 24 В пост. тока , ± 10%
За щита  от перегрузки  . . . . . . . до 40 В
EMC  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . DIN EN 61000-6-2 и 61000-6-3
За щита  от непра вильной 
полярности  . . . . . . . . . . . . . . . . интегрирова нный
Кла сс за щиты  . . . . . . . . . . . . . . IP 65
Ра змеры без ка бельных втулок  100 x 100 x 62 мм

3,9 x 3,9 x 2,4 дюймов
Положение монта жа . . . . . . . . . любое

Устройства мониторинга – Концевые блоки

Контроллер низкого и высокого давления DPC 1

!
ВНИМАНИЕ
Дополнительные технические да нные, схемы, инфор-

ма цию о прина длежностях, за пча стях, технические описа ния 
функциона льных типов смотрите в следующих ма териа ла х на  
веб-са йте: SKF.com/lubrication: 
PUB 13597 EN; 951-181-004 EN
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DPC 1

Номер для за ка за Обозна чение

234-10723-3 Концевой блок переключа теля да вления
234-10663-7 Да тчик да вления 

(два  требуются для DPC 1)

Принадлежности DPC 1

Номер для за ка за Обозна чение

236-10980-3 Ста ртер мотора  1,0 A  
(на пример, для на соса  ZPU 02)

236-10980-4 Ста ртер мотора  1,6 A  
(на пример, для на соса  ZPU 08)

236-10980-5 Ста ртер мотора  4,0 A  
(на пример, для на соса  ZPU 24)

1)  Ста ртеры мотора  для упра вления на соса ми с электрическим приводом без отдельного 
контроллера

Устройства мониторинга – Концевые блоки

Контроллер низкого и высокого давления DPC 1
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Блоки упра вления

Двухмагистральные системы смазки

LMC 301

ST 1440

LMC 2

ST 1240
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Поиск продукции

Продукция Функциона льный 
тип

Обозна чение На пряжение Ка на лы 
сма зыва ния

Темпера тура Стр.

      В пост.  
тока

В перем.  
тока

   
°C

 
°F

  

LMC 2 Электронный 
контроллер

Програ ммируется для любых систем сма зки:  
сма зка  в за висимости от времени и цикла  со 
счётчиком звеньев цепи.

24 230 2 от -10  
до +70

от +14  
до +158

64

LMC 301 Контроллер 
сма зыва ния и 
мониторинг

Ра бота ет с 3 на соса ми и ра зными типа ми 
систем сма зки.  
Функциона льные кла виши с дисплеем меню.

24 90–264  
(47–63 Гц)

3 от -40  
до +70

от -40  
до +158

65

ST-1240- 
Graph

Центр упра вления 
сма зыва нием

Ра бота ет с двухка на льными,
однома гистра льными, двухма гистра льными и 
последова тельными система ми сма зки.  
Ка на лы сма зыва ния могут быть зона ми, 
ра зделенными отсечными кла па на ми, или 
комплектными система ми сма зки с 
отдельными на сосными центра ми и 
сма зочными ма териа ла ми.  
С помощью буквенно-цифрового сенсорного 
экра на  можно выполнить конфигура цию на  
месте. Переключа тели да вления, да тчики 
да вления или да тчики поршня можно 
использова ть в обоих ка на ла х.

93–132,  
186–264 

2 от 0 
до +50

от +32  
до +122

66

ST-1340 Центр упра вления 
сма зыва нием  
(модульный)

Модульна я конструкция позволяет ра бота ть  
с 1–4-ка на льными, однома гистра льными, 
двухма гистра льными и последова тельными 
система ми сма зки.  
Конфигура цию можно выполнить с помощью 
пользова тельского интерфейса , 
включа ющего буквенно-цифровую 
кла виа туру и дисплей.

93–132,  
186–264 

1–4 от 0  
до +60

от +32  
до +140

67

ST-1440 Центр упра вления 
сма зыва нием  
(модульный)

Ха ра ктеристики а на логичны ST-1340, но 
может ра бота ть с 1–14-ка на льными, 
однома гистра льными, двухма гистра льными и 
последова тельными система ми сма зки.

93–132,  
186–264 

1–14 от 0  
до +60

от +32  
до +140

67

Обзор блоков управления

63

P
U

B
 L

S
/P

1
 1

6
1
3
2
 R

U

П
р
и
н
а
д
л

е
ж

н
о
сти



Технические характеристики

Принцип ра боты . . . . . . . . . . . . электронный контроллер
Ра боча я темпера тура . . . . . . . . от –10 до +70 °C, 

от +14 до +158 °F
Входы. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ма кс. 8 цифровых входов
Выходы  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 4 выхода  реле, 1 электронный 
На пряжение пита ния  . . . . . . . . в за висимости от модели 

230 В перем. тока , 
24 В пост. тока

Кла сс за щиты  . . . . . . . . . . . . . . IP 54
Положение монта жа . . . . . . . . . любое
Га ба ритные ра змеры  . . . . . . . . 200 x 120 x 90 мм

7,9 x 4,7 x 3,5 дюймов
 

Блоки управления

LMC 2

Описание продукции

Контроллер LMC предна зна чен для электронного упра вления и 
мониторинга  систем сма зки. Экономичный и компа ктный блок 
с преимущества ми специа льно ра зра бота нной печа тной пла ты 
(PCB) и програ ммируемого контроллера  ПЛК. В двухма гистра ль-
ных система х контролирует на сосный модуль, переключа ющий 
кла па н и концевые устройства .

Технические характеристики и преимущества

• Интегрирова нные, универса льные програ ммы сма зыва ния
• 8 входов / 5 выходов – для комплексных систем сма зки
• Контроль интерва лов сма зыва ния по времени или цикла м
• Возможность включения в сеть упра вления с общей шиной 

Области применения

• Однома гистра льные, двухма гистра льные, многома гистра льные 
и последова тельные системы Lincoln и SKF

• Железнодорожные системы сма зки и ра спыления 
сма зочного ма териа ла

• Пищева я промышленность
• Системы сма зыва ния цепей, на пример Cobra и PMA

LMC2

Номер для за ка за Обозна чение

236-10567-6 LMC2 230 AC (230 В перем. тока )
236-10567-5 LMC2 24 DC (24 В пост. тока )

!
ВНИМАНИЕ
Дополнительные технические да нные, схемы, инфор-

ма цию о прина длежностях, за пча стях, технические описа ния 
функциона льных типов смотрите в следующих ма териа ла х на  
веб-са йте: SKF.com/lubrication: 
PUB LS/P2 14004 EN

Для использова ния с электроприводным 3-фа зным на сосом; ста ртер мотора  за ка зыва ется 
отдельно.
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Технические характеристики

Принцип ра боты . . . . . . . . . . . . электронный контроллер
Ра боча я темпера тура . . . . . . . . В перем. тока : 

от –10 до +50 °C, от +14 до +122 °F 
В пост. тока :
 от –40 до +70 °C, от -40 до +158 °F

Входы. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . всего 10, за щита  от короткого за мыка ния, 
2 а на логовых

Выходы  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . всего 8, выходы реле HO-конта кт 
8 A, 2 из которых до 20 A

На пряжение пита ния  . . . . . . . . в за висимости от модели 
90-264 В перем. тока , 
24 В пост. тока  ±20%

Кла сс за щиты  . . . . . . . . . . . . . . IP 65
Положение монта жа . . . . . . . . . вертика льное
Га ба ритные ра змеры  . . . . . . . . 270 x 170 x 90 мм, 

10,7 x 6,7x 3,5 дюймов

Блоки управления

LMC 301

Описание продукции

LMC 301 – компа ктное и модульное ра сширяемое устройство 
контроля и мониторинга . Устройство комплектуется ЖК-экра ном 
и 6 функциона льными кла виша ми для програ ммирова ния, 
на стройки па ра метров и сигна лиза ции. Для удобства  пользова -
теля предусмотрено меню на строек. Дополнительно, на стройки 
па ра метров и диа гностика  выполняются в простой компьютерной 
програ мме.

Технические характеристики и преимущества

• Интегрирова нные, универса льные програ ммы сма зыва ния
• Ба зовое устройство с 10 цифровыми входа ми, два  из которых 

могут использова ться ка к а на логовые, и 8 выхода ми
• Возможность доба вления до семи ра сширительных модулей на  

ка ждом модуле 10 E 8 A, ка к и на  ба зовом устройстве
• Возможность упра вления и мониторинга  трёх сма зочных 

на сосов, у ка ждого из которых до трёх контуров сма зыва ния
• Отдельные модули соединяются интерфейсом шины

Области применения

• Однома гистра льные, двухма гистра льные, многома гистра льные 
и последова тельные системы Lincoln и SKF

• Комбина ция трёх вышеупомянутых типов систем сма зки
• Цементна я промышленность
• Ста лелитейна я промышленность
• Горнодобыва юща я промышленность – ста циона рные и 

подвижные экска ва торы
• Пищева я промышленность

!
ВНИМАНИЕ
Дополнительные технические да нные, схемы, инфор-

ма цию о прина длежностях, за пча стях, технические описа ния 
функциона льных типов смотрите в следующих ма териа ла х на  
веб-са йте: SKF.com/lubrication: 
PUB 951-150-029 EN

LMC 301

Номер для за ка за Обозна чение

86500 LMC301 DC
86501 LMC301 AC
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Описание продукции

Центр упра вления двухка на льной системой сма зки 
SKF ST-1240-GRAPH ра бота ет с любыми комбина циями однома -
гистра льных, двухма гистра льных и последова тельных систем 
сма зки. Ка на лы сма зыва ния могут быть зона ми, ра зделенными 
отсечными кла па на ми, или полными система ми сма зки с отдель-
ными на сосными центра ми и ра зличными сма зочными ма териа -
ла ми. Центр упра вления ST-1240 можно на строить на  месте 
эксплуа та ции посредством буквенно-цифрового сенсорного 
экра на .

Технические характеристики и преимущества

• Автома тическа я за мена  на соса  (Dualset)
• Контроль ра спыления пла стичной сма зки с 

мониторингом воздуха
• Кла сс за щиты IP 65
• Совместимость с устройством контроля доза тора  SKF 
• Ра бота ет с програ ммой упра вления SKF Online 1440

ST–1240-GRAPH

Номер для за ка за Обозна чение

VGEV 12380210 ST–1240 GRAPH центр упра вления

Блоки управления

ST-1240-GRAPH

Технические характеристики

Принцип ра боты . . . . . . . . . . . . центр упра вления
Ра боча я темпера тура . . . . . . . . от 0 до +50 °C, 

от +32 до +122 °F
Сма зочный ма териа л  . . . . . . . . ма сло и пла стична я сма зка
Ка на лы сма зочного ма териа ла  2
Ра бочее на пряжение  . . . . . . . . от 93 до 132 В перем. 

тока , от 186 до 264 В перем. тока
Ча стота  ра бочего на пряжения  от 47 до 63 Гц
Ра бочий ток. . . . . . . . . . . . . . . . 5,4 A/115 В перем. тока , 

2,2 A/230  В перем. тока
Упра вляющее на пряжение  . . . 24 В пост. тока , ± 10%
За щита  от перегрузки  . . . . . . . а втома тический предохра нитель, 6 A
Ка бельное соединение  . . . . . . винтовые соединения для 

проводов 2,5 мм2

Кла сс за щиты  . . . . . . . . . . . . . . IP 65
Интерфейс. . . . . . . . . . . . . . . . . буквенно-цифровой сенсорный 

экра н
RS-422 порт Modbus

Ра змеры без ка бельных втулок  380 x 300 x 210 мм
14,9 x 11,8 x 8,3 дюймов

!
ВНИМАНИЕ
Дополнительные технические да нные, схемы, инфор-

ма цию о прина длежностях, за пча стях, технические описа ния 
функциона льных типов смотрите в следующих ма териа ла х на  
веб-са йте: SKF.com/lubrication: 
PUB LS/P8 12404 EN

66

P
U

B
 L

S/
P

1 
16

13
2 

R
U

П
ри

на
дл

еж
но

ст
и



Описание продукции

Центры упра вления сма зыва нием SKF ST-1340 и ST-1440 
подходят для двухма гистра льных систем сма зки, а  та кже однома -
гистра льных и последова тельных систем. Оба  блока  осна ща ются 
буквенно-цифровой кла виа турой и дисплеем, а  ра злича ются 
только ра змером корпуса  и ма ксима льным количеством ка на лов 
сма зыва ния. ST–1340 контролирует до четырёх отдельных ка на -
лов сма зыва ния, а  ST–1440 – до 14 ка на лов, у ка ждого из кото-
рых свои неза висимые па ра метры сма зыва ния и/или сма зочные 
ма териа лы. Система  сма зки ра сширяется посредством уста новки 
новых ка на льных модулей, а  конфигура ция выполняется на  месте 
пользова телем. Переключа тели и да тчики да вления или да тчики 
поршня можно использова ть во всех ка на ла х.

Технические характеристики и преимущества

• Универса льность и на дёжность
• Модульные блоки упроща ют модифика цию системы 
• Автома тическа я за мена  на соса  (Dualset)
• Контроль ра спыления пла стичной сма зки с 

мониторингом воздуха
• Совместимость с устройством контроля доза тора  SKF
• Ра бота ет с програ ммой упра вления SKF Online 1440 

ST–1340 и ST–1440

Номер для за ка за Обозна чение

VGEV 12380695 ST–1340 центр упра вления
VGEV 12501254 ST1440 / ST1340 ка на льный модуль

VGEV 12380700 ST–1440 центр упра вления
VGEV 12501254 ST1440 / ST1340 ка на льный модуль

Блоки управления

SKF ST–1340 и ST–1440

Технические характеристики

Принцип ра боты . . . . . . . . . . . . центр упра вления
Ра боча я темпера тура . . . . . . . . от 0 до +60 °C, от +32 до +140 °F
Сма зочный ма териа л  . . . . . . . . ма сло и пла стична я сма зка
Ка на лы сма зочного ма териа ла  ST–1340: 

до 4
ST–1440: 
до 14

Ра бочее на пряжение  . . . . . . . . от 93 до 132 В перем. 
тока , от 186 до 264 В перем. тока

Ча стота  ра бочего на пряжения  от 47 до 63 Гц
Ра бочий ток. . . . . . . . . . . . . . . . 5,4 A/115 В перем. тока , 

2,2 A/ 230 В перем. тока
Упра вляющее на пряжение  . . . 24 В пост. тока , ± 10 %
За щита  от перегрузки  . . . . . . . а втома тический предохра нитель, 6 A
Ка бельное соединение  . . . . . . винтовые за жимы для 

проводов 2,5 мм2

Кла сс за щиты  . . . . . . . . . . . . . . IP 65
Интерфейс. . . . . . . . . . . . . . . . . буквенно-цифрова я кла виа тура  

и дисплей,
4 x 20 символов, 
RS-422 порт Modbus

Ра змеры без ка бельных втулок  ST-1340: 
600 x 380 x 210 мм
23,6 x 14,9 x 8,3 дюймов
ST-1440: 
600 x 600 x 210 мм
23,6 x 23,6 x 8,3 дюймов

Дополнительные возможности SMS-упра вление

ST–1440

!
ВНИМАНИЕ
Дополнительные технические да нные, схемы, инфор-

ма цию о прина длежностях, за пча стях, технические описа ния 
функциона льных типов смотрите в следующих ма териа ла х на  
веб-са йте: SKF.com/lubrication: 
PUB LS/P8 13166 EN
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Указатель номеров заказа

24-2583-2498 . . . . . . . . . . . . . . . 59
24-2583-2563 . . . . . . . . . . . . . . . 59
223-13052-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 13
223-13052-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 37
223-13052-2 . . . . . . . . . . . . . . . . 13
223-13052-2 . . . . . . . . . . . . . . . . 37
223-13052-3 . . . . . . . . . . . . . . . . 13
223-13052-3 . . . . . . . . . . . . . . . . 37
236–10567–5 . . . . . . . . . . . . . . . . 64
236–10567–6 . . . . . . . . . . . . . . . . 64
236-10980-3 . . . . . . . . . . . . . . . . 61
236-10980-4 . . . . . . . . . . . . . . . . 61
236-10980-5 . . . . . . . . . . . . . . . . 61
303-16106-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 37
303-16224-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 37
303-16283-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 37
303-16694-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 37
303-16695-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 37
303-16696-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 37
303-16698-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 37
303-17505-1  . . . . . . . . . . . . . . . 37
303-17506-1  . . . . . . . . . . . . . . . 37
303-17507-1  . . . . . . . . . . . . . . . 37
303-17508-1  . . . . . . . . . . . . . . . 37
303-17509-1  . . . . . . . . . . . . . . . 37
303-17510-1  . . . . . . . . . . . . . . . 37
303-17511-1  . . . . . . . . . . . . . . . 37
303-17512-1  . . . . . . . . . . . . . . . 37
303-19351-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 37
303-19352-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 37
303-19354-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 37
303-19356-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 37
303-19357-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 37
303-19359-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 37
303-19374-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 37
303-19375-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 37
303-19759-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 37
303-19760-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 37
303-19809-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 37
303-19838-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 37
420-22139-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 37
420-22140-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 37
420-23628-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 37
420-23790-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 37
420-23872-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 37
420-24832-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 37
432-21791-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 37
432-21792-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 37
432-21793-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 37
432-21794-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 37
432-23698-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 37
432-23699-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 37
432-23700-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 37
432-23701-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 37

520-33073-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 43
520-33074-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 43
520-33075-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 43
520-33103-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 43
520-33104-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 43
520-33105-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 43
520-33106-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 43
520-33107-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 43
520-33108-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 43
520-33109-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 43
520-33110-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 43
520-33112-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 43
520-33266-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 43
520-33267-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 43
520-33268-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 43
520-33269-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 43
520-33270-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 43
520-33271-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 43
520-33272-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 43
520-33273-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 43
520-33274-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 43
520-33275-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 43
520-33276-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 43
520-33277-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 43
603-41200-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 13
603-41200-2 . . . . . . . . . . . . . . . . 13
610-40064-2 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
617-28619-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 52
617-28620-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 52
617-28683-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 52
617-36148-9 . . . . . . . . . . . . . . . . 52
618-28963-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 53
618-28964-2 . . . . . . . . . . . . . . . . 53
618-28965-2 . . . . . . . . . . . . . . . . 53
618-28966-2 . . . . . . . . . . . . . . . . 53
620-27418-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 33
620-27419-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 33
620-27420-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 33
620-27421-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 33
620-27422-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 33
620-27423-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 33
620-27424-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 33
620-27425-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 33
620-27438-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 33
620-27439-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 33
620-27440-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 33
620-27441-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 33
620-27442-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 33
620-27443-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 33
620-27444-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 33
620-27445-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 33
620-27488-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 33
620-27489-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 33
620-27490-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 33

620-27491-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 33
620-27492-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 33
620-27493-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 33
620-27494-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 33
620-27495-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 33
620-27496-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 33
620-27497-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 33
620-27498-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 33
620-27499-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 33
620-27500-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 33
620-27501-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 33
620-27502-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 33
620-27503-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 33
620-27766-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 33
620-27767–1 . . . . . . . . . . . . . . . . 33
620-27768-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 33
620-27769-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 33
620-27770-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 33
620-27771-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 33
620-27772-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 33
620-27773-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 33
620-27857-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 33
620-27858-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 33
620-27859-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 33
620-27860-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 33
620-27861-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 33
620-27862-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 33
620-27863-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 33
620-27864-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 33
620-28366-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 33
620-28367-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 33
620-28374-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 33
620-28376-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 33
620-28391-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 33
620-28392-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 33
620-28393-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 33
620-28394-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 33
620-28409-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 33
620-28410-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 33
620-28411-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 33
620-28412-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 33
620-28413-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 33
620-28414-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 33
620-28415-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 33
620-28416-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 33
620-40015-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 35
620-40015-2 . . . . . . . . . . . . . . . . 35
620-40015-3 . . . . . . . . . . . . . . . . 35
620-40015-4 . . . . . . . . . . . . . . . . 35
620-40015-5 . . . . . . . . . . . . . . . . 35
620-40015-6 . . . . . . . . . . . . . . . . 35
620-40015-7 . . . . . . . . . . . . . . . . 35
620-40015-8 . . . . . . . . . . . . . . . . 35
620-40022-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 35
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620-40022-2 . . . . . . . . . . . . . . . . 35
620-40022-3 . . . . . . . . . . . . . . . . 35
620-40022-4 . . . . . . . . . . . . . . . . 35
620-40022-5 . . . . . . . . . . . . . . . . 35
620-40022-6 . . . . . . . . . . . . . . . . 35
620-40022-7 . . . . . . . . . . . . . . . . 35
620-40022-8 . . . . . . . . . . . . . . . . 35
620-40023-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 36
620-40023-2 . . . . . . . . . . . . . . . . 36
620-40023-3 . . . . . . . . . . . . . . . . 36
620-40023-4 . . . . . . . . . . . . . . . . 36
620-40023-5 . . . . . . . . . . . . . . . . 36
620-40023-6 . . . . . . . . . . . . . . . . 36
620-40023-7 . . . . . . . . . . . . . . . . 36
620-40023-8 . . . . . . . . . . . . . . . . 36
620-40024-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 36
620-40024-2 . . . . . . . . . . . . . . . . 36
620-40024-3 . . . . . . . . . . . . . . . . 36
620-40024-4 . . . . . . . . . . . . . . . . 36
620-40024-5 . . . . . . . . . . . . . . . . 36
620-40024-6 . . . . . . . . . . . . . . . . 36
620-40024-7 . . . . . . . . . . . . . . . . 36
620-40024-8 . . . . . . . . . . . . . . . . 36
620-40025-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 36
620-40025-2 . . . . . . . . . . . . . . . . 36
620-40025-3 . . . . . . . . . . . . . . . . 36
620-40025-4 . . . . . . . . . . . . . . . . 36
620-40025-5 . . . . . . . . . . . . . . . . 36
620-40025-6 . . . . . . . . . . . . . . . . 36
620-40025-7 . . . . . . . . . . . . . . . . 36
620-40025-8 . . . . . . . . . . . . . . . . 36
620-40026-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 36
620-40026-2 . . . . . . . . . . . . . . . . 36
620-40026-3 . . . . . . . . . . . . . . . . 36
620-40026-4 . . . . . . . . . . . . . . . . 36
620-40026-5 . . . . . . . . . . . . . . . . 36
620-40026-6 . . . . . . . . . . . . . . . . 36
620-40026-7 . . . . . . . . . . . . . . . . 36
620-40026-8 . . . . . . . . . . . . . . . . 36
620-40027-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 36
620-40027-2 . . . . . . . . . . . . . . . . 36
620-40027-3 . . . . . . . . . . . . . . . . 36
620-40027-4 . . . . . . . . . . . . . . . . 36
620-40027-5 . . . . . . . . . . . . . . . . 36
620-40027-6 . . . . . . . . . . . . . . . . 36
620-40027-7 . . . . . . . . . . . . . . . . 36
620-40027-8 . . . . . . . . . . . . . . . . 36
620-40028-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 36
620-40028-2 . . . . . . . . . . . . . . . . 36
620-40028-3 . . . . . . . . . . . . . . . . 36
620-40028-4 . . . . . . . . . . . . . . . . 36
620-40028-5 . . . . . . . . . . . . . . . . 36
620-40028-6 . . . . . . . . . . . . . . . . 36
620-40028-7 . . . . . . . . . . . . . . . . 36

620-40028-8 . . . . . . . . . . . . . . . . 36
620-40062-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-40062-2 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-40062-3 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-40062-4 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-40062-5 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-40062-6 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-40062-7 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-40062-8 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-40063-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-40063-2 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-40063-3 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-40063-4 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-40063-5 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-40063-6 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-40063-7 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-40063-8 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-40064-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-40064-3 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-40064-4 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-40064-5 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-40064-6 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-40064-7 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-40064-8 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-40065-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-40065-2 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-40065-3 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-40065-4 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-40065-5 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-40065-6 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-40065-7 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-40066-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-40066-2 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-40066-3 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-40066-4 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-40066-5 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-40066-6 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-40066-7 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-40066-8 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-40066-8 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-40067-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-40067-2 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-40067-3 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-40067-4 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-40067-5 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-40067-6 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-40067-7 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-40067-8 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-40068-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-40068-2 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-40068-3 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-40068-4 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-40068-5 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-40068-6 . . . . . . . . . . . . . . . . 39

620-40068-7 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-40068-8 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-40069-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-40069-2 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-40069-3 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-40069-4 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-40069-5 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-40069-6 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-40069-7 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-40069-8 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-40525-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 35
620-40525-2 . . . . . . . . . . . . . . . . 35
620-40525-3 . . . . . . . . . . . . . . . . 35
620-40525-4 . . . . . . . . . . . . . . . . 35
620-40525-5 . . . . . . . . . . . . . . . . 35
620-40525-6 . . . . . . . . . . . . . . . . 35
620-40525-7 . . . . . . . . . . . . . . . . 35
620-40525-8 . . . . . . . . . . . . . . . . 35
620-40526-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-40526-4 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-40526-5 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-40526-6 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-40526-7 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-40526-8 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-40526-9 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-40527-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-40567-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 35
620-40567-2 . . . . . . . . . . . . . . . . 35
620-40567-3 . . . . . . . . . . . . . . . . 35
620-40567-4 . . . . . . . . . . . . . . . . 35
620-40567-5 . . . . . . . . . . . . . . . . 35
620-40567-6 . . . . . . . . . . . . . . . . 35
620-40567-7 . . . . . . . . . . . . . . . . 35
620-40567-8 . . . . . . . . . . . . . . . . 35
620-40605-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 36
620-40605-2 . . . . . . . . . . . . . . . . 36
620-40605-3 . . . . . . . . . . . . . . . . 36
620-40605-4 . . . . . . . . . . . . . . . . 36
620-40637-2 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-40637-4 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-40637-6 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-40637-8 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-40681-2 . . . . . . . . . . . . . . . . 35
620-40681-2 . . . . . . . . . . . . . . . . 35
620-40681-4 . . . . . . . . . . . . . . . . 35
620-40681-4 . . . . . . . . . . . . . . . . 35
620-40681-6 . . . . . . . . . . . . . . . . 35
620-40681-6 . . . . . . . . . . . . . . . . 35
620-40681-8 . . . . . . . . . . . . . . . . 35
620-40681-8 . . . . . . . . . . . . . . . . 35
620-40733-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 36
620-40733-2 . . . . . . . . . . . . . . . . 36
620-40733-3 . . . . . . . . . . . . . . . . 36
620-40733-4 . . . . . . . . . . . . . . . . 36
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620-40733-5 . . . . . . . . . . . . . . . . 36
620-40733-6 . . . . . . . . . . . . . . . . 36
620-40733-7 . . . . . . . . . . . . . . . . 36
620-40733-8 . . . . . . . . . . . . . . . . 36
620-40839-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 35
620-40839-2 . . . . . . . . . . . . . . . . 35
620-40839-2 . . . . . . . . . . . . . . . . 35
620-40839-3 . . . . . . . . . . . . . . . . 35
620-40839-4 . . . . . . . . . . . . . . . . 35
620-40839-4 . . . . . . . . . . . . . . . . 35
620-40839-5 . . . . . . . . . . . . . . . . 35
620-40839-6 . . . . . . . . . . . . . . . . 35
620-40839-6 . . . . . . . . . . . . . . . . 35
620-40839-7 . . . . . . . . . . . . . . . . 35
620-40839-8 . . . . . . . . . . . . . . . . 35
620-40839-8 . . . . . . . . . . . . . . . . 35
620-40853-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-40853-2 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-40853-3 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-40853-4 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-40853-6 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-40853-8 . . . . . . . . . . . . . . . . 39
620-41079-2 . . . . . . . . . . . . . . . . 42
620-41079-3 . . . . . . . . . . . . . . . . 42
620-41079-4 . . . . . . . . . . . . . . . . 42
620-41079-5 . . . . . . . . . . . . . . . . 42
620-41079-6 . . . . . . . . . . . . . . . . 42
620-41079-7 . . . . . . . . . . . . . . . . 42
620-41079-8 . . . . . . . . . . . . . . . . 42
620-41079-9 . . . . . . . . . . . . . . . . 42
620-41081-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 41
620-41081-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 41
620-41081-2 . . . . . . . . . . . . . . . . 41
620-41081-4 . . . . . . . . . . . . . . . . 41
620-41081-5 . . . . . . . . . . . . . . . . 41
620-41081-6 . . . . . . . . . . . . . . . . 41
620-41081-7 . . . . . . . . . . . . . . . . 41
620-41081-8 . . . . . . . . . . . . . . . . 41
620-41086-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 41
620-41086-2 . . . . . . . . . . . . . . . . 41
620-41086-3 . . . . . . . . . . . . . . . . 41
620-41086-4 . . . . . . . . . . . . . . . . 41
620-41086-5 . . . . . . . . . . . . . . . . 41
620-41086-6 . . . . . . . . . . . . . . . . 41
620-41086-7 . . . . . . . . . . . . . . . . 41
620-41089-2 . . . . . . . . . . . . . . . . 41
620-41089-4 . . . . . . . . . . . . . . . . 41
620-41089-6 . . . . . . . . . . . . . . . . 41
620-41089-8 . . . . . . . . . . . . . . . . 41
620-41122-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 41
620-41122-2 . . . . . . . . . . . . . . . . 41
620-41122-3 . . . . . . . . . . . . . . . . 41
620-41122-4 . . . . . . . . . . . . . . . . 41
620-41123-2 . . . . . . . . . . . . . . . . 41

620-41123-4 . . . . . . . . . . . . . . . . 41
620-41123-6 . . . . . . . . . . . . . . . . 41
620-41123-8 . . . . . . . . . . . . . . . . 41
620-41124-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 41
620-41124-2 . . . . . . . . . . . . . . . . 41
620-41124-3 . . . . . . . . . . . . . . . . 41
620-41124-4 . . . . . . . . . . . . . . . . 41
620-41124-6 . . . . . . . . . . . . . . . . 41
620-41124-7 . . . . . . . . . . . . . . . . 41
620-41124-8 . . . . . . . . . . . . . . . . 41
620-41125-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 42
620-41125-2 . . . . . . . . . . . . . . . . 42
620-41125-3 . . . . . . . . . . . . . . . . 42
620-41125-4 . . . . . . . . . . . . . . . . 42
620-41125-5 . . . . . . . . . . . . . . . . 42
620-41125-6 . . . . . . . . . . . . . . . . 42
620-41125-7 . . . . . . . . . . . . . . . . 42
620-41125-8 . . . . . . . . . . . . . . . . 42
620-41133-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 41
620-41133-3 . . . . . . . . . . . . . . . . 41
620-41133-5 . . . . . . . . . . . . . . . . 41
620-41133-7 . . . . . . . . . . . . . . . . 41
620-41133-9 . . . . . . . . . . . . . . . . 41
620-41304-4 . . . . . . . . . . . . . . . . 35
620-41304-8 . . . . . . . . . . . . . . . . 35
623-37567-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 57
632-36501-1 . . . . . . . . . . . . . . . . 56
632-36627-3 . . . . . . . . . . . . . . . . 56
001709 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 25
001709 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 29
002716 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 29
84723 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 29
86500 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 65
86501 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 65
274681 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 25
12383250 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 46
12383250 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 46
12383300 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 46
12383300 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 46
12383350 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 46
12383350 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 46
12383400 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 46
12383400 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 46
12383500 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 46
12383500 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 46
12384300 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 46
12384300 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 46
12384350 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 46
12384350 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 46
12384400 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 46
12384400 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 46
12384450 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 46
12384450 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 46
12384500 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 46

12384500 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 46
12384550 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 46
12384550 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 46
12386560 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 45
12386610 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 45
12386660 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 45
12386710 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 45
12386760 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 45
12386810 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 45
12387160 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 45
12387210 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 45
12387260 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 45
12387310 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 45
12387360 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 45
12387410 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 45
12387460 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 45
12387510 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 45
12387515 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 46
12387515 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 46
12387525 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 45
12387530 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 45
12387560 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 45
12387610 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 45
12387625 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 45
12387630 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 45
12387660 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 45
12387680 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 45
12387685 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 45
12387710 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 45
12388110  . . . . . . . . . . . . . . . . . . 45
12388160 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 45
12388184 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 47
12388188 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 47
12388192 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 47
12771677 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 47
12771678 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 47
EMU-03-00-0000+1KF . . . . . . . . 54
EMU-03-00-0000+924  . . . . . . . 54
УСТАНОВОЧНЫЙ КОМПЛЕКТ- 
ECO EPBP . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 23
УСТАНОВОЧНЫЙ КОМПЛЕКТ 

-STA EPBP . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 23
MAXILUBE-КОМПЛЕКТ-ECO-EPBP 23
MAXILUBE-КОМПЛЕКТ-STA-EPBP 23
VGBD 12385331  . . . . . . . . . . . . . 58
VGBD 12385333  . . . . . . . . . . . . . 58
VGEV 12380210 . . . . . . . . . . . . . . 66
VGEV 12380695 . . . . . . . . . . . . . . 67
VGEV 12380700 . . . . . . . . . . . . . . 67
VGEV 12501254 . . . . . . . . . . . . . . 67
VGEV 12501254 . . . . . . . . . . . . . . 67
VSG–KR–KD, D  . . . . . . . . . . . . . . . 31
VSL–KR . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 31
VSL–KR-FKM  . . . . . . . . . . . . . . . . 31
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VSL–KR–KA . . . . . . . . . . . . . . . . . . 31
VSL–KR–KD, D . . . . . . . . . . . . . . . . 31
VSL–KR–KS . . . . . . . . . . . . . . . . . . 31
VSL–KR–NP . . . . . . . . . . . . . . . . . . 31
WSE-22-66-0000+1KF  . . . . . . . 55
WSE-22-66-0000+924  . . . . . . . 55
WSE-32-06-0000+1KF  . . . . . . . 55
WSE-32-06-0000+924  . . . . . . . 55
WSE-32-60-0000+1KF  . . . . . . . 55
WSE-32-60-0000+924  . . . . . . . 55
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