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1. Application

The SKF QOil levellers, type LAHD, are designed for automatic adjustment of the optimal

oil lubrication level within a bearing housing, gearbox, crankcase or similar oil bath
application. It effectively solves the problem of adjusting the correct oil level during running
conditions rather than during standstill.

Furthermore, it will automatically compensate for oil leakage and offers the possibility for
visual inspection of the oil level. The oil leveller will not compensate if the oil level is too
high.

2. Description

The oil leveller basically consists of two communicating oil reservoirs, one on top of the
other. The lower reservoir is in direct contact with the application and hence its oil level
is the same as the oil level inside the application. Through a ventilation system the lower
reservoir is in direct contact with the ambient air.

The upper reservoir is an airtight container storing replacement oil.

Through its extended neck, which dips into the oil of the lower reservoir, the two reservoirs
are in direct connection with each other. However oil can only flow from the upper to

the lower reservoir once the oil level in the lower reservoir goes below the preset level,
allowing air to flow through the extended neck to the upper reservoir.

Oil inlet

Upper cover—»

o

Upper reservoir—p

TT o [[rro

Spring loaded valve

Extended neck
Lower reservoir

Set of gaskets——> ﬁ
(A1)

F

Assembly drawing oil leveller
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3. Technical data

Boundary dimensions

- LAHD 500

- LAHD 1000
Reservoir volume

- LAHD 500

- LAHD 1000
Container material
Temperature range permitted
Permissible humidity
Length of connecting tube
Connection thread
Tube material
0-ring material
Gaskets

Other material
Suitable oil types

@ 91 mm x 290 mm high (3,6 x 11,4 in)
@ 122 mm x 290 mm high (4,8 x 11,4 in)

500 ml (17 fl. oz. US)

1 000 ml (34 fl. 0z. US)
Polycarbonate, aluminium
-20..70°C(-5..160 °F)
0-100%

600 mm (2 feet)

G2

Polyurethane

NBR - 70 Shore

NBR - 80 Shore

3 pcs 3 x 64,5 x 82,5 mm
2 pcs 2 x 64,5 x 82,5 mm
1 pcs 2 x 62,5 x 82,5 mm

Aluminium, Bronze, Stainless Steel

Mineral and PAQ oils.
Not compatible with Ester and PAG oils.

6 pieces,
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Instructions for use
Installation

Determine the required oil level in the application during operation.

For oil lubricated bearing housings this is normally defined as two millimetres
(0,08 in) above the inner diameter of the outer ring of the bearing. It is however,
strongly advised to check the recommendations from the bearing manufacturer.
Similar recommendations exist for gearboxes and crank shaft casings.

2. Determine the best location for the installation of the support bracket assembly.

The oil leveller must not be more than 60 cm (2 feet, length of plastic tube) from the
application.

3. Adjust the support bracket, which holds the oil leveller to approximately 50 mm
(2 in) below the required oil level.

4. Separate the lower and the upper reservoirs from each other.

5. Connect the lower reservoir to the support bracket by means of the fixation nut at the
bottom of the oil leveller.

6. Adjust the height of the oil leveller so that the required oil level is between the two
lines marked on the lower reservoir.

7.  Measure and cut the plastic tube to the adequate length.

8.  Prepare both ends of the tube with the swivel connectors. Start by sliding the swivel
adapter (with the thread facing outwards) on top of the tube. Insert the copper sleeve
into the tube and slide the copper ring on top of the sleeve.

Bracket assembly Bracket dimensions

§ = = €8

Tube & coupling assembly

9.

10.

Thread the two connection couplings (G /2) onto the oil leveller and the application
and connect the tube. Firmly tighten the swivel adapters.

Ensure there are no bends or kinks in the tube preventing the oil to flow freely from
the oil leveller to the application.
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oil level

Installation

11.

12.

13.

14.

15.

16.

N.B.:

Adjust the oil level in the application to the required level and assure that this
corresponds to a level between the two lines marked on the lower reservoir.

If necessary, adjust the height of the lower reservoir by means of the support bracket
screw.

Screw the upper reservoir tightly onto the lower reservoir ensuring that the extended
neck is flush with the oil level in the lower reservoir. Use the six rubber gaskets to
obtain the correct height. (Ensure the gasket with the smallest bore remains on top).
For high precision applications use the support bracket screw for the fine tuning
(otherwise the accuracy will depend on the thickness of the gaskets).

Unscrew the cover of the upper reservoir and fill it with the same oil as used in the
application.

Screw back the cover tightly, ensuring that no air can enter into the upper reservoir.
This will also open the valve at the bottom of the upper reservoir and hence connect
the upper and lower reservoir to each other.

Start the machine. As the oil in the application will lower due to splashing, oil will flow
from the lower reservoir into the application, exposing the extended neck to open air.
This will allow air to enter the upper reservoir and hence oil to flow down to the lower
reservoir. Once the oil has reached the preset level, air can no longer pass to the
upper reservair, effectively stopping the flow of oil.

During stand-still the oil will stop splashing and the level in the application will rise.
As a consequence the oil level in the oil leveller will also rise above the preset level.
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5. Maintenance and trouble shooting

5.1 Maintenance

Regularly:

. Check and refill the upper oil reservoir with new, clean oil.

° Clean the oil leveller. For this purpose the lower reservoir is equipped with a drainage
neck with a magnetic plug.

5.2 Trouble shooting

In case of different oil levels in the application and the oil leveller check that:
e The application is provided with a ventilation nipple preventing over/under pressure.

In the case the oil continues to flow from the upper reservoir despite the pre-set level
having been reached:

. Ensure the cover and the oil inlet on the upper reservoir is properly sealed.

In the case of excessive oil consumption check the application for leakage.

8 SKF LAHD 500-1000
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1. Application

Les niveleurs d'huile SKF, de type LAHD, sont concus pour ajuster automatiquement

le niveau optimal de lubrification en huile d'un logement de roulement, d'une boite
d’engrenages, d'un carter ou autre application de bain d’huile similaire. Le niveleur
résout le probléme de réglage du niveau d’huile correct pendant des conditions de
fonctionnement plutot qu'en arrét.

De plus, il compense automatiquement les fuites d’huile et permet de controler
visuellement le niveau d'huile. Le niveleur d’huile ne compense pas si le niveau d’huile est
trop éleve.

2. Description

Le niveleur d’huile consiste essentiellement en deux réservoirs d’huile communicants,
disposés l'un sur lautre. Le réservoir inférieur est en contact direct avec l'application et son
niveau d’huile est par conséquent égal au niveau d’huile de l'application.

Un systéme de ventilation met le réservoir inférieur en contact avec l'air ambiant.

Le réservoir supérieur est un contenant étanche a lair qui stocke 'huile de rechange.

Son col prolongé, qui plonge dans 'huile du réservoir inférieur, met les deux réservoirs

en contact direct l'un avec lautre. Cependant, I'huile ne peut passer du réservoir supérieur
au réservoir inférieur que si le niveau d’huile du réservoir inférieur baisse en deca du
niveau préréglé, permettant ainsi aa l'air de passer, par le col prolongé, vers le réservoir
supérieur.

Admission d'huile

Couvercle supérieur—»

o

Réservoir supérieur—p

TT o [[rro

Soupape d ressort

Col prolongé
Réservoir inférieur

Jeu de joints détanchéité——— ﬁ
(A1)

F

magnétique
Plan d'assemblage du niveleur d’huile
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3. Caracteristiques techniques

Dimensions d’encombrement

- LAHD 500

- LAHD 1000
Volume du réservoir

- LAHD 500

- LAHD 1000
Matériau du réservoir

Plage de températures
admissible
Humidité admissible

Longueur du tube de
raccordement

Filetage du raccord
Matériau du tube
Matériau du joint torique
Joints d’étanchéité

Autres matériaux
Types d’huile appropriés

® 91 mm x 290 mm de hauteur
@ 122 mm x 290 mm de hauteur

500 ml

1 000 ml

Polycarbonate, aluminium
-20..70°C

m
=Ty
QU
=}
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@

0-100 %

600 mm

G-
Polyuréthanne
NBR - 70 Shore
NBR - 80 Shore

6 unités, 3 unités 3 x 64,5 x 82,5 mm
2 unités 2 x 64,5 x 82,5 mm
1 unités 2 x 62,5 x 82,5 mm

Aluminium, bronze, acier inoxydable

Huiles minérales et PAQ.
Non compatibles avec les huiles Ester et PAG.

SKF LAHD 500-1000
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4. Mode d’emploi

4.1 Installation

1.  Déterminez le niveau d’huile nécessaire a lapplication pendant son fonctionnement.
Pour les logements de roulement lubrifiés a 'huile, ce niveau est normalement fixé a
deux millimétres au-dessus du diamétre interne de la bague intérieure du roulement.
Il est toutefois vivement conseillé de vérifier les recommandations du fabricant du
roulement. Il existe des recommandations pour les boites d’'engrenage et les carters
de vilebrequin.

2. Déterminez le meilleur endroit pour linstallation de l'assemblage du support. Le
niveleur d’huile ne doit pas étre distant de plus de 60 cm (longueur du tube plastique)
par rapport a lapplication.

3. Ajustez le support qui retient le niveleur d’huile a environ 50 mm au-dessus du
niveau d’huile requis.

4. Séparez les réservoirs inférieur et supérieur.

5. Fixez le réservoir inférieur au support au moyen des deux écrous de fixation au bas
du niveleur d’huile.

6.  Ajustez la hauteur du niveleur d’huile de maniére a ce que le niveau d’huile requis se
trouve entre les deux repéres indiqués sur le réservoir inférieur.

7.  Mesurez et découpez le tube plastique a la longueur adéquate.

8.  Préparez les deux extrémités du tube avec les raccords pivotants. Commencez par
glissez l'adaptateur pivotant (son filetage dirigé vers l'extérieur) par le haut du tube.
Insérez le manchon de cuivre dans le tube et glissez la bague de cuivre par le haut du
manchon.

Assemblage du support Dimensions du support

g =€

Assemblage du tube et des raccords

9.

Vissez les deux raccords (G %/2) sur le niveleur d’huile et 'application puis raccordez le
tube. Serrez fermement les adaptateurs pivotants.

12

SKF LAHD 500-1000




10.

Assurez-vous que le tube ne comporte ni courbures ni vrilles empéchant l'huile de
s'écouler librement entre le niveleur d’huile et 'application.

niveau niveau

m
=Ty
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@

niveau

huile | niveau

Installation

11.

12.

13.

14.

15.

16.

N.B.

Ajustez le niveau d'huile dans l'application au niveau requis et assurez-vous qu'il
correspond au niveau situé entre les deux repéres du réservoir inférieur.

Si nécessaire, ajustez la hauteur du réservoir inférieur a l'aide de la vis du support.
Vissez solidement le réservoir supérieur sur le réservoir inférieur en vous assurant
que le col prolongé est de fleur du niveau d’huile du réservoir inférieur. Utilisez les
deux joints étanches en caoutchouc pour obtenir la bonne hauteur.

(Assurez-vous que le joint étanche dont le trou est le plus étroit reste en haut).

Pour des applications de haute précision, utilisez la vis du support pour le réglage fin
(sinon la précision dépendra de I'épaisseur des joints d’étanchéité).

Dévissez le couvercle du réservoir supérieur et remplissez ce dernier avec la méme
huile utilisée dans lapplication.

Revissez solidement le couvercle et assurez-vous que lair ne peut pas pénétrer dans
le réservoir supérieur. Cela ouvrira également la soupape située au fond du réservoir
supérieur et donc mettra en communication les réservoirs supérieur et inférieur.
Mettez la machine en marche. Comme ['huile présente dans l'application baissera en
raison du barbotage, 'huile passera du réservoir inférieur versa lapplication, exposant
ainsi le col prolongé a lair libre. Cela permettra a lair de pénétrer dans le réservoir
supérieur et, par conséquent, a l'huile de passer au réservoir inférieur. Une fois que
['huile aura atteint le niveau préréglé, lair ne pourra plus passer vers le réservoir
supérieur, arrétant efficacement ['écoulement d'huile.

: Lorsque la machine est en arrét, I'huile sarréte de barboter et le niveau d’huile dans
l'application augmente. En conséquence de quoi, le niveau d'huile du niveleur d’huile
augmente également au-dessus du niveau préréglé.
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5. Entretien et interventions en cas de panne
5.1 Entretien

Réguliérement :

. Contrdlez et ajoutez de 'huile neuve et propre dans le réservoir supérieur.

e Nettoyez le niveleur d’huile. Pour ce faire, le réservoir inférieur est équipé d’un col de
vidange a bouchon magnétique.

5.2 Interventions en cas de panne

Si vous constatez des niveaux d’huile différents dans lapplication et le niveleur

d’huile, vérifiez si :

e [application est dotée d'un embout d’aération empéchant la surpression et la
dépression.

Au cas ot 'huile continue de s'écouler du réservoir supérieur bien gue le niveau préréglé

ait été atteint :

e assurez-vous que le couvercle et ladmission d’huile du réservoir supérieur sont bien
étanches.

En cas de consommation d’huile excessive, controlez l'application quant a la présence
de fuite.

14 SKF LAHD 500-1000
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1. Anwendung

Der SKF Olstandswachter, Typ LAHD, wurde zur automatischen Regulierung des
optimalen Schmierdlstands in einem Lagergehause, Getriebegehause, Kurbelgehause
oder einer dhnlichen Olbadanwendung entworfen. Damit wird das Problem der
Regulierung des korrekten Olstands wihrend des Betriebs statt wahrend des Stillstands
auf wirksame Weise geldst. AuRerdem kompensiert der Olstandswachter Olleckagen
automatisch und bietet die Mglichkeit der Sichtkontrolle des Olstands. Ein zu hoher
Olstand kann vom Olstandswéchter nicht kompensiert werden.

2. Beschreibung

Der SKF Olstandswéchter besteht aus zwei kommunizierenden Olbehltern.

Der untere Behalter ist direkt mit der Anwendung verbunden und hat daher den gleichen
Olstand wie die Anwendung. Durch ein Liftungsrohr hat der untere Olbehalter Kontakt zur
Umgebungsluft.

Der obere Behalter ist luftdicht verschlossen und enthalt die Nachfﬂll-leenge.

Die beiden Behalter sind Gber einen verlangerten Stutzen, der in das Olim unteren
Behalter eintaucht, miteinander verbunden. Aus dem oberen Behalter kann nur dann Ol
ausflieBen, wenn der Olstand im unteren Behalter unter das vorher eingestellte Niveau
absinkt, da nur dann Luft Gber den verlangerten Stutzen in den oberen Behalter gelangen
kann. Der eingestellte Olstand entspricht daher dem unteren Ende des verlangerten
Stutzens.

Oleinlass

obere Abdeckung—»

o

oberer Behdlter—p

TT o [[rro

Rlckschlagventil mit Feder.

Dichtungssatz———>|

i

verldngerter Stutzen
unterer Behdlter =

> Olstand

<———— Befestigungsmuttern

4— magnetischer Ablassstopfen

Montagezeichnung Olstandswichter
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3. Technische Daten

AuRenabmessungen:

- LAHD 500

- LAHD 1000
Nachftllvolumen:

- LAHD 500

- LAHD 1000
Behaltermaterial
Umgebungstemperatur
Zulassige Luftfeuchte

Lange des
Anschlussschlauchs

Anschlussgewinde
Schlauchmaterial
0-Ringmaterial
Dichtungen

Weitere Werkstoffe
Geeignete Ole

® 91 mm x 290 mm Haohe
@ 122 mm x 290 mm Haohe

500 ml

1 000 ml

Polykarbonat, Aluminium
- 20 his 70 °C

0-100 %

600 mm

G-
Polyurethan
NBR - 70 Shore
NBR - 80 Shore

6 Stiick, 3 Stiick 3 x 64,5 x 82,5 mm
2 Stlick 2 x 64,5 x 82,5 mm
1 Stiick 2 x 62,5 x 82,5 mm

Aluminium, Bronze, Edelstahl

Mineral- und PAO-Ole.
Nicht kompatibel mit Ester- und PAG-Olen.

SKF LAHD 500-1000
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4. Bedienungsanleitung
4.1 Montage
1. Den erforderlichen Olstand in der Anwendung wéhrend des Betriebs bestimmen.
Fur olgeschmierte Lagergehause wird dieser normalerweise als zwei Millimeter
Uber dem inneren Durchmesser des auReren Rings des Lagers definiert. Es wird
jedoch dringend empfohlen, die Empfehlungen des Lagerherstellers zu beachten.
Entsprechende Empfehlungen gibt es flr Getriebegehause und Kurbelwellengehause.
2. Bestimmen Sie die beste Stelle fur die Installation des Stitzblgelaufbaus.
Der Olstandswachter darf nicht mehr als 60 cm (Lange des Plastikschlauchs) von der
Anwendung entfernt sein.
3. Den Stutzblgel, der den Olstandswachter tragt, etwa 50 mm unter dem
erforderlichen Olstand anbringen.
4. Den oberen und den unteren Behalter voneinander losen.
5. Den unteren Behalter mit den zwei Befestigungsmuttern, die sich unten am
Olstandswachter befinden, am Stltzbigel befestigen. )
6.  Die Hohe des Olstandswachters so anpassen, dass der erforderliche Olstand zwischen
den zwei Linien liegt, die auf dem unteren Behalter angegeben sind.
7. Den Verbindungsschlauch messen und auf die richtige Lange zuschneiden.
8.  Beide Enden des Schlauches mit den Gelenkverbindungen versehen. Dabei erst den
Gelenkadapter (mit nach auRen weisendem Gewinde) auf den Schlauch schieben.
Die Kupfer-Laufbuchse in den Schlauch stecken und den Kupferring auf die Buchse
schieben.
o | :C{ == (1) \
-} | N ]
L_L . |
B ———]
Blgelaufbau Bligelabmessungen

g -2

Schlauch-und Kupplungsaufbau

9.

10.

Die zwei Verbindungskupplungen (G ¥/2) auf den Olstandswachter und die Anwendung
schrauben und den Schlauch anbringen. Die Gelenkadapter fest anziehen.

Der Schlauch darf dabei keine Krimmungen und Knicke aufweisen, die den freien
Fluss des Ols vom Olstandswachter zur Anwendung verhindern.

18
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stand
o
ol stand

Montage

11.

12.

13.

14.

15.

16.

N.B.:

Den Olstang in der Anwendung auf den erforderlichen Stand bringen. Dieser muss
mit einem Olstand Ubereinstimmen, der zwischen den zwei Linien liegt, die auf dem
unteren Behalter angegeben sind. Falls erforderlich die Hohe des unteren Behalters
mit Hilfe der Stlitzblgelschraube anpassen.

Den oberen Behalter fest auf den unteren Behalter schrauben, wobei darauf zu
achten ist, dass der verlangerte Hals in einer Ebene mit dem Olstand des unteren
Behalters liegt. Die sechs Gummidichtungen zur Einstellung der richtigen Hohe
verwenden. (Die Dichtung mit der kleinsten Bohrung muss oben bleiben).

Fur Prazisionsanwendungen wird die Stitzblgelschraube zur Feineinstellung
verwendet (andernfalls ist die Genauigkeit von der Dicke der Dichtungen abl]éngig).
Die Abdeckung vom oberen Behalter schrauben und diesen mit demselben Ol fillen,
das auch in der Anwendung verwendet wird.

Die Abdeckung wieder fest anschrauben, so dass keine Luft in den oberen Behalter
gelangen kann. Dies wird auch das Ventil auf dem Boden des unteren Behalters
offnen und so den oberen und den unteren Behalter miteinander verbinden.

Die Maschine starten. Da das Ol in der Anwendung durch Verspritzen weniger wird,
flieBt Ol aus dem unteren Behalter in die Anwendung und der verlangerte Stutzen
wird bloBgelegt und ist jetzt von Luft umgeben. Dadurch kann Luft in den oberen
Behalter eindringen und Ol in den unteren Behalter flieBen. Wenn das Ol den
voreingestellten Stand erreicht hat, kann die Luft nicht mehr in den oberen Behalter
gelangen und somit wird der Fluss des Ols wirksam gestoppt.

Wahrend des Stillstands wird das Ol sich wieder sammeln und der@lstand in
der Anwendung wird ansteigen. Dies hat zur Folge, dass auch der Olstand im
Olstandswachter Uber den voreingestellten Stand ansteigt.

SKF LAHD 500-1000 19




5. Wartung und Storungsbeseitigung
5.1 Wartung

RegelmaRig: ) )

. Den oberen Olbehalter kontrollieren und mit neuem, sauberem Ol auffullen.

° Den Olstandswachter reinigen. Zu diesem Zweck ist der untere Behalter mit einem
magnetischen Ablassstopfen versehen.

5.2 Storungsbeseitigung

Bei verschiedenen Olstanden in der Anwendung und im Olstandswéachter

kontrollieren, ob:

e die Anwendung mit einem Liiftungsnippel zur Vermeidung von Uber-/Unterdruck
versehen ist.

Wenn weiterhin Ol aus dem oberen Behilter [3uft, obwohl der voreingestellte

Stand erreicht wurde:

e sicherstellen, dass die Abdeckung und der Oleinlass auf dem oberen Behilter
ordnungsgemap abgedichtet sind.

Bei exzessivem Olverbrauch die Anwendung auf mégliche Lecks kontrollieren.

20 SKF LAHD 500-1000
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1. Aplicacion

Los niveladores de aceite SKF de la serie LAHD han sido disenados para llevar a cabo un
ajuste automatico del nivel de aceite dentro del soporte de un rodamiento, una caja de
engranajes, un carter o en aplicaciones similares que requieren lubricacion con aceite.
Los niveladores de aceite SKF consisten en una solucion eficaz a los problemas de ajuste
del nivel correcto de aceite, ya que permiten realizarlo durante el funcionamiento de la
magquina en lugar de realizar el ajuste cuando la aplicacion se encuentra inactiva.
Ademas, compensan automaticamente las fugas de aceite y su disefio permite la
visualizacion del nivel de aceite. Cuando este nivel es demasiado elevado, el nivelador de
aceite no realiza ninguna accion de compensacion.

2. Descripcion

El nivelador de aceite consta basicamente de dos depdsitos de aceite comunicantes,

uno situado encima del el otro. El depésito inferior esta directamente en contacto con

la aplicacion y, por tanto, su nivel de aceite es el mismo que el nivel de aceite que se
encuentra dentro de la aplicacion. Gracias a un sistema de ventilacion, este depdsito esta
en contacto directo con el aire exterior.

El depdsito superior esta situado en un recipiente hermético que contiene el aceite de
recambio. Los dos depdsitos se encuentran directamente conectados a través de un cuello
que se extiende desde el deposito superior hasta sumergirse en el aceite del depésito
inferior. No obstante, el aceite solamente puede circular del depésito superior al inferior
cuando el nivel de aceite de este (ltimo sea inferior al nivel predeterminado, permitiendo
que el aire circule por el cuello hacia el deposito superior.

Entrada de aceite

Cubierta superior—»

o

Depésito superior—p

TT o [[rro

Valvula de resorte

Conjunto de juntas ———>|

Cuello extendido
Depésito inferior =

i

> nivel de aceite

<«—— Tuercas de fijacién

L Tapén de drenaje magnético

Plano de ensamblaje del nivelador de aceite
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3. Datos técnicos

Dimensiones

- LAHD 500

- LAHD 1000
Volumen del deposito

- LAHD 500

- LAHD 1000
Material del recipiente
Rango de temperatura
permitido
Humedad permisible
Longitud del tubo de conexion
Conectores
Material del tubo
Material de la junta torica

Juntas

Otros materiales
Aceites compatibles

® 91 mm x 290 mm de alto
@ 122 mm x 290 mm de alto

500 ml

1.000 ml
Policarbonato, aluminio
-20a+70°C

0-100%

600 mm

G-
Poliuretano
NBR - 70 Shore
NBR - 80 Shore

6 unidades, 3 unids. 3 x 64,5 x 82,5 mm
2 unids. 2 x 64,5 x 82,5 mm
1 unids. 2 x 62,5 x 82,5 mm

Aluminio, bronce, acero inoxidable

Aceites minerales y PAO.
No compatible con aceites de éster y PAG.

SKF LAHD 500-1000
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4. Instrucciones de uso

4.1 Instalacién

1. Determine el nivel de aceite que la aplicacion requerira durante su funcionamiento.
En los soportes para rodamientos lubricados con aceite, este nivel se define
normalmente como 2 milimetros por encima del didmetro interior del aro exterior
del rodamiento; no obstante, se recomienda encarecidamente comprobar las
recomendaciones del fabricante de rodamientos. Existen recomendaciones similares
para las cajas de engranajes y para el carter del ciglienal.

2. Determine el lugar idoneo para la instalacion de la abrazadera.

El nivelador de aceite no debe encontrarse a mas de 60 cm (longitud de tubo de
plastico) de la aplicacion.

3. Ajuste la abrazadera que sujeta el nivelador de aceite a aproximadamente 50 mm por
debajo del nivel de aceite necesario.

4. Separe los depobsitos inferior y superior uno del otro.

5. Conecte el depbsito inferior al soporte mediante las dos tuercas de fijacion situadas
en la parte inferior del nivelador de aceite.

6. Ajuste la altura del nivelador de aceite de forma que el nivel de aceite quede entre las
dos lineas marcadas en el deposito inferior.

7. Miday corte el tubo de plastico a la longitud adecuada.

8.  Presente los conectores en ambos extremos del tubo. Deslice el adaptador giratorio
(con el lado roscado hacia fuera) en la parte superior del tubo. Inserte el manguito de
cobre en el tubo e introduzca el aro de cobre encima del manguito.

Abrazadera de soporte Dimensiones abrazadera

g -2

Conjunto de tubo y conectores de acoplamiento

9.

10.

Enrosque los dos conectores (G /2) en el nivelador de aceite y en la aplicacion y
conecte el tubo. Apriete firmemente los conectores.

Aseglrese de que el tubo no esté doblado o enroscado para evitar que el aceite
circule libremente desde nivelador hacia la aplicacion.

24
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aceite
aceite |nivel NE—

Instalacion

11.

12.

13.

14.

15.

16.

N.B.:

Ajuste el nivel de aceite de la aplicacion y aseglrese de que este quede fijado entre
las dos lineas marcadas en el deposito inferior del nivelador. Si fuera necesario, ajuste
la altura del deposito inferior mediante el tornillo de la abrazadera.

Enrosque el deposito superior fuertemente al deposito inferior asegurandose de que
el cuello quede a la misma altura que el nivel de aceite del deposito inferior. Utilice las
seis juntas de goma para lograr la altura correcta. (Aseglrese de que la junta con el
orificio mas pequeno quede situada en la parte superior).

Para aplicaciones de alta precision, utilice el tornillo de la abrazadera para realizar un
ajuste preciso (de lo contrario, la precision dependera del grosor de las juntas).
Desenrosque la cubierta del depésito superior y llénelo del mismo tipo de aceite
utilizado en la aplicacion.

Vuelva a enroscar la cubierta firmemente, asegurandose de que no penetre aire en

el deposito superior. Esto también abrira la valvula situada en el fondo del depdsito
superior que, a su vez, conecta el depdsito superior con el inferior.

Arranque la maquina. Puesto que el nivel de aceite de la aplicacion disminuye

debido a las salpicaduras, el aceite del deposito inferior circula hacia la aplicacion
para compensar estas pérdidas, dejando el cuello expuesto al aire. Esto permitira

que penetre aire en el depdsito superior y que, por tanto, el aceite fluya al deposito
inferior. Una vez que el aceite haya alcanzado el nivel predeterminado, el aire no
podra penetrar en el depésito superior, deteniendo el flujo de aceite.

Cuando la maquina esté parada, el aceite dejara de salpicar y el nivel de aceite en la
aplicacion aumentara; como consecuencia, el nivel de aceite del nivelador también
subira por encima del nivel predeterminado.
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5. Mantenimiento y resolucion de problemas
5.1 Mantenimiento

Regularmente:

. compruebe y rellene de aceite nuevo y limpio el deposito superior y

° limpie el nivelador de aceite; a tal efecto, se ha equipado al depésito inferior con un
cuello de drenaje con tapon magnético.

5.2 Resolucion de problemas

En caso de diferencia entre los niveles de aceite de la aplicacion y el nivelador

compruebe que:

e laaplicacion cuente con una boquilla de ventilacion que impida gue la presion sea
superior o inferior a la adecuada.

En caso de que continlie saliendo aceite del deposito superior a pesar de haberse

alcanzado el nivel predeterminado:

e aseglrese de que la cubierta y la entrada de aceite del depdsito superior estén
debidamente cerradas.

En caso de un consumo excesivo de aceite, compruebe si existen fugas en la aplicacion.
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SKF LAHD 500-1000 27



1. Applicazione

| livellatori d'olio SKF, serie LAHD, sono progettati per una regolazione automatica del
livello ottimale di lubrificazione a olio per sedi di cuscinetti, scatole del cambio, basamenti
motore o applicazioni simili a bagno dolio. Risolvono efficacemente il problema della
regolazione costante del livello ottimale di lubrificazione a olio durante il funzionamento
anziché in condizioni statiche.

Inoltre, compensano automaticamente eventuali perdite d'olio e permettono lispezione
visiva del livello d'olio. Il livellatore non compensa in condizioni di livello d'olio eccessivo.

2. Descrizione

Il livellatore d’olio sostanzialmente & composto da due serbatoi comunicanti, uno sopra
laltro. Il serbatoio inferiore € in contatto diretto con l'organo da lubrificare e pertanto il
livello d’olio al suo interno corrisponde a quello presente in questultimo. Un sistema di
sfiato lo mette in comunicazione diretta con laria dellambiente

Il serbatoio superiore € a tenuta daria e contiene l'olio di riserva.

| due serbatoi sono in comunicazione tramite un collettore esterno che pesca nell'olio
del serbatoio inferiore. In ogni caso l'olio potra fluire solo dal serbatoio superiore verso
quello inferiore qualora il livello di quest’ultimo scendesse sotto un valore predefinito,
permettendo all'aria di fluire verso lalto attraverso il collettore esterno

Ingresso dellolio

Coperchio superiore—»

o

Serbatoio superiore—p

TT o [[rro

Valvola a molla

Collettore esterno
Serbatoio inferiore

Set di guarnizioni———> Lgnﬁi
(A1)

F

Schema di assemblaggio del livellatore dolio
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3. Dati tecnici

Dimensioni esterne

- LAHD 500

- LAHD 1000
Volume del serbatoio

- LAHD 500

- LAHD 1000
Materiale dei contenitori

Escursione termica
ammissibile

Permissible humidity

Lunghezza del tubo di
collegamento
Raccordo filettato

Materiale del tubo
Materiale dell'0-ring
Guarnizioni

Altri materiali
Tipi di olio idonei

® 91 mm x 290 mm di altezza
@ 122 mm x 290 mm di altezza

500 ml

1 000 ml
Policarbonato, alluminio
-20..70°C

0-100%
600 mm

G2
Poliuretano
NBR - 70 Shore
NBR - 80 Shore

6 pezzi, 3 pezzi3 x64,5x 82,5 mm
2 pezzo 2 x 64,5 x 82,5 mm
1 pezzo 2 x 62,5 x 82,5 mm

Alluminio, bronzo, acciaio inossidabile
Oli minerali e Polialfaolefinici (PAO).

Non compatibili con oli Esteri e Polialchilenglicoli (PAG).

SKF LAHD 500-1000
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4. Istruzioni per l'uso

4.1 Installazione

1.  Determinare il livello d'olio richiesto dall'applicazione durante il funzionamento.
Per sedi di cuscinetti lubrificate ad olio, normalmente ¢ definito come due millimetri al
di sopra del diametro interno dellanello esterno del cuscinetto.
In ogni caso, si consiglia di controllare le raccomandazioni del produttore di cuscinetti.
Raccomandazioni simili esistono anche per scatole del cambio e basamenti motore.

2. ldentificare la posizione migliore per installare le staffe di supporto. La distanza
fra il livellatore d'olio e l'organo da lubrificare non deve essere superiore a 60 cm
(lunghezza del tubo di plastica).

3. Regolare la staffa di supporto del livellatore d'olio a circa 50 mm sotto il livello d'olio
richiesto.

4. Separare il serbatoio inferiore da quello superiore.

5. Collegare il serbatoio inferiore alla staffa di supporto tramite i due dadi di fissaggio sul
fondo del livellatore d'olio.

6.  Regolare laltezza del livellatore d'olio in modo che il livello d’olio richiesto sia
compreso fra le due linee contrassegnate sul serbatoio inferiore.

7.  Misurare e tagliare il tubo di plastica alla lunghezza richiesta.

8.  Preparare entrambe le estremita del tubo con i raccordi snodati. Iniziare facendo
scorrere ladattatore snodato (con la filettatura rivolta verso l'esterno) nella parte
alta del tubo. Inserire il manicotto di rame nel tubo e far scorrere lanello di rame sul
manicotto.

Assemblaggio delle staffe Dimensioni delle staffe

g -2

Assemblaggio del tubo e del raccordo

9.

10.

Avvitare i due raccordi (G /2) sul livellatore d'olio e sullorgano da lubrificare e
collegare il tubo. Serrare saldamente gli adattatori snodati.

Verificare che il tubo non sia piegato o schiacciato impedendo il flusso corretto dell'olio
dal livellatore allorgano da lubrificare.

30
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livello livello

livello

olio livello

Installazione

11. Regolare il livello dell'olio nell'organo da lubrificare all’altezza richiesta e verificare che
sia compreso fra le due linee contrassegnate sul serbatoio inferiore.

Se necessario, regolare laltezza del serbatoio inferiore agendo sulla vite della staffa di
supporto.

12. Avvitare saldamente il serbatoio superiore su quello inferiore verificando che il
collettore esterno sia a filo con il livello dell'olio nel serbatoio inferiore.

Utilizzare le sei guarnizioni in gomma per ottenere laltezza corretta.
(Verificare che la guarnizione con il foro di diametro inferiore rimanga in alto).

13. Per applicazioni che richiedono un'elevata precisione utilizzare la staffa di supporto
per regolazioni di precisione (altrimenti laccuratezza dipende solo dallo spessore delle
guarnizioni).

14. Svitare il coperchio del serbatoio superiore e riempirlo con olio dello stesso tipo di
quello utilizzato nell'organo da lubrificare.

15. Riavvitare il coperchio saldamente, verificando che l'aria non possa entrare nel
serbatoio superiore. In questo modo si apre anche la valvola alla base del serbatoio
superiore, collegando quindi il serbatoio superiore con quello inferiore.

16. Awviare la macchina. Quando il livello dell'olio nell'organo lubrificato si abbassa a
causa dei getti lubrificanti, l'olio fluisce dal serbatoio inferiore nell'organo esponendo
il collettore all'aria esterna. In questo modo si ha un ingresso d'aria nel serbatoio
superiore e quindi un flusso d'olio verso il serbatoio inferiore.

Quando l'olio raggiunge il livello prestabilito, lingresso d'aria nel serbatoio superiore si
interrompe, arrestando quindi il flusso dellolio.
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N.B.: In condizioni statiche, non si hanno getti di lubrificazione e il livello d'olio nell'organo
lubrificato aumenta. Pertanto anche il livello dell'olio nel livellatore aumenta
superando il livello preimpostato.
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5. Manutenzione e diagnostica
5.1 Manutenzione

Regolarmente:

e Verificare e rabboccare il serbatoio d'olio superiore con olio nuovo e pulito.

° Pulire il livellatore. Per questo scopo, il serbatoio inferiore é dotato di un collettore di
scarico con tappo magnetico.

5.2 Diagnostica

Qualora vengano utilizzati diversi livelli d'olio nell'organo da lubrificare e nel

livellatore verificare che:

. Lorgano da lubrificare sia dotato di nipplo di aerazione per impedire eccessivi aumenti
o riduzioni di pressione.

Qualora l'olio continuasse a fluire dal serbatoio superiore dopo aver raggiunto il

livello preimpostato:

e \Verificare che il coperchio e l'ingresso dell'olio nel serbatoio superiore siano a tenuta
ermetica.

Nel caso di un eccessivo consumo d'olio verificare la presenza di eventuali perdite
nell'organo lubrificato.
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1. Aplicacao

Os niveladores do 6leo da SKF, tipo LAHD, foram concebidos para efetuar um ajuste
automatico do nivel de lubrificacdo ideal do 6leo em alojamentos de rolamentos, caixas de
engrenagem, carteres ou aplicacdes similares em banho de 6leo. Resolve eficazmente o
problema de ajuste do nivel correto do 6leo durante condicdes de funcionamento em vez
de durante a parada. Além disso, compensara automaticamente a fuga de 6leo e oferece a
possibilidade de uma inspecao visual do nivel do 6leo. O nivelador do 6leo ndo compensara,
se o nivel do 0leo estiver elevado demais.

2. Descricao

Basicamente, o nivelador do 6leo consiste de dois reservatorios de 6leo de comunicacao,
um por cima do outro. O reservatorio inferior fica em contato direto com a aplicacdo, dai o
nivel do 6leo ser o mesmo que o nivel do 6leo no interior da aplicacdo. Através do sistema
de ventilacao o reservatorio inferior encontra-se em contato direto com o ar.

O reservatorio superior € um recipiente hermeticamente fechado que armazena 6leo de
reserva. Através do respectivo pescoco estendido, gue mergulha no 6leo do reservatorio
inferior, os dois reservatorios ficam em ligacao direta com cada um.

No entanto, o 6leo apenas pode fluir do reservatdrio superior para o inferior, assim que o
nivel do 6leo no reservatério inferior ficar abaixo do nivel predefinido, permitindo que o ar
flua através do pescoco estendido para o reservatorio superior.

Entrada do dleo

Tampa superior—»

o

Reservatério superior—p

TT o [[rro

Valvula com mola

Conjunto de juntas ———>] LE"S.
Pescoco estendido =
L [ 1]
Reservatorio mfer/or/% :/\/ nivel do oleo

<————— Porcas de fixagdo
Bujdo magnético de drenagem

Desenho do conjunto do nivelador do éleo
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3. Dados técnicos

Dimensoes limite

- LAHD 500

- LAHD 1000
Volume do reservatorio

- LAHD 500

- LAHD 1000
Material do recipiente

Temperatura de
funcionamento permitida
Umidade permitida
Comprimento do tubo de
ligagao

Rosca de conexao
Material do tubo

Material do anel em O

® 91 mm x 290 mm de altura
@ 122 mm x 290 mm de altura

500 ml

1 000 ml
Policarbonato, aluminio
-20..70°C

0-100%
600 mm

G2
Poliuretano
NBR - 70 Shore
NBR - 80 Shore

Juntas 6 pecas, 3 pcs. 3 x 64,5%x82,5 mm
2 pgs. 2 x 64,5 x 82,5 mm
1 pcs. 2 x 62,5 x 82,5 mm

Outro material
Tipos de 6leo apropriados

Aluminio, Bronze, Aco Inoxidavel
Oleos Minerais e PAQ.

N3o compativel com 6leos Ester e PAG.
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4. Instrucoes de uso

4.1 Instalacao

1. Determine o nivel do 6leo necessario para a aplicagao durante o funcionamento.
Para alojamentos de rolamentos lubrificados a 6leo, isto esta normalmente definido
como dois milimetros acima do didmetro interno do anel externo do rolamento. No
entanto, aconselha-se enfaticamente a verificacao das recomendacoes do fabricante
do rolamento. Sao feitas recomendacgoes semelhantes para as caixas de engrenagens
e revestimentos do eixo da cambota.

2. Determine a melhor localizacao para a instalacao do conjunto da base de suporte.
0O nivelador do 6leo nao deve exceder 60 cm (comprimento do tubo plastico), a partir
da aplicacao.

3. Ajuste a base de suporte que suporta o nivelador do 6leo, até aproximadamente
50 mm abaixo do nivel do 6leo necessario.

4. Separe o reservatorio inferior do reservatorio superior.

5. Ligue o reservatorio inferior a base de suporte com duas porcas de fixacao na parte
inferior do nivelador do 6leo.

6.  Ajuste a altura do nivelador do oleo de forma que o nivel do 6leo fique entre as duas
linhas assinaladas no reservatorio inferior.

7. Meca e corte o tubo plastico até ao comprimento adequado.

8.  Prepare ambas as extremidades do tubo com conectores articulados.
Comece por deslizar o adaptador articulado (com a rosca virada para fora) no topo do
tubo. Introduza a manga de cobre no tubo e faga deslizar o anel de cobre no topo da
manga.

Conjunto do suporte Dimensoes do suporte

g =€

Conjunto do tubo e do acoplamento

9.

Enrosque os dois acoplamentos de ligacao (G */2) no nivelador do 6leo e na aplicacao,
e conecte o tubo. Aperte firmemente os adaptadores articulados.
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10. Certifique-se de que o tubo nao esta dobrado nem torcido, impedindo o 6leo de fluir
do nivelador do oleo para a aplicacao.

oleo | nivel

Instalacdo

11. Ajuste o nivel do 6leo na aplicacao até ao nivel necessario e certifique-se de que
corresponde a um nivel entre as duas linhas assinaladas no reservatorio inferior.

Se necessario, ajuste a altura do reservatorio inferior, através do parafuso da base de
suporte.

12. Aparafuse bem o reservatorio superior ao reservatorio inferior, certificando-se de que
0 pescogo estendido fica nivelado com o nivel do 6leo no reservatorio inferior. Utilize
as seis juntas de borracha para obter uma altura correta.

(Certifique-se de que a junta com o furo menor permanece no topo).

13. Para aplicagoes de alta precisao, utilize o parafuso da base de suporte para o
posicionamento (caso contrario, a precisao dependera da espessura das juntas).

14. Desaparafuse a tampa do reservatorio superior e encha-o com o mesmo 6leo
utilizado na aplicacao.

15. Aparafuse novamente bem a tampa, certificando-se de que nao é possivel a entrada
de ar no reservatorio superior. Isto abrira também a valvula na parte inferior do
reservatorio superior e, deste modo, ligue o reservatorio superior ao inferior.

16. Ligue a maguina. Uma vez que o 6leo na aplicacao vai baixar devido a salpicos,

0 6leo vai fluir do reservatorio inferior para a aplicacao, expondo o pescoco
estendido ao ar livre. Isto permitira a entrada de ar no reservatorio superior e fara
com gue o Oleo flua até ao reservatorio inferior. Assim que o 6leo tiver atingido o
nivel predefinido, o ar é impedido de passar para o reservatorio superior, parando
eficazmente o fluxo de oleo.
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N.B.: Durante a parada, o 6leo para de salpicar e o nivel na aplicacdo aumenta.
Como consequéncia, o nivel do 6leo no nivelador do 6leo também aumenta acima do
nivel predefinido.

SKF LAHD 500-1000 37



5. Manutencao e resolucao de problemas
5.1 Manutencao

Regularmente:

e \Verifique e volte a encher o reservatorio superior do 6leo com 6leo novo e limpo.

° Limpe o nivelador do 6leo. Para tanto, o reservatério inferior esta equipado com um
pescoco de drenagem com um bujao magnético.

5.2 Resolucao de problemas

No caso de niveis diferentes do 6leo na aplicacdo e no nivelador do oleo, verifique se:
e Aaplicacdo é fornecida com um bocal de ventilacao, impedindo baixa pressao ou
pressao excessiva.

No caso de o 6leo continuar a fluir a partir do reservatério superior, apesar do nivel

predefinido ter sido atingido:

e Certifique-se de que a tampa e a entrada do 6leo no reservatorio superior estao
vedadas adequadamente.

No caso de consumo excessivo de 6leo, verifique se existern fugas na aplicacao.
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3. KRARHIE

INERY
- LAHD 500
- LAHD 1000

- LAHD 500
- LAHD 1000
Btk
BETE
SOREE
EREKE
IR
(SPELAEE!
0 FEBMK
BDE

=Gl

etzzpiiESit

@91 mm x 290 mm
0122 mm x 290 mm 5

500 ml

1 000 ml
RUREES, 15
-20..70°C
0-100%

600 mm

G2

Rals

NBR - 70 Shore
NBR - 80 Shore

6 {4, 3 pcs 3 x 64,5 x 82,5 mm
2 pcs 2 x 64,5 x 82,5 mm
1 pcs 2 x 62,5 x 82,5 mm

15, B, BN
T DAR - o SEESAE,
SEXARRESHBAHRS
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1. T[lpumeHeHue

Perynatop yposHs Macna SKF trna LAHD, paspa6oTaH fnis aBTOMaTUYeCcKon NoaCcTPOMKH
YPOBHSI Macna B Takux MecTax, kak NofLMMNHUKOBbLIE KOPMyca, Kopnyca peayKTopos,
KapTepbl ABUraTenel U opyrvx nodobHeix Mectax. OH 3P OEKTUBHO peLlaet npobnemy
perynupoBKu YPOBHSA Macna Bo Bpema paboTkl, HO He BO BPemst 0CTaHOoBa.

KpoMe Toro, oH NpefHasHayeH Ons aBToMaTUYeckon KOMNeHcauun yTedek Macna M
ofecneynBaeT BO3MOXHOCTb BU3yarnbHOr0 KOHTPOMS YPOBHS.

PerynsTop He Gymnet paboTtath, eCfiM ypoBeHb Macna CrIMLIKOM BbICOK.

2. Onwucanue

CucTeMa aBTOMATUYeCKoro noaaepxanus yposHsa Macna SKF cocToMT U3 AByX CBA3aHHbIX
Mexay cofoM cocymoB. HUXHUIA cocyn, pacnonosxeH HeMocpeaCcTBeHHO Ha 000pYa0BaHWUM
Y UMEET TOT Xe YPOBEHb Macna, YTo M CMasblBaeMbin y3en. [MoMMMo 3Toro yepes
BEHTUNALMOHHOE OTBEPCTME OH B3aMMOOEMCTBYET C OKPYIKAIOLLIMM BO3OYXOM.

BepxHuiA cocyn, repMeTHYeH 1 3anonHeH MacmoM.

Oba pesepsyapa COeOMHAOTCA APYr C APYroM Yepes YOfMHEHHYIO FOproBMHY, KoTopas
norpy»eHa B Macro B HWxHeM pesepayape. OHAKO Macno MOXET TeYb TOMbKO 13
BEPXHEro pesepsyapa B HWXKHMWI MOCNE TOro, Kak MAacno B HUKHEM OMYCTUTCH HUKe
NpeyCTaHoBEHHOr0 YPOBHS, M03BONAA BO3AYXY NOCTYNaTh Yepe3s YONMHEHHYIO FOpPMoBHHY
B BEPXHWM pesepsyap.

Bxon ans macna

BepxHss kpbiluka —»

o

BepxHuii pesepsyap —p

TT o [[rro

[Noanpys>knHeHHbIM
Kknana

YnnotHeHns ——p|

VanuHenHas roprnosuHa
HuskHmi pesepayap

i

> Yposerb macna

+———— Pukcupyrowyas rarvika

MarHuTHbIN OPEHaXKHbIN
Knana

YepTesx perynaropa s c6ope
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3. TexHuUueckue XxapakTepUCTUKH

HapyskHble pasmepbl

- LAHD 500

- LAHD 1000
O6bem pesepsyapa

- LAHD 500

- LAHD 1000
Matepwuan KoHTenHepa
[1anasoH Temnepatyp
OTHOCKTENBHAS BNAXKHOCTb
[nuHHa coemuHUTENEHOM TPYOKM
CoeguHuTenbHan pessta
Marepwuan Tpyoku
Martepuran O-konel,
CkoObi

lNpoyre MaTepuansl
MoaxomaLiye TUnbl Macen

@ 91 MM x 290 MM high
@ 122 mm x 290 MM high

500 mn

1 000 mn

lNonukap6oHar, antoMUHI
-20..70°C

0-100%

600 MM

G

MonuypetaH

NBR - 70 LU

NBR - 80 LU

6 Wwtyk, 3 Wt 3x64,5x82,5 MM
2 WT. 2 X 64,5 x82,5 MM
1wr. 2x%x62,5x82,5 Mm

AntomuHum, Bponsa, Cranb

MunepanbHble 1 PAO macna.
He coBMecTuMbI ¢ 3dupHbIMK 1 PAG Macnamu.

SKF LAHD 500-1000
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4,

MHCTpyKuMa no akcnnyaTauuu

4.1 YcraHoBKa

1. Onpepenwute TpeGyeMbli ypoBeHb Macna B yCTaHOBKe npu ee padoTe.

[na Kopnycos NoALLIMMNHAKOB, CMa3biBAEMbIX MACMOM 3TO 06bIYHO 2 MUANMMETPA Bbille
BHYTPEHHEro AMaMeTpa HapyyHOro KombLa noalmnHuka. OgHako HacToATeNbLHO
peKoMeHayeTcs CnenosaTh peKOMeHOaLUMaM NPoU3BOaMTeN: NOALLIMMHUKOB.
AHanoruyHble peKoMeHOaLMK CyLLLECTBYIOT /19 KAapTepos ABMraTenen v peaykTopos.

2. OnpepenvTe Haunyyllee MeCTo ANs YCTaHOBKK onopsl. PerynaTop He momeH
HaxoanTbca panee 60 cm (gnMHa NNacTUkoBo TpyGKK) OT 06opyaoBaHHMS.

3. OtperynupyiTte onopy Takmm 06pasoM, 4ToBbl perynaTtop Haxoomncsa Ha 50 MM H1xke
YPOBHS# Macna.

4. OtpenuTe BEPXHUM U HUMKHUI pe3epByapbi.

5. TlpucoeOmHHTE HUXHUIA pe3epsyap K Orope C NOMOLLLIO ravkK Ha AHe pesepsyapa.

6.  OTperynupyiTe BbICOTY perynartopa TakMM 00pasoM, 4Tobsl TpebyeMbli yposeHb Macna
ObiN MeXQY ABYMS NMHUAMM HA HUXKHEM pe3epsyape.

7.  OTMepbTe W OTpexbTe NNacTUKOBYH TPYOKY HYXHOM OMMHHLI.

8. CHabpouTe 06a koHLa TPyBKM coeduHMTENnsIMU. HaaBrHbTe NoBOPOTHBLIM aganTep (c
Hapy>KHOM pe3bBoi) Ha KoHel, TpYOKUW. BcTaBbTe MedHyto BTYNKY B TPYOKY M HaOBUHbLTE
MefHOe KOMbLO Ha BTYKY.

2 o ~
%
Cko6a B c6ope Cko6a pasmepsbi

g =2

Tpy6ka 1 apantep 8 c6ope

9.

10.

HasuHtuTe OBa coepmHrtens (G 1/2) Ha perynartop U Ha MexaHWsM W BCTasbTe TpyOky.
3aTsHuTe apganTep.

Y6eoutecs YTO Ha TpyOKe HET M3rMbOB 1 M3MOMOB, NPEnaTCTBYIOLLMX CBOOOOHOMY
NPOTEKAHWIO Macna M3 perynaTtopa B MexaHWsMm.

48
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level
ail
oil level

Ycraroska

11.

12.

13.

14.

15.

16.

YcTaHoBUTE YpOBEHb Macna B MexaHW3Me Ha TpeByeMoM ypoBHe M obecrneysTe ero
COOTBETCTBME YPOBHIO MEXMY ABYX NMMHUI Ha HIKHEM pesepsyape. Ecnu Heo6xoamMmo
OTPErynupymTe BbiCOTY HUKHEro pesepayapa.

HakpyTuTe BepxHUIM pe3epByap Ha HKHWM TakuM 00pa3oM, 4ToBsl yaoMHeHHas
roproBMHa CoNpUKacanacs C ypoBHEM Macna B HUXHeM pesepayape. Mcnonb3yiTe 6
DE3MHOBbLIX YNMOTHEHWI 419 JOCTUXeHWs Tpebyemoit BbICOTbI. (Takum 06pasoM, 4ToOe
YNNOTHEHME C MEHbLUWM OMaMeTpoM 0TBepCTHs Gbino ceepxy)

[N TOYHBIX MEXaHWU3MOB MCMONb3YHNTE BUHT OMOPbI [A/18 TOYHOM HACTPOMKKM (MHaYe
TOYHOCTb BYOET 3aBUCETb OT TOMLLMHBI YNOTHEHWS)

CHWMMTE KpbILLKY C BEPXHEro pesepsyapa M 3anofHWTe ero MacnioM, KoTopoe
MCMONb3yeTcs B MEXaHW3Me.

YcTaHoBUTE KPbILLKY 00paTHO TakMM 06pasoM, YToGbl BO3OyX He Nonamaan B BEpXHWM
pesepsyap. ITO Takxe 0TKPOET KnanaH B HUXHEN YaCTW COEOMHUB BEPXHUM W HUKHUM
pesepsyapsl.

BkntounTe MexaHW3M. Tak Kak ypoBeHb Macra B MexaHW3Me NOHWU3UTCS BCNeacTeme
pa3bpbI3rMBaHKA, MACcNo NEPeTeYET U3 HKHEro Pe3epByapa B MEXaHU3M,

OTKPbIB YANTMHEHHYH FTOPMNOBMHY. ITO NO3BONWT BO3AYXY NONACTb B BEPXHWM
pesepsyap W, Takum 06pa3oM, Macny MonacTs B HMKHWIA. Korma Macno gocturHet
NpenyCcTaHOBMNEHHOr0 YPOBHSA BO3AyX GOMbLLIE HE CMOXKET NOCTYNaTh B BEPXHWI
pesepByap, 0CTAaHOBMB TeYeHWe Macna.

3aMeuaHue

Bo Bpema 0CTaHOBa Da36DbI3FMBaHMe Macrna NpekpaTuTbCa U ero ypoBeHb NOBbLICUTCA.
ypOBEHb Macna B perynatope Takxe noBbICUTCA.
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5. Texo6cnykMBaHWe W HEUCNPABHOCTU
5.1 TexobcnyxusaHue

PerynsapHo

° MpoBepsnTe 1 003aN0NHANTE BEPXHWUM pe3epsyap YMCTbIM MACNoM

e Yuctute perynaTtop yposHA. [1N9 3TOr0 HMMKHWIA pe3epsyap CHaBXEeH OpeHaxkHbIM
OTBEPCTMEM C MArHWTHbLIM KNanaHoM

5.2 HeucnpaeHocTH

B cnydae pasHuubl ypoBHEN Macna B perynatope v MexaHusme yOeamTech YTO MeXaHH3M
CHaBEeH BEHTUMALUMOHHBIM HUNNENeM AN NPefoTBpalLeHns 13bbiTka/HegocTaTka
LaBneHus

B Cny4vae, eCnrv Macno nNpoaomKaeT BbiTeKaTb M3 BEPXHErO pe3epByapa HeCMOTPA Ha TO, 4TO
ﬂpe,D,yCTaHOBHEHHbIl;I YpOBEHb 6bin OOCTUIHYT npoBepbTe 4TOOBbI KpbILLKa 1 BXOO ONA Macna

BEPXHEr0 pesepsyapa ObiNu HALEXKHO YNMOTHEHbI.

B CNny4vae 4Ype3sMepHOro pacxoda Macria npoBepbTe MeXaHW3M Ha NpeaMeT yTevek.
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